Modernizacja i remont
Publicznej Szkoly Podstawowej w Kotowej Woli

SPECYFIKACJA TECHNICZNA - WYMAGANIA OGOLNE - ST 1.0

1. WSTEP
1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej

Przedmiotem niniejszej ogolnej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania ogoélne dotyczace wykonania i odbioru robot
budowlanych, ktore zostang zrealizowane w ramach przedsigwzigcia: ,,Modernizacja i remont Publicznej Szkoty
Podstawowej w Kotowej Woli” w Kotowej Woli, gm Zaleszany.

1.2. Okreslenia podstawowe

Uzyte w ST wymienione ponizej okreslenia nalezy rozumie¢ w kazdym przypadku nastgpujaco:

1.2.1 Obiekty budowlane — sg to state i tymczasowe budynki lub budowle stanowigce bazg¢ techniczno - uzytkowa,
wyposazong w instalacje i urzadzenia niezbedne do spetnienia przeznaczonych im funkcji.

1.2.2 Roboty budowlane — s3 to rozbiorki, demontaz ,przebudowa, montaz, prace wykonczeniowe.

1.2.3 Plac budowy — teren na ktérym sa wykonywane roboty budowlane wymagajace uzyskania pozwolenia na budowe
oraz czynnosci pomocnicze jak sktadowanie materiatdw, przedmiotow itp.

1.2.4 Dziennik budowy - dziennik, wydany zgodnie z obowiazujacymi przepisami, stanowiacy urzgdowy dokument
przebiegu robdt budowlanych oraz zdarzen i1 okolicznosci zachodzacych w toku wykonywania robot.

1.2.5 Kierownik budowy - osoba wyznaczona przez Wykonawce, upowazniona do kierowania robotami i do
wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji kontraktu.

1.2.6 Rejestr obmiaréw - akceptowany przez Inzyniera zeszyt z ponumerowanymi stronami, stuzacy do wpisywania przez
Wykonawce¢ obmiaru dokonywanych robot w formie wyliczen, szkicow i ew. dodatkowych zalacznikéw. Wpisy w
rejestrze obmiardw podlegaja potwierdzeniu przez Inzyniera.

1.2.7 Materiaty - wszelkie materiaty niezb¢dne do wykonania robot, zgodne z dokumentacja projektowa i specyfikacjami
technicznymi, zaakceptowane przez Inzyniera.

1.2.8 Sprzet zmechanizowany — koparka, ,dzwig, podnosnik dzwigowy, i inny sprzgt o napedzie silnikowym.

1.2.9 Sprzet pomocniczy — zawiesia, uchwyty, podstawki tadunkowe, pomosty przenosne, taczki, narzgdzia i urzadzenia
pomocnicze.

1.2.10 Wykonawca — przyjmujacy zamdowienie na wykonanie inwestycji robot i remontu.

1.2.11 Zamawiajacy — udzielajacy zaméwienia Wykonawcy. Do obowiazkéw zamawiajacego nalezy: przekazanie
obiektu budowy, dokumentacji projektowej oraz zapewnienie nadzoru autorskiego i inwestorskiego.

1.2.12 Polecenie Inzyniera - wszelkie polecenia przekazane Wykonawcy przez Inzyniera, w formie pisemnej, dotyczace
sposobu realizacji robot lub innych spraw zwigzanych z prowadzeniem budowy.

1.2.13 Projektant - uprawniona osoba prawna lub fizyczna bedaca autorem dokumentacji projektowe;.

1.2.14 Przedmiar rob6t - wykaz robot z podaniem ich ilosci w kolejnoéci technologicznej ich wykonania.

1.2.15 Zadanie budowlane - cz¢$¢ przedsiewzigcia budowlanego, stanowigca odrebng catos¢ konstrukcyjng lub
technologiczna, zdolna do samodzielnego spetnienia przewidywanych funkcji techniczno-uzytkowych.

1.3 Ogodlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z

dokumentacjg projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

1.3.1 Przekazanie terenu budowy

Zamawiajacy w terminie okreslonym w dokumentach umowy przekaze Wykonawcy teren budowy wraz ze wszystkimi
wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi, dziennik budowy oraz dwa egzemplarze dokumentacji
projektowej i dwa komplety SST.

Na Wykonawcy spoczywa odpowiedzialno$¢ za ochrong przekazanego mu obiektu do chwili odbioru koncowego robot.
1.3.2 Dokumentacja projektowa

— Dokumentacja projektowa bedzie zawiera¢ rysunki, obliczenia i dokumenty, zgodne z wykazem podanym w
szczegotowych warunkach umowy.

1.3.3 Zgodno$¢ robot z dokumentacja projektowa i SST

Dokumentacja projektowa, SST oraz dodatkowe dokumenty przekazane przez Inzyniera Wykonawcy stanowig cz¢s$¢
umowy, a wymagania wyszczegolnione w cho¢by jednym z nich sg obowiazujace dla Wykonawcy tak jakby zawarte
byly w catej dokumentacji. W przypadku rozbieznosci w ustaleniach poszczegdlnych dokumentéw obowigzuje kolejnosé
ich wazno$ci wymieniona w ,,0golnych warunkach umowy”. Wykonawca nie moze wykorzystywac btedow lub
opuszczen w dokumentach kontraktowych, a o ich wykryciu winien natychmiast powiadomi¢ Inzyniera, ktéry dokona
odpowiednich zmian i poprawek.

W przypadku rozbiezno$ci opis wymiarow wazniejszy jest od odczytu ze skali rysunkéw. Wszystkie wykonane roboty i
dostarczone materialy bgda zgodne z dokumentacja projektowa i SST.



Dane okreslone w dokumentacji projektowej i w SST bedg uwazane za wartosci docelowe, od ktorych dopuszczalne sg
odchylenia w ramach okreslonego przedziatu tolerancji. Cechy materialow i elementéw budowli musza by¢ jednorodne i
wykazywac¢ zgodno$¢ z okreslonymi wymaganiami, a rozrzuty tych cech nie mogg przekracza¢ dopuszczalnego
przedziatu tolerancji. W przypadku, gdy materiaty lub roboty nie beda w petni zgodne z dokumentacja projektowa

lub SST i wplynie to na niezadowalajaca jako$¢ elementu budowli, to takie materialy zostang zastapione innymi, a roboty
rozebrane i wykonane ponownie na koszt Wykonawcy.

1.3.4 Ochrona $rodowiska w czasie wykonywania robot

Wykonawca ma obowigzek znac i stosowaé w czasie prowadzenia robot wszelkie przepisy dotyczace ochrony
srodowiska naturalnego. W okresie trwania budowy i wykanczania robt Wykonawca bedzie podejmowac wszelkie
uzasadnione kroki majace na celu stosowanie si¢ do przepiséw i norm dotyczacych ochrony §rodowiska na terenie i
wokot terenu budowy oraz bedzie unika¢ uszkodzen lub ucigzliwosci dla oséb lub wlasno$ci spotecznej i innych, a
wynikajacych ze skazenia, hatasu lub innych przyczyn powstatych w nastgpstwie jego sposobu dziatania. Stosujac si¢ do
tych wymagan bedzie miat szczegdlny wzglad na:

1) lokalizacj¢ magazynow, sktadowisk

2) srodki ostroznosci i zabezpieczenia przed zanieczyszczeniem powietrza pylami i

gazami oraz mozliwoscig powstania pozaru.

1.3.5 Ochrona przeciwpozarowa

Wykonawca bedzie przestrzegac przepisy ochrony przeciwpozarowej. Wykonawca bedzie utrzymywac sprawny sprzet
przeciwpozarowy, wymagany przez odpowiednie przepisy, w miejscu prowadzenia prac budowlanych (otoczenie laséw)
Materiaty tatwopalne beda sktadowane w sposob zgodny z odpowiednimi przepisami i zabezpieczone przed dostepem
0s6b trzecich. Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywotanym jako rezultat
realizacji robot albo przez personel Wykonawcy.

1.3.6 Materialy szkodliwe dla otoczenia

Materiaty, ktore w sposob trwaty sg szkodliwe dla otoczenia, nie bedg dopuszczone do uzycia. Nie dopuszcza si¢ uzycia
materiatow wywotujacych szkodliwe promieniowanie o st¢zeniu wigkszym od dopuszczalnego, okreslonego
odpowiednimi przepisami. Wszelkie materiaty odpadowe uzyte do robdt beda mialy aprobate techniczng wydang przez
uprawniong jednostke, jednoznacznie okres$lajaca brak szkodliwego oddziatywania tych materiatow na srodowisko..
1.3.7 Bezpieczenstwo i higiena pracy

Podczas realizacji robot Wykonawca bedzie przestrzegaé przepisow dotyczacych bezpieczenstwa i higieny pracy. W
szczegolnosci Wykonawca ma obowiazek zadbac, aby personel nie wykonywat pracy w warunkach niebezpiecznych,
Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywat wszelkie urzadzenia zabezpieczajace, socjalne oraz sprzet i odpowiednia
odziez dla ochrony zycia i zdrowia osob zatrudnionych na budowie . Uznaje sig, ze wszelkie koszty zwigzane z
wypetnieniem wymagan okreslonych powyzej nie podlegaja odrebnej zaptacie i sg uwzglednione w cenie umowne;j.
1.3.8 Ochrona i utrzymanie robot

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochrong robot i za wszelkie materiaty i urzadzenia uzywane do rob6t od daty
rozpoczgcia do daty zakonczenia roboét (do wydania potwierdzenia zakoficzenia przez Inzyniera). Wykonawca bedzie
utrzymywacé roboty do czasu odbioru ostatecznego. Utrzymanie powinno by¢ prowadzone w taki sposob, aby budowla
lub jej elementy byly w zadowalajacym stanie przez caty czas, do momentu odbioru ostatecznego. Jesli Wykonawca w
jakimkolwiek czasie zaniedba utrzymanie, to na polecenie Inzyniera powinien rozpocza¢ roboty utrzymaniowe nie
pbzniej niz w 24 godziny po otrzymaniu tego polecenia.

1.3.9 Stosowanie si¢ do prawa i innych przepisow

Wykonawca zobowigzany jest zna¢ wszystkie przepisy wydane przez wladze centralne i miejscowe oraz inne przepisy i
wytyczne, ktore sg w jakikolwiek sposob zwigzane z robotami i bedzie w pelni odpowiedzialny za przestrzeganie tych
praw, przepiso6w i wytycznych podczas prowadzenia robot. np. rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego
2003 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robot budowlanych (Dz. U. z dn. 19.03.2003 r
Nr 47, poz.401) oraz Ministra Pracy i1 Polityki Socjalnej z dnia 26wrzesnia 1997 r w sprawie ogolnych przepisow
bezpieczenstwa i higieny pracy (Dz. U. Nr 169 poz. 1650).

2. MATERIALY

2.1 Zrodha uzyskania materiatow

Co najmniej na trzy tygodnie przed zaplanowanym wykorzystaniem jakichkolwiek materiatow przeznaczonych do robot
Wykonawca przedstawi szczegdtowe informacje dotyczace proponowanego zrodta wytwarzania, zamawiania tych
materiatow i odpowiednie $§wiadectwa badan laboratoryjnych oraz probki do zatwierdzenia przez Inzyniera.
Zatwierdzenie partii materiatdw z danego Zrddta nie oznacza automatycznie, ze wszelkie materialy z danego zrodta
uzyskajg zatwierdzenie. Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia badan w celu udokumentowania, ze materiaty
uzyskane z dopuszczonego zrodla w sposéb ciagly spetniaja wymagania SST w czasie postepu robot.

Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za spetnienie wymagan ilosciowych i jakosciowych materialow z jakiegokolwiek
zrodla. Wykonawca poniesie wszystkie koszty, a w tym: optaty, wynagrodzenia i jakiekolwiek inne koszty zwigzane z
dostarczeniem materiatow do robot.

2.2 Materiaty nie odpowiadajace wymaganiom

Materiaty nie odpowiadajagce wymaganiom zostang przez Wykonawce wywiezione z terenu budowy, badz ztozone w
miejscu wskazanym przez Inzyniera. Jesli Inzynier zezwoli Wykonawcy na uzycie tych materiatlow do innych robot, niz



te dla ktorych zostaly zakupione, to koszt tych materialdw zostanie przewartosciowany przez Inzyniera. Kazdy rodzaj
robdt, w ktorym znajdujg si¢ nie zbadane i nie zaakceptowane materialty, Wykonawca wykonuje na wlasne ryzyko, liczac
si¢ z jego nie przyj¢ciem i niezaptaceniem

2.4 Przechowywanie i sktadowanie materiatow

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materialy, do czasu gdy beda one potrzebne do robot, byty
zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaly swoja jakos¢ 1 wiasciwos¢ do robot i byty dostepne do kontroli przez
Inzyniera. Miejsca czasowego sktadowania materiatdéw beda zlokalizowane w obrebie terenu budowy w

miejscach uzgodnionych z Inzynierem lub poza terenem budowy w miejscach zorganizowanych przez Wykonawcg.

2.5 Wariantowe stosowanie materialow

Jesli dokumentacja projektowa lub SST przewiduja mozliwos¢ wariantowego zastosowania rodzaju materiatu w
wykonywanych robotach, Wykonawca powiadomi Inzyniera o swoim zamiarze co najmniej 2 tygodnie przed uzyciem
materiatu, albo w okresie dtuzszym, jesli bedzie to wymagane dla badan prowadzonych przez Inzyniera. Wybrany i
zaakceptowany rodzaj materialu nie moze by¢ p6zniej zmieniany bez zgody Inzyniera.

3. SPRZET

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktdry nie spowoduje niekorzystnego wptywu na
jakos¢ wykonywanych robot. Sprzet uzywany do robot powinien by¢ zgodny z oferta Wykonawcy i powinien
odpowiada¢ pod wzgledem typow i ilo$ci wskazaniom zawartym w SST, PZJ i zaakceptowany przez Inzyniera.
Liczba i wydajnos$¢ sprzetu bedzie gwarantowaé przeprowadzenie robot, zgodnie z zasadami okreslonymi w
dokumentacji projektowej, SST i wskazaniach Inzyniera w terminie przewidzianym umowa.

Sprzet bedacy wiasnoscig Wykonawcy lub wynajety do wykonania robdt ma by¢ utrzymywany w dobrym stanie i
gotowosci do pracy. Bedzie on zgodny z normami ochrony $rodowiska i przepisami dotyczacymi jego uzytkowania.
Wykonawca dostarczy Inzynierowi kopie dokumentéw potwierdzajacych dopuszczenie sprzetu do uzytkowania, tam
gdzie jest to wymagane przepisami. Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia nie gwarantujace zachowania
warunkéw umowy, zostang przez Inzyniera zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do robot.

4. TRANSPORT

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkoéw transportu, ktore nie wptyna niekorzystnie na jako$§¢
wykonywanych robét i wlasciwo$ci przewozonych materiatow.

Wykonawca bedzie usuwac¢ na biezaco, na wlasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego pojazdami na
drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.

5. WYKONANIE ROBOT

Wykonaweca jest odpowiedzialny za prowadzenie robo6t zgodnie z umowa oraz za jako$¢ zastosowanych materiatow i
wykonywanych robot, za ich zgodno$¢ z dokumentacja projektowa, wymaganiami SST, PZJ, projektu organizacji robot
oraz poleceniami Inzyniera. Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za doktadne wytyczenie w planie i wyznaczenie
wysokosci wszystkich elementow robot zgodnie z wymiarami i rz¢dnymi okreslonymi w dokumentacji projektowe;j lub
przekazanymi na pismie przez Inzyniera.

Nastepstwa jakiegokolwiek bledu spowodowanego przez Wykonawce w wytyczeniu i wyznaczaniu robot zostana, jesli
wymagac¢ tego bedzie Inzynier, poprawione przez Wykonawce na wiasny koszt. Sprawdzenie wytyczenia robdt lub
wyznaczenia wysokosci przez Inzyniera nie zwalnia Wykonawcy od odpowiedzialnosci za ich doktadnos¢.

Decyzje Inzyniera dotyczace akceptacji lub odrzucenia materiatéw i elementéw robot beda oparte na wymaganiach
sformutowanych w dokumentach umowy, dokumentacji projektowej i w SST, a takze w normach i wytycznych. Przy
podejmowaniu decyzji Inzynier uwzgledni wyniki badan materiatow i robot, rozrzuty normalnie wystepujace przy
produkcji i przy badaniach materiatow, do§wiadczenia z przesztosci, wyniki badan naukowych oraz inne

czynniki wplywajace na rozwazana kwestig.

Polecenia Inzyniera beda wykonywane nie pozniej niz w czasie przez niego wyznaczonym, po ich otrzymaniu przez
Wykonawce, pod grozbg zatrzymania robdt. Skutki finansowe z tego tytutu ponosi Wykonawca.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1 Program zapewnienia jakoS$ci

Do obowigzkéw Wykonawcy nalezy opracowanie i przedstawienie do aprobaty Inzyniera programu zapewnienia jakosci,
w ktorym przedstawi on zamierzony sposob wykonywania robot, mozliwosci techniczne, kadrowe 1 organizacyjne
gwarantujace wykonanie robdt zgodnie z dokumentacjg projektowa, SST oraz poleceniami i ustaleniami przekazanymi
przez Inzyniera. Program zapewnienia jako$ci bedzie zawierac:

a) czg$¢ 0godlng opisujaca:

- organizacj¢ wykonania robot, w tym terminy i sposob prowadzenia robot,

- bhp.,

-wykaz zespolow roboczych, ich kwalifikacje i przygotowanie praktyczne,

-wykaz 0sdb odpowiedzialnych za jakos¢ i terminowo$¢ wykonania poszczeg6lnych elementdéw robot,

- system (sposob i procedure) proponowanej kontroli i sterowania jakoscig wykonywanych robot,

- wyposazenie w sprzet 1 urzadzenia do pomiardw i kontroli



b)czesé szczegdtowa opisujaca dla kazdego asortymentu robét:

- wykaz maszyn i urzadzen stosowanych na budowie z ich parametrami technicznymi oraz wyposazeniem w mechanizmy
do sterowania i urzadzenia pomiarowo-kontrolne,

- rodzaje i ilo§¢ $srodkdw transportu oraz urzadzen do magazynowania i zatadunku materialow budowlanych,

6.2 Badania prowadzone przez Inzyniera

Dla celow kontroli jakosci i zatwierdzenia, Inzynier uprawniony jest do dokonywania kontroli, pobierania probek i
badania materiatéw u zrodta ich wytwarzania i zapewniona mu bedzie wszelka potrzebna do tego pomoc ze strony
Wykonawcy i producenta materiatow. Inzynier, po uprzedniej weryfikacji systemu kontroli robdt prowadzonego przez
Wykonawce, bedzie ocenia¢ zgodnos$¢ materiatow i robot z wymaganiami SST na podstawie wynikow

badan dostarczonych przez Wykonawce. Inzynier moze pobiera¢ probki materiatéw i prowadzi¢ badania niezaleznie od
Wykonawcy, na swdj koszt. Jezeli wyniki tych badan wykaza, ze raporty Wykonawcy sg niewiarygodne, to Inzynier
poleci Wykonawcy lub zleci niezaleznemu laboratorium przeprowadzenie powtoérnych lub dodatkowych badan, albo
oprze si¢ wylacznie na wlasnych badaniach przy ocenie zgodno$ci materiatéw i robo6t z dokumentacja projektowa i SST.
W takim przypadku catkowite koszty powtornych lub dodatkowych badan i pobierania probek poniesione zostana
przez Wykonawce.

6.3 Certyfikaty i deklaracje

Inzynier moze dopusci¢ do uzycia tylko te materiaty, ktore posiadaja:

1. certyfikat na znak bezpieczenstwa wykazujacy, ze zapewniono zgodno$¢ z kryteriami technicznymi okre§lonymi na
podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz wlasciwych przepisoéw i dokumentéw technicznych,

2. deklaracj¢ zgodnoSci lub certyfikat zgodno$ci z Polska Norma Iub aprobatg techniczna, w przypadku wyrobow, dla
ktoérych nie ustanowiono Polskiej Normy, jezeli nie sg objete certyfikacja okre§long w pkt 1.i ktdre spetniaja wymogi
SST. W przypadku materiatow, dla ktérych ww. dokumenty sa wymagane przez SST, kazda partia dostarczona do robot
bedzie posiadac¢ te dokumenty, okreslajace w sposdb jednoznaczny jej cechy. Produkty przemystowe musza posiadaé
ww. dokumenty wydane przez producenta, a w razie potrzeby poparte wynikami badan wykonanych przez niego. Kopie
wynikow tych badan bedg dostarczone przez Wykonawce Inzynierowi. Jakiekolwiek materiaty, ktore nie spetniajg tych
wymagan bgda odrzucone.

6.4 Dokumenty budowy

6.8.1. Dziennik budowy - Dziennik budowy jest wymaganym dokumentem prawnym obowiazujacym Zamawiajacego i
Wykonawce w okresie od przekazania Wykonawcy terenu budowy do konca okresu gwarancyjnego. Odpowiedzialno$¢
za prowadzenie dziennika budowy zgodnie z obowigzujacymi przepisami [2] spoczywa na Wykonawcy. Zapisy w
dzienniku budowy bgda dokonywane na biezaco i bgdg dotyczy¢ przebiegu robot, stanu bezpieczenstwa ludzi i mienia
oraz technicznej i gospodarczej strony budowy.

Kazdy zapis w dzienniku budowy bedzie opatrzony data jego dokonania, podpisem osoby, ktora dokonata zapisu, z
podaniem jej imienia i nazwiska oraz stanowiska sluzbowego. Zapisy beda czytelne, dokonane trwatlg technika, w
porzadku chronologicznym, bezposrednio jeden pod drugim, bez przerw. Zataczone do dziennika budowy protokoty i
inne dokumenty beda oznaczone kolejnym numerem zatacznika i opatrzone datg i podpisem Wykonawcy i Inzyniera.
Do dziennika budowy nalezy wpisywaé w szczegdlnosci:

- date przekazania Wykonawcy terenu budowy,

- date przekazania przez Zamawiajacego dokumentacji projektowej,

- uzgodnienie przez Inzyniera programu zapewnienia jakosci i harmonogramow robot,

- terminy rozpoczecia i zakonczenia poszczegdlnych elementow robot,

- przebieg robot, trudnosci i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyczyny przerw w robotach,

- uwag\i i polecenia Inzyniera,

- daty zarzadzenia wstrzymania robdt, z podaniem powodu,

- zgloszenia i daty odbioréw robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu, czgsciowych i ostatecznych odbiorow robot,

- wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy,

- stan pogody i temperatur¢ powietrza w okresie wykonywania robdt podlegajacych ograniczeniom lub wymaganiom
szczegolnym w zwigzku z warunkami klimatycznymi,

- dane dotyczace sposobu wykonywania zabezpieczenia robot,

- wyniki préb poszczegdlnych elementéw budowli z podaniem, kto je przeprowadzat,

- inne istotne informacje o przebiegu robét.

Propozycje, uwagi i wyjasnienia Wykonawcy, wpisane do dziennika budowy beda przedtozone Inzynierowi do
ustosunkowania si¢. Decyzje Inzyniera wpisane do dziennika budowy Wykonawca podpisuje z zaznaczeniem ich
przyjecia lub zajeciem stanowiska. Wpis projektanta do dziennika budowy obliguje Inzyniera do ustosunkowania sig.
Projektant nie jest jednak strong umowy i nie ma uprawnien do wydawania polecen Wykonawcy robot.

6.5. Dokumenty laboratoryjne

Dzienniki laboratoryjne, deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodno$ci materiatow, orzeczenia o jako$ci materiatow,
recepty robocze i kontrolne wyniki badan Wykonawcy beda gromadzone w formie uzgodnionej w programie
zapewnienia jako$ci. Dokumenty te stanowig zataczniki do odbioru robét. Winny by¢ udostgpnione na kazde zyczenie
Inzyniera.

6.6. Pozostate dokumenty budowy

Do dokumentéw budowy zalicza si¢, oprocz wymienionych w punktach (1) - (3) nastgpujace dokumenty:

a) pozwolenie na realizacj¢ zadania budowlanego,



b) protokoty przekazania terenu budowy,

¢) umowy cywilno-prawne z osobami trzecimi i inne umowy cywilno-prawne,

d) protokoty odbioru robot,

e) protokoty z narad i ustalen,

f) korespondencje na budowie.

6.8.5. Przechowywanie dokumentow budowy

Dokumenty budowy beda przechowywane na terenie budowy w miejscu odpowiednio zabezpieczonym. Zagini¢cie
ktéregokolwiek z dokumentow budowy spowoduje jego natychmiastowe odtworzenie w formie przewidzianej prawem.
Wszelkie dokumenty budowy beda zawsze dostepne dla Inzyniera i przedstawiane do wgladu na zyczenie
Zamawiajacego.

7. OBMIAR ROBOT

7.1 Ogolne zasady obmiaru robot

Obmiar robdt bedzie okresla¢ faktyczny zakres wykonywanych robot zgodnie z dokumentacija projektowa i SST, w
jednostkach ustalonych w kosztorysie. Obmiaru robdt dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inzyniera o
zakresie obmierzanych robot i terminie obmiaru, co najmniej na 3 dni przed tym terminem. Wyniki obmiaru beda
wpisane do rejestru obmiardéw. Jakikolwiek btad Iub przeoczenie (opuszczenie) w ilo$ciach podanych w $lepym
kosztorysie lub gdzie indziej w SST nie zwalnia Wykonawcy od obowiazku ukonczenia wszystkich robdt. Bigdne dane
zostang poprawione wg instrukcji Inzyniera na pismie. Obmiar gotowych robot bedzie przeprowadzony z czgstoscia
wymagana do celu miesigcznej ptatnosci na rzecz Wykonawcy lub w innym czasie okreslonym w umowie lub
oczekiwanym przez Wykonawce i Inzyniera.

7.2 Zasady okreslania ilo$ci robdt i materiatow

Dhugosci i odleglosci pomiedzy wyszczegolnionymi punktami skrajnymi beda obmierzone

poziomo wzdhuz linii osiowej. Jesli SST wtasciwe dla danych robot nie wymagaja tego inaczej, objetosci beda wyliczone
w m3 jako dlugo$¢ pomnozona przez §redni przekrdj. Ilosci, ktére maja by¢ obmierzone wagowo, beda wazone w tonach
lub kilogramach zgodnie z wymaganiami SST.

7.3 Urzadzenia i sprz¢t pomiarowy

Wszystkie urzadzenia i sprz¢t pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru robot beda zaakceptowane przez Inzyniera.
Urzadzenia i sprzet pomiarowy zostang dostarczone przez Wykonawce. Jezeli urzadzenia te lub sprzgt wymagaja badan
atestujacych to Wykonawca bedzie posiada¢ wazne §wiadectwa legalizacji. Wszystkie urzadzenia pomiarowe bedg przez
Wykonawce utrzymywane w dobrym stanie, w calym okresie trwania robot.

7.4 Czas przeprowadzenia obmiaru

Obmiary begda przeprowadzone przed czgsciowym lub ostatecznym odbiorem odcinkow robot, a takze w przypadku
wystepowania dtuzszej przerwy w robotach. Obmiar robét zanikajacych przeprowadza si¢ w czasie ich wykonywania.
Obmiar robdt podlegajacych zakryciu przeprowadza si¢ przed ich zakryciem. Roboty pomiarowe do obmiaru oraz
nieodzowne obliczenia b¢da wykonane w sposob zrozumiaty i jednoznaczny. Wymiary skomplikowanych powierzchni
lub objetosci beda uzupetnione odpowiednimi szkicami umieszczonymi na karcie rejestru obmiaréw. W razie braku
miejsca szkice mogg by¢ dotaczone w formie oddzielnego zatgcznika do rejestru obmiarow, ktérego wzor zostanie
uzgodniony z Inzynierem.

8. ODBIOR ROBOT

8.1 Rodzaje odbioréw robot

W zaleznos$ci od ustalen odpowiednich SST, roboty podlegaja etapom odbioru:

a) odbiorowi robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu,

b) odbiorowi czgsciowemu,

¢) odbiorowi ostatecznemu,

d) odbiorowi pogwarancyjnemu.

8.2 Odbior robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbiodr robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jakosci wykonywanych robot, ktore w
dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu.

Odbiodr robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajacym wykonanie ewentualnych
korekt i poprawek bez hamowania ogdlnego postepu robot.

Odbioru robdt dokonuje Inzynier.

Gotowos$¢ danej czgsci robot do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do dziennika budowy i jednoczesnym
powiadomieniem Inzyniera. Odbiér bedzie przeprowadzony niezwlocznie, nie p6zniej jednak niz w ciggu 3 dni od daty
zgtoszenia wpisem do dziennika budowy i powiadomienia o tym fakcie Inzyniera.

Jakos¢ 1 ilo$¢ robot ulegajacych zakryciu ocenia Inzynier na podstawie dokumentéw zawierajacych komplet wynikow
badan laboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone pomiary, w konfrontacji z dokumentacjg projektowa, SST i
uprzednimi ustaleniami.

8.3 Odbidr czesciowy

Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakoSci wykonanych czgséci robot. Odbioru cze$ciowego robdt dokonuje sie
wg zasad jak przy odbiorze ostatecznym robot. Odbioru robot dokonuje Inzynier.



8.4 Odbiodr ostateczny robot

8.4.1 Zasady odbioru ostatecznego robot

Odbidr ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robdt w odniesieniu do ich ilosci, jakosci i
wartosci. Catkowite zakonczenie robot oraz gotowos¢ do odbioru ostatecznego bedzie stwierdzona przez Wykonawce
wpisem do dziennika budowy z bezzwlocznym powiadomieniem na pi§mie o tym fakcie Inzyniera. Odbior ostateczny
robot nastagpi w terminie ustalonym w dokumentach umowy, liczac od dnia potwierdzenia przez Inzyniera zakonczenia
robot i przyjecia dokumentow.

8.4.2. Odbioru ostatecznego robot dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajacego w obecnosci Inzyniera i
Wykonawcy. Komisja odbierajaca roboty dokona ich oceny jakoSciowej na podstawie przedtozonych dokumentow,
wynikow badan i pomiaréw, ocenie wizualnej oraz zgodnos$ci wykonania robdt z dokumentacja projektowa i SST.

W toku odbioru ostatecznego robot komisja zapozna si¢ z realizacjg ustalen przyjetych w trakcie odbioréw robot
zanikajacych i ulegajacych zakryciu, zwlaszcza w zakresie wykonania robot uzupetniajacych i robot poprawkowych.
W przypadkach niewykonania wyznaczonych rob6t poprawkowych lub robot uzupehiajacych w warstwie $cieralnej lub
robotach wykonczeniowych, komisja przerwie swoje czynnosci i ustali nowy termin odbioru ostatecznego.

W przypadku stwierdzenia przez komisjeg, ze jakos¢ wykonywanych robot w poszczegdlnych asortymentach nieznacznie
odbiega od wymaganej dokumentacja projektowa i SST z uwzglednieniem tolerancji i nie ma wigkszego wptywu na
cechy eksploatacyjne obiektu i bezpieczenstwo ruchu, komisja dokona potracen, oceniajgc pomniejszong warto$c
wykonywanych robdt w stosunku do wymagan przyjetych w dokumentach umowy.

8.4.3 Dokumenty do odbioru ostatecznego

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru ostatecznego robot jest protoko6t odbioru ostatecznego robot
sporzadzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiajacego. Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowigzany
przygotowac nastgpujace dokumenty:

1.dokumentacje projektowa podstawowa z naniesionymi zmianami oraz dodatkowa, jesli zostata sporzadzona w trakcie
realizacji umowy,

2.szczegotowe specyfikacje techniczne (podstawowe z dokumentow umowy i ew. uzupetniajace lub zamienne),

4 recepty i ustalenia technologiczne,

5.dzienniki budowy i rejestry obmiardéw (oryginaty),

6.wyniki pomiaréw kontrolnych,

7.deklaracje zgodno$ci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiatow zgodnie z SST i ew. PZJ,

8.5 Odbior pogwarancyjny

Odbidr pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych robdt zwigzanych z usunigciem wad stwierdzonych przy odbiorze
ostatecznym i zaistniatych w okresie gwarancyjnym. Odbiér pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny
wizualnej obiektu z uwzglednieniem zasad opisanych w punkcie 8.4 ,,0dbidr ostateczny robot”.

9. PODSTAWA PEATNOSCI

9.1 Ustalenia ogodlne

Podstawg ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za jednostke obmiarows ustalong dla danej
pozycji kosztorysu. Dla pozycji kosztorysowych wycenionych ryczaltowo podstawa ptatnosci jest warto$¢ (kwota)
podana przez Wykonawce w danej pozycji kosztorysu. Cena jednostkowa lub kwota ryczattowa pozycji kosztorysowej
bedzie uwzglednia¢ wszystkie czynno$ci, wymagania i badania sktadajace si¢ na jej wykonanie, okreslone dla tej roboty
w SST i w dokumentacji projektowe;.

Ceny jednostkowe lub kwoty ryczaltowe robot beda obejmowac:

— robocizng bezposrednig wraz z towarzyszacymi kosztami,

— warto$¢ zuzytych materiatdow wraz z kosztami zakupu, magazynowania,

ewentualnych ubytkéw i transportu na teren budowy,

— warto$¢ pracy sprzetu wraz z towarzyszacymi kosztami,

— koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko,

— podatki obliczone zgodnie z obowigzujacymi przepisami.

Do cen jednostkowych nie nalezy wlicza¢ podatku VAT.

9.2 Warunki umowy i wymagania ogdlne

Koszt dostosowania si¢ do wymagan warunkéw umowy i wymagan ogoélnych zawartych w niniejszej specyfikacji
obejmuje wszystkie warunki okreslone w ww. dokumentach, a nie wyszczegdlnione w kosztorysie.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1 Ustawy

- Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. - Prawo budowlane (jednolity tekst Dz.U.Nr 207, poz.2016 z 2003 r z pdzn. zm.).

- Ustawa z dnia 29 stycznia 2004 r. - Prawo zamowien publicznych (Dz.U.Nr 19, poz. 177)

- Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. - o wyborach budowlanych (Dz.U.Nr 92, poz. 881).

- Ustawa z dnia 24 sierpnia 1991 r. - o ochronie przeciwpozarowej (jednolity tekst Dz.U.Nr 147 poz. 1229, z 2002 r).
- Ustawa z dnia 21 grudnia 2004 r. - 0 dozorze technicznym (Dz.U.Nr 122, poz. 1321)

- Ustawa z dnia 27 kwietnia 2001 r. - Prawo ochrony §rodowiska (Dz.U.Nr 62, poz. 627)

10.2 Rozporzadzenia



- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 grudnia 2002 r - w sprawie systemow oceny zgodno$ci wyrobow
budowlanych oraz sposobu ich oznaczania znakowaniem CE (Dz.U. Nr 209, poz. 1779).

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 grudnia 2002 r - w sprawie okre$lenia polskich jednostek
organizacyjnych upowaznionych ddo wydawania europejskich aprobat technicznych, zakresu i formy aprobat oraz trybu
ich udzielania, uchylania lub zmiany (Dz.U. Nr 209, poz. 1780).

- Rozporzadzenie Ministra Pracy i1 Polityki Spotecznej z dnia 26 wrzesnia 1997 r - w sprawie bezpieczenstwa i higieny
pracy (Dz.U. Nr 169, poz. 1650).

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r - w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas
wykonywania robdt budowlanych (Dz.U. Nr 47, poz. 401).

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003 r - w sprawie informacji dotyczacej bezpieczenstwa i
ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia (Dz.U. Nr 120, poz. 1126).

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 wrze$nia 2004 r - w sprawie szczegdtowego zakresu i formy
dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robdt budowlanych oraz programu
funkcjonalno-uzytkowego (Dz.U. Nr 202, poz. 2072).

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r - w sprawie sposoboéw deklarowania wyrobow
budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz.U. Nr 198, poz. 2041).

- Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 27 sierpnia 2004 r — zmieniajace rozporzadzenie w sprawie dziennika
budowy, montazu i rozbiorki, tablicy informacyjnej oraz ogloszenia zamawiajacego dane dotyczace bezpieczenstwa
pracy i ochrony zdrowia (Dz.U. Nr 197, poz. 2042).

10.2 Inne dokumenty i instrukcje

- Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano-montazowych, (tom I, 1L, ITI, IV, V) Arkady, Warszawa
1989-1990

- Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlanych. Instytut Techniki Budowlanej, Warszawa 2003

- Warunki techniczne wykonania i odbioru sieci i instalacji, Centralny Osrodek Badawczo- Rozwojowy Techniki
Instalacyjnej INSTAL, Warszawa 2001

SST- 2.0 ROBOTY ROZBIORKOWE

1.WSTEP

1.1.Przedmiot specyfikacji

Przedmiotem niniejszej Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej s3 wymagania dotyczace prac rozbidrkowych
zwigzanych z realizacja kontraktu

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji Techniczne;j.

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zleceniu i realizacji robot
wymienionych w pkt.1.1. i wyszczegolnionych w punkcie 1.3. Niniejsza Szczegdtowa Specyfikacje Techniczna
dotyczaca robot rozbidrkowych, zgodnie z Dokumentacjg Projektowa i rysunkami, nalezy rozumiec i stosowaé wraz z
Ogolnymi Specyfikacjami Technicznymi ST- 1.0 oraz pozostatymi Szczegdtowymi Specyfikacjami Technicznymi:
1.3. Zakres robét objetych specyfikacja techniczng

Rozbioérka dachu.

Rozbiorka stolarki okiennej i drzwiowe;j.

Wywiezienie elementow rozbiorkowych
Utylizacja elementéw nie nadajacych si¢ do powtdrnego wbudowania
Uwaga: w sktad robot rozbiérkowych zaliczono rowniez inne prace przygotowujace plac budowy

2. MATERIALY
— nie dotyczy

3. SPRZET

Ogolne wymagania dotyczace sprzg¢tu podano w Ogolnej Specyfikacji Technicznej ST - 1.0. Wykonaweca jest
zobowiazany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktory nie spowoduje niekorzystnego wptywu na jako$¢
wykonywanych robot, zarowno w miejscu tych robdt, jak i tez przy wykonywaniu czynnos$ci pomocniczych oraz w
czasie transportu, zatadunku i wytadunku materiatéw, sprzetu itp. Sprzet uzywany przez Wykonawce musi uzyskaé
akceptacje¢ Inzyniera Kontaktu. Zgodno$¢ objetych niniejsza specyfikacja narzuca posiadanie nastgpujacego sprzgtu:
dzwig, samochod skrzyniowy oraz sprzgt reczny typu — przecinaki , klucze do odkrecania $rub, topaty.

4. TRANSPORT



Transport surowcow wtornych i gruzu powinien odbywac si¢ specjalistycznym taborem samochodowym umozliwiajacym
szybki roztadunek. Przewozenie materiatéw rozbiérkowych musi by¢ wykonywane w sposob catkowicie pewny
,zabezpieczony przed przemieszczaniem si¢, wysypywaniem lub spadni¢ciem ze skrzyni fadunkowe;.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1 Uwagi wykonawcze i organizacyjne

- Przed przystapieniem do zasadniczych robot rozbiorkowych nalezy wykona¢ prace wstgpne:

- Oznakowac¢ teren rozbiorki zabezpieczajac teren prowadzenia prac przed dostepem osdb postronnych

- Zabezpieczy¢ oraz oznakowacé teren przeznaczony do sktadowania materiatow rozbidrkowych z podzialem na materiaty
mozliwe do ponownego wykorzystania i materiaty zniszczone.

- Roboty rozbidrkowe prowadzi¢ etapami, wg i pod $cistym nadzorem osoby uprawnione;.

- Sprzgt stosowany do wykonania musi by¢ utrzymany w dobrym stanie i gotowosci do pracy, oraz spetnia¢ normy
ochrony $rodowiska i przepisy dotyczace jego uzytkowania

5.2.Podstawowe zasady bhp przy robotach rozbiorkowych

Roboty rozbiérkowe powinien prowadzi¢ kierownik budowy o odpowiednich kwalifikacjach i doswiadczeniu oraz
zatrudnia¢ robotnikéw obeznanych z tego rodzaju robotami. Przez caty czas trwania robdt nalezy pilnowac, aby w strefy
wydzielone nie wchodzity osoby postronne Przed przystapieniem do rozbiorki - trzeba opracowaé program rozbiorki.
Szczegodlne niebezpieczenstwo stwarza praca na wysokosci.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

- nie dotyczy

7.0BMIAR ROBOT

7.1. Wymagania og6lne

Wymagania ogélne dotyczace wykonywania robot podano w Ogoélnej Specyfikacji Technicznej ST-1.0

7.2. Jednostka obmiarowa

- dla konstrukcji stalowych — tona

- dla konstrukcji betonowych — metr szescienny

- Obmiar robdt okresla zakres robot przewidzianych do wykonania, zgodnie z Dokumentacjg Projektowa i normami
polskimi (PN), w jednostkach ustalonych w Kosztorysie Kontraktowym.

9. ZASADY PLATNOSCI

9.1. Wymagania og6lne

Ogolne zasady ptatnosci podano w Ogdlnej Specyfikacji Technicznej ST 00.00.00 ,,Wymagania Ogolne”
Ptatno$¢ nalezy realizowac zgodnie z obmiarem Cena wykonania robot obejmuje:

- roboty przygotowawcze 1 zabezpieczajgce plac budowy

- ustawienie niezbednych rusztowan

- wykonanie prac rozbiérkowych

- wywiezienie i utylizacja materialow rozbidérkowych

- prace porzadkowe

SST-3.0 KRYCIE DACHU

1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej standardowej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru pokry¢
dachowych wraz z obrobkami blacharskimi, rynnami i rurami spustowymi oraz remontem komindw z ich okuciem
blacha.
1.2.Zastosowania SST
Niniejsza szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) jest czgScig dokumentéw przetargowych i kontraktowych przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.
1.3. Zakres robot objetych SST
Niniejsze warunki wykonania i odbioru robét odnoszg si¢ jedynie do wymagan dotyczacych pokry¢ dachowych - nie
obejmuja wymagan odnos$nie do calosci przekrycia dachowego w rozumieniu nastepujacych definicji:
- przekrycie dachowe - przegroda sktadajaca si¢ z elementéw no$nych, izolacji termicznej i izolacji
wodochronnej petnigca role dachu zar6wno pod wzgledem konstrukcyjnym, jak i funkcjonalnym,
W warunkach wykonania i odbioru rob6t zwigzanych z pokryciami dachowymi jako zasadg przyjeto okreslanie wymagan
w nastepujacej kolejnosci:
- wymagania zwigzane z projektem,
- wymagania dotyczace przyjmowania materiatow na budowe,



- wymagania dotyczace wykonywania pokry¢,
- kryteria odbioru.
1.4. Okreslenia podstawowe
Okres$lenia podane w niniejszej SST sa zgodne z ustawg Prawo budowlane, wydanymi do niej rozporzadzeniami
wykonawczymi, nomenklaturg Polskich Norm, aprobat technicznych, a mianowicie:
- pokrycie dachowe - wierzchnia, wodochronna warstwa dachu lub stropodachu, przymocowana do podtoza
lub podktadu i odporna na dziatanie czynnikow atmosferycznych.
- roboty budowlane przy wykonaniu pokry¢ dachowych - wszystkie prace budowlane zwigzane z wykonaniem
pokrycia dachu zgodnie z ustaleniami projektowymi,
- Wykonawca - osoba lub organizacja wykonujaca ww. roboty budowlane,
- procedura - dokument zapewniajacy jakos¢, definiujacy ,,jak, kiedy, gdzie i kto"? wykonuje i kontroluje
poszczegolne operacje robocze - procedura moze by¢ zastapiona przez normy, aprobaty techniczne i
instrukcje,
- ustalenia projektowe - ustalenia podane w dokumentacji technicznej zawierajace dane opisujace przedmiot i
wymagania jakosciowe wykonania oktadzin.
1.5. Ogblne wymagania dotyczace robot
Przy wykonywaniu pokry¢ dachowych nalezy przestrzegac zasad podanych w normie PN-63/B-10243 — Roboty
pokrywcze dachowka cementowa. Wymagania i badania przy odbiorze.
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos$¢ z dokumentacja projektowa, ST i
poleceniami Inspektora nadzoru. Ogdélne wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét podano w ST B-
00,,Wymagania ogdlne" pkt 1.5.

2. MATERIALY

Ogo6lne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST- 1.0 ,,Wymagania
ogodlne" pkt 2.

2.1. Wymagania og6lne

Materiaty stosowane do wykonywania pokry¢ dachowych powinny mie¢ aprobaty techniczne lub powinny by¢
produkowane zgodnie z obowigzujacymi normami.

Materiaty stosowane do robot dekarskich do dnia uzyskania przez Polske cztonkostwa w Unii Europejskiej powinny mieé¢
certyfikat na znak bezpieczenstwa, certyfikat zgodnosci lub deklaracj¢ zgodnos$ci z aprobatg techniczng lub z Polska
Norma.

Z dniem uzyskania przez Polskg¢ cztonkostwa w Unii Europejskiej wyroby dekarskie powinny:

- miec certyfikat zgodnosci ze zharmonizowana normg europejska wprowadzong do zbioru norm polskich, z
europejska aprobata techniczng lub krajowa specyfikacja techniczng panstwa cztonkowskiego uznang za
zgodna z wymaganiami podstawowymi, a nast¢pnie by¢ oznaczone znakowaniem CE,

- miec¢ deklaracje zgodnosci z uznanymi regutami sztuki budowlanej wydang przez producenta - w przypadku
wyrobow podanych w wykazie Komisji Europejskiej majacych niewielkie znaczenie dla zdrowia i
bezpieczenstwa.

Na opakowaniach materiatow stosowanych do wykonywania robdt dekarskich powinien si¢ znajdowaé termin
przydatnosci do stosowania.

Sposob transportu i sktadowania materiatéw do robot dekarskich powinien by¢ zgodny z wymaganiami producenta.
Wykonawca obowiazany jest posiada¢ na budowie petna dokumentacje dotyczaca sktadowanych na budowie materiatow
przeznaczonych do wykonywania robot dekarskich.

2.2. Przyjecie materialow na budowie

Podstawg przyjecia wyrobdw pokrywczych na budowe stanowia:

- projekt techniczny,

- dokumenty od producenta,

- sprawdzenie oznaczenia wyrobow,

- sprawdzenie zgodnosci wybranych wlasciwosci wyrobéw z dokumentami.

Projekt techniczny powinien zawiera¢ charakterystyke wyrobow przeznaczonych do wykonania pokrycia. Na budowe
moga by¢ przyjete jedynie wyroby wymienione w projekcie lub wyroby zastepcze wedhug specjalnej dokumentacji
dotyczacej odstepstw od projektu.
Niedopuszczalne jest stosowanie wyrobéw nieznanego pochodzenia.
Producent jest zobowigzany dostarczy¢ dla kazdego wyrobu certyfikat na znak bezpieczenstwa, certyfikat zgodnosci z
dokumentem odniesienia lub deklaracj¢ zgodnosci dla partii wyrobu oraz karte katalogowa wyrobu lub firmowe
wytyczne stosowania wyrobu.
Kontrolne badania wlasciwosci wyrobéw pokrywczych nalezy przeprowadzaé¢ zgodnie z wymaganiami norm
dotyczacymi wyrobu lub innych dokumentoéw odniesienia, typu ,,aprobata techniczna".
Wyroby pokrywcze moga by¢ przyjete na budowe, jesli spetniajg nastepujace warunki:
- odpowiadaja wyrobom wymienionym w projekcie lub w dokumentacji odstepstw od projektu,
- sg wlasciwie opakowane i oznakowane,
- spelniajg wymagane wlasciwosci wykazane w odpowiednich dokumentach,



- maja deklaracje zgodnosci, certyfikat zgodnosci Iub do dnia wejscia Polski do Unii Europejskiej - certyfikat na
znak bezpieczenstwa.
Przyjecie wyrobéw na budowe powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy.
2.3. Przechowywanie materialow
Wszystkie materiaty dekarskie powinny by¢ przechowywane i magazynowane zgodnie z instrukcja producenta oraz
wedlug odpowiednich norm wyrobu.

3. SPRZET

3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzgtu podano w ST 1.0 ,,Wymagania ogoélne" pkt 3.

3.2. Sprzet do wykonywania pokry¢é dachowych

Roboty mozna wykonywa¢é recznie lub przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

Niedopuszczalne jest uzywanie w tym celu narzgdzi powodujacych efekt termiczny (nagly wzrost temperatury), np.
szlifierki katowe. Powoduje to uszkodzenie powloki organiczne cynkowej, w nastepstwie czego rozpoczyna si¢
proces korozji. Odpowiednimi do tego celu narzedziami sg nozyce wibracyjne (Nibbier ).

Dodajac arkusze w "koszu" nalezy pamigta¢ o pozostawieniu 4 - 6 cm luzu na stron¢ uzalezniong od spadku dachu i
rodzaju zastosowanej rynny koszowe;j.

Chodzenie po dachu: montaz winien zosta¢ zorganizowany tak, by jak najmniej chodzi¢ po zamocowanych juz
arkuszach. Gdy zachodzi taka konieczno$¢ nalezy stawia¢ stopy w "dole fali", uwazajac czy w podeszwach nie
ma pozostatosci po cigciu i obrobee blachy.

Zaprawki: w przypadku drobnych uszkodzen powtoki powstatych podczas montazu i obrobki mozna je zaprawié
lakierem (tylko w miejscu rysy), dostepnym w ofercie producenta.

4. TRANSPORT
4.1. Ogoblne wymagania dotyczace transportu podano w ST 1.0 ,,Wymagania ogolne" pkt. 4.
4.2. Transport i sktadowanie:
Materiaty mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.
Jezeli zachodzi konieczno$¢ przechowywania blach przez dluzszy okres czasu nalezy:
- bezwzglednie usuna¢ foli¢ ochronna,
- skladowa¢ materialy w pomieszczeniach suchych i przewiewnych, bez sasiedztwa agresywnie
reagujacych materiatow,
- oddzieli¢ material od podtoza — min. 20 cm,
- przetozy¢ kazdy arkusz przektadkami.
Przenoszac dlugie arkusze nalezy tak dobra¢ ilo$¢ osob, by zapobiec przesuwaniu po sobie blach oraz ich wyginaniu sig
i chwytaé je w miejscu przetloczen, gdzie majg one najwigkszg sztywnosc
Rolki papy uktadaé w pozycji pionowej, w miejscach przewiewnych.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonania robot podano w ST 1.0 ogdlne" pkt 5.

5.2. Wykonanie podtoza

5.2.1.Wymagania ogolne

Podtoza pod pokrycia z papy powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w PN-80/B-10240, w przypadku za$ podlozy
nie ujetych w tej normie, wymaganiom podanym w aprobatach technicznych.

Rodzaj pokrycia dachowego powinien by¢ dostosowany do pochylenia potaci dachowej, zgodne z wymaganiami normy
PN-99/B-02361.

Na potaciach o pochyleniu minimalnym, a takze w korytach odwadniajacych o takim spadku nalezy uwzglednia¢ ugigcie
konstrukcji nosnej pod dziataniem obcigzen oraz tolerancje montazowe.

Powierzchnia podioza powinna by¢ rowna; przeswit pomigedzy powierzchnig podtoza a tatg kontrolng o dtugosci 2
m nie moze by¢ wigkszy niz 5 mm.

Krawedzie, naroza oraz styki podtoza z pionowymi ptaszczyznami elementow ponad dachowych nalezy zaokragli¢
lukiem o promieniu nie mniejszym niz 3 cm lub ztagodzi¢ za pomoca odkosu albo listwy o przekroju trojkatnym.

Przed murami kominowymi lub innymi elementami wystajacymi ponad dach nalezy od strony kalenicy wykona¢ odboje
o gornej krawedzi nachylonej przeciwnie do spadku potaci dachowe;j.

5.2.2. Podtoza z desek

Deski powinny by¢ zabezpieczone przed zagrzybieniem (impregnowane) i utozone strong dordzeniowg ku gorze. Kazda
deska powinna by¢ przybita do krokwi dwoma gwozdziami.

Wilgotno$¢ desek nie powinna by¢ wigksza niz 21%.

Podtoze powinno by¢ wykonane z desek o maksymalnej szerokosci 15 cm.

Czota desek powinny stykac si¢ na krokwiach. Deski nalezy uktadac ,,na piéro" i ,,wpust" lub ,,na przylge". Szczeliny
miedzy deskami nie powinny by¢ wigksze niz 2 mm. Nie dopuszcza si¢ w deskach otworéw po se¢kach o srednicy
wickszej niz 20 mm.



W obiektach narazonych na silne podmuchy wiatru od spodu, na przyktad w wiatach oraz obiektach o matym
nachyleniu potaci i przy rozstawie krokwi wickszym od 1.1 m podktad powinien by¢ wykonany z desek taczonych na
wpust.

Deski okapowe powinny wystawac poza czoto krokwi od 3 cm do 5 cm.

5.3. Pokrycia z blachy dachéwko podobnej

Pokrycia z blachy nalezy wykonywac¢ zgodnie z wymaganiami podanymi w polskich normach wyrobow, wymaganiami
producenta i PN-B-02361:1999.

Pokrycia dachowe z blachy stalowej z powtokami metalicznymi: cynkowo-aluminiowa, aluminiowo-cynkowa,
aluminiowa, organiczna, wiclowarstwowa uktadane na ciaggtym podtozu powinny spetnia¢ wymagania podane w
instrukcji producenta wyrobu.

Warunki montazu powinny by¢ takie, by nizsze, plaskie fragmenty wyrobu byty podparte na ciagtej konstrukc;ji.

W przypadku montazu profili dachéwkowych nalezy przestrzegaé nastgpujacych zasad:

- Dblachy przycina si¢ za pomoca nozyc wibracyjnych, a w przypadku matego zakresu cigcia za pomocg pity lub
nozyc do blach. Nie wolno do ciecia uzywac¢ szlifierek katowych Iub innych narzedzi wytwarzajacych
podczas cigcia wysoka temperature - ze wzgledu na korozj¢ miejsc cigtych.

- po cigciu i wierceniu nalezy usungé wszystkie metalowe odpady mogace spowodowaé odbarwienie
powierzchni blach.

Blachodachowki nalezy uktada¢ na tatach i mocowac je za pomoca wkretéw samonawiercajacych do tat drewnianych lub
metalowych.

Wkrety nalezy wkregcac za pomoca wiertarek ze sprzeglem, zwracajac uwagg, aby nie uszkodzi¢ przy tym podktadek z
EPDM. Podktadka powinna nieznacznie wystawa¢ poza brzeg gornej podktadki stalowej. Wkrety powinny byé
umieszczone w srodku weglebienia, w dolnej fali. Powinny by¢ mocowane w co drugiej fali, w co drugim rzg¢dzie
dachowek, za$ przy okapie i w kalenicy - w kazdej fali oraz w kazdym szeregu dachowek na bocznej naktadajacej si¢
krawedzi.

Przed montazem blach dachowkowych nalezy zmontowa¢ haki rynnowe oraz pasy podrynnowe i nastgpnie przystapic¢ do
uktadania profili rzgdami od okapu do kalenicy, rozpoczynajac od prawego dolnego rogu. Pierwszy szereg arkuszy musi
by¢ utozony pod prawidlowym katem ze wzgledu na niebezpieczenstwo skrecania arkusza. Pomocne jest w tym
przypadku zamocowanie deski przy okapie, co wymusza prawidlowy kat montazu. Po zamocowaniu deski mozna kilka
pierwszych arkuszy utozy¢ bez przykrgcania, w celu znalezienia prawidtowego sposobu utozenia.

Pokrycia z blach o profilu dachowkowym powinny by¢ wentylowane, tak aby powietrze moglto swobodnie przeptywaé od
okapu do kalenicy pod warstwa pokrycia z blachy.

Niezbedne jest prawidlowe uszczelnienie kalenicy i okapu za pomoca specjalnych uszczelek, w celu uniemozliwienia
przedostawania si¢ $niegu i kurzu. W przypadku dachow ptaskich o pochyleniu potaci do 30° zaleca si¢ stosowanie
uszczelek wzdluz catej kalenicy i okapu, zapewniajac dostep powietrza przy okapie oraz wylot w kalenicy. Kalenice
dachow o kacie nachylenia potaci dachowej powyzej 30° mozna pozostawi¢ bez uszczelek, zaginajac do géry dolne
czgsei fal. Wszystkie uszkodzenia powlok powstate w czasie transportu i montazu nalezy zamalowac farba zaprawowa.
Blachy absolutnie nie nalezy ktas¢ bezposrednio na papie, powszechne jest stosowa folii paroprzepuszczalnych z
zastosowaniem tat i kontrtat.

Konstrukcje z fat i kontrlat stosowac takze na odeskowane dachy pokryte papa. Zapewnia to wiasciwa wentylacj¢ pota
zapobiega kondensacji pary wodnej przy skokach temperatur. Przy matym spadku potaci dolnych partiach dachu dobrze
jest zaggesci¢ kontrlaty, by zmniejszy¢ obcigzenie zalegajacego $niegu. Laty muszg by¢ przybijane doktadnie, w réwnych
odstepach tak aby podpieraty blache w jej najnizszym punkcie.

Mocowanie pierwszej taty uzaleznione jest od szeroko$ci rynny i spadku dachu, jednakze musi by¢ ona grubsza o 16 - 20
mm by zniwelowaé skok przettoczenia - mozna to uzyskac stosujac klocki dystansowe Dolna krawedz dachowki
blaszanej winna siggac 1/3 szerokosci rynny. Jezeli stosujemy pas nadrynnowy musimy pami¢ta¢ o tym by zamontowac
g0 W sposob umozliwiajacy, odprowadzenie z folii do rynny ewentualnych skroplin.

Arkusze uktada si¢ od lewej strony dachu mocujac najpierw "na sucho " trzy pierwsze arkusze, by sprawdzi¢ kat i
prowadzenie okapu i kalenicy. Podktadajac kolejne arkusze rowkiem kapilarnym pod spdd mocujemy krotkimi wkretami
20 mm pod przemoczeniem, na kazdym module. Robigc to lekko pod katem maskujemy je - co znakomicie poprawia
wyglad i estetyke wykonania .

Taki sposob ukladania arkuszy sprawia, iz blacha samym swym cig¢zarem zatrzaskuje si¢ na przetloczeniach za$
polaczenia arkuszy sa niewidoczne, czego czasem nie da si¢ uniknaé naktadajac blache na wierzch, gdy trzeba ja
dopychac¢ do gory - zmniejsza to tez liczbg operacji. Dopiero tak potaczone arkusze mocujemy do tat wiasciwymi
wkretami (35 mm). Srednie zuzycie wkretow to ok. 6-7 szt/m> (w rejonach narazonych na silne wiatry nalezy zagescié
punkty mocowan). Mocuje si¢ je w dole fali za pomoca nasady magnetycznej wkretarki akumulatorowej lub wiertarki.
Szczelno$¢ potaczenia gwarantujg wkret posiadajace uszezelke z EPDM, ktora przy prawidtowym (prostopadtym)
dokregceniu wkretu powinna wyj$¢ nieco poza obreb podktadki.

Uwaga - zawsze nalezy §ciggnac¢ folie ochronng przed przykreceniem wkretow, przeciwnym wypadku uszczelka nie
zapewnia odpowiedniego dolegania i szczelnosci!

Gasiory mocujemy wkretami "blacha z blachg", w co drugim grzbiecie fali stosujac uszczelki profilowane lub
uniwersalne.

Zastosowanie $niegoplotéw na dachach o znacznym nachyleniu potaci pozwala uniknaé wiosng naprawy / wymiany
systemu rynnowego/ i likwiduje niebezpieczenstwo zsunigcia si¢ Sniegu na przechodzace osoby.



5.4. Pokrycia papowe oraz pokrycia z powtok asfaltowych

Kontrola migdzyoperacyjna pokry¢ papowych oraz pokry¢ z powtok asfaltowych polega na biezacym sprawdzaniu
zgodno$ci wykonywanych prac z niniejszymi wymaganiami.

Kontrola koncowa wykonania pokry¢ polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z projektem oraz niniejszymi
wymaganiami. Kontrole przeprowadza si¢ w sposob opisany w PN-98/B-10240, p. 4.

5.5. Obrobki blacharskie

Obrobki blacharskie powinny by¢ dostosowane do rodzaju pokrycia.

Obrobki blacharskie z blachy stalowej i stalowej ocynkowanej powinny by¢ wykonywane z blachy o grubosci od 0,5 mm
do 0,6 mm.

Przy wykonywaniu obrébek blacharskich nalezy pamiegta¢ o koniecznosci zachowania dylatacji.

Dylatacje konstrukcyjne powinny by¢ zabezpieczone w sposob umozliwiajacy przeniesienie ruchow poziomych i
pionowych dachu w taki sposob, aby nastepowal szybki odptyw wody z obszaru dylatacji.

5.6. Rynny i rury spustowe

W dachach z odwodnieniem zewngtrznym w warstwach przekrycia powinny by¢ osadzone uchwyty rynnowe (rynhaki) o
wyregulowanym spadku podluznym.

Spadki koryt dachowych nie powinny by¢ mniejsze niz 1,5%.

Rozstaw rur spustowych nie powinien przekraczac 25,0 m.

Wpusty dachowe powinny by¢ osadzane w korytach. W korytach o przekroju trojkatnym i trapezowym podtoze wokot
wpustu w promieniu min. 25 cm od brzegu wpustu powinno by¢ poziome - w celu osadzenia kotnierza wpustu.

Whpusty dachowe powinny by¢ usytuowane w najnizszych miejscach koryta. Niedopuszczalne jest sytuowanie wpustow
dachowych w odlegtos$ci mniejszej niz 0,5 m od elementéw ponad dachowych.

Wloty wpustéw dachowych powinny by¢ zabezpieczone specjalnymi kolpakami ochronnymi natozonymi na wpust przed
mozliwo$cig zanieczyszczenia lis¢mi lub innymi elementami mogacymi stac si¢ przyczyna niedroznosci rur spustowych.
Przekroje poprzeczne rynien dachowych, rur spustowych i wpustow dachowych powinny by¢ dostosowane do wielkosci
odwadnianych powierzchni dachu.

Spadki podtuzne koryt odwadniajacych powinny zapewnia¢ swobodny odplyw wody opadowe;.

Rynny i rury spustowe z blachy powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w PN-EN 612:1999, uchwyty za$ do
rynien i rur spustowych wymaganiom PN-EN 1462:2001, PN-B-94702:1999 i PN-B-94701.-1999.

Rynny dachowe i elementy wyposazenia z PVC-U powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w PN-EN 607:1999.
Liczba rur spustowych oraz przekroje rur i rynien spustowych powinny by¢ kazdorazowo ustalone indywidualnie na
podstawie PN-92/B-01707.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogoélne zasady kontroli jako$ci robét podano w ST 1.0 ,,Wymagania ogolne" pkt 6.
6.2. Kontrola wykonania podtozy
Kontrola wykonania podtozy powinna by¢ przeprowadzona przez inspektora nadzoru przed przystapieniem do
wykonywania pokry¢.
6.2.1. Kontrola wykonania podtozy pod pokrycia dachowe z papy i powlok asfaltowych.
Kontrola wykonania podtozy pod pokrycia dachowe z papy i powlok asfaltowych powinna by¢ przeprowadzona zgodnie
z wymaganiami PN-80/B-10240 p. 4.3.2 oraz wymaganiami niniejszych Warunkow (p. 5.2).
6.2.2. Kontrola wykonania podktadéw pod pokrycia z dachdéwek, ptyt i blach.
Kontrola wykonania podktadéw pod pokrycia z dachdéwek, ptyt i blach polega na sprawdzeniu, czy spetnione sa
wymagania zawarte w p. 5.2. niniejszych Warunkow.
6.3. Kontrola wykonania pokry¢
Kontrola wykonania pokry¢ polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z wymaganiami powotanych w p. 2 norm
przedmiotowych i wymaganiami niniejszych Warunkow. Kontrola ta jest przeprowadzana przez inspektora nadzoru:

- w odniesieniu do prac zanikajacych (kontrola miedzyoperacyjna) — podczas wykonywania robot

dekarskich,

- w odniesieniu do wlasciwosci catego pokrycia (kontrola koncowa) - po zakonczeniu robdt dekarskich.
6.3.1. Pokrycia papowe oraz pokrycia z powtok asfaltowych
Kontrola migdzyoperacyjna pokry¢ papowych oraz pokry¢ z powlok asfaltowych polega na biezacym sprawdzaniu
zgodnosci wykonywanych prac z niniejszymi wymaganiami. Kontrola koficowa wykonania pokry¢ polega na
sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z projektem oraz niniejszymi wymaganiami. Kontrole przeprowadza si¢ w sposob
opisany w PN-98/B-10240, p. 4.
6.3.2. Pokrycia z blachy
Kontrolg migdzyoperacyjng i koncowa dotyczaca pokry¢ z blachy przeprowadza si¢, sprawdzajac zgodno$¢
wykonywanych prac z wymaganiami PN-61/B-10245, PN-EN 501:1999, PN-EN 506:2002, PN-EN 502:2002, PN-EN
504:2002, PN-EN 505:2002, PN-EN 507:2002, PN-EN 508-1:2002, PN-EN 508-2:2002, PN-EN 508-3:2002 oraz z
wymaganiami niniejszych Warunkéw. W przypadku blach dachéwkowych podczas kontroli nalezy zwroci¢ szczegbdlng
uwage na odkryte krawedzie i zaktady.
6.3.3. Pokrycia nowo opracowane



Kontrolg migdzyoperacyjng i koncowa dotyczaca pokry¢ nowo opracowanych przeprowadza si¢, sprawdzajac zgodnosé
wykonanych prac z wymaganiami podanymi w aprobacie techniczne;j.

6.3.4. Ocena wynikoéw badan

Uznaje sig¢, ze badania daty wynik pozytywny, jezeli wszystkie sprawdzane wtasciwos$ci pokrycia sa zgodne z
niniejszymi wymaganiami lub wymaganiami aprobaty technicznej, albo wymaganiami norm przedmiotowych.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogolne zasady obmiaru robdt podano w ST 1.0 ,,Wymagania ogdlne" pkt 7.
7.2. Jednostka i zasady obmiarowania
Jednostka obmiarowa jest:
- dlarobot pokrywczych - 1 m? wykonanego pokrycia
- dlarynien i rur spustowych - 1 m wykonanych rynien i rur spustowych

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogolne zasady odbioru rob6t podano w ST 1.0 ,,Wymagania ogdlne" pkt 8.
8.2. Podstawe do odbioru wykonania robot dekarskich stanowi stwierdzenie zgodno$ci ich wykonania z dokumentacja
projektowa i zatwierdzonymi zmianami, podanymi w dokumentacji powykonawczej.
Wykonawca zobowigzany jest przedstawic:
- pelng dokumentacj¢ powykonawczg wraz z oswiadczeniem stwierdzajacym zgodno$¢ wykonania robot
dekarskich i blacharskich z projektem,
- protokoly z badan kontrolnych oraz certyfikaty jako$ci materialow i wyrobow,
- stwierdzenie inspektora nadzoru, ze wyniki przeprowadzonych badan robot dekarskich byty pozytywne.
Nie przewiduje si¢ odstgpstw od wymagan niniejszych Warunkow technicznych.
Protokoét odbioru powinien zawieraé:
- zestawienie wynikow badan migdzyoperacyjnych i koncowych,
- stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania robdt dekarskich z projektem,
- spis dokumentacji przekazywanej inwestorowi, w ktorej sktad powinien wchodzi¢ program utrzymania
pokrycia.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST B-00.00.00 ,”Wymagania ogolne" pkt 9
9.2. Podstawa rozliczenia finansowego, z uwzglednieniem zapisow zawartych pomigdzy Wykonawca a Zamawiajacym w
umowie o wykonanie robot, jest wykonana i odebrana ilo$¢ m? powierzchni pokrywczych oraz dtugosci rynien i rur
spustowych wedlug skalkulowanych w kosztorysie ofertowym cen jednostkowych, ktére obejmuja:
9.2.1. dla wszystkich technologii (czynnosci przygotowawcze):

- przygotowanie stanowiska roboczego,

- obstuge sprzetu niewymagajacego etatowej obshugi,

- ustawienie i rozbiorke rusztowan, o wysokosci do 4 m,

- przygotowanie podtoza,

- 0czyszczenie migjsca pracy z resztek materiatow,
9.2.2. wykonanie pokrycia dachowego:

a) wykonanie izolacji z papy na podtozu,

b) wykonanie pokrycia z blachodachdéwek,

¢) wykonanie obrobek blacharskich,

d) wykonanie rynien i rur spustowych.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy
PN-B-02361:1999 - Pochylenia potaci dachowych
PN-80/B-10240 - Pokrycia dachowe z papy i powtlok asfaltowych. Wymagania
i badania przy odbiorze
PN-61/B-10245 - Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowane;j i
cynkowej. Wymagania i badania techniczne przy odbiorze
PN-EN 506:2002 - Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobow samono$nych z
blachy miedzianej lub cynkowej
PN-EN 505:2002 - Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobow plytowych ze
stali uktadanych na ciagglym podtozu
PN-EN 508-1:2002 - Wyroby do pokryé dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobow samonos$nych
z blachy stalowej, aluminiowej lub ze stali odpornej na korozj¢. Czes¢ 1: Stal
PN-EN 508-2:2002 - Wyroby do pokryé dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobow samonos$nych
z blachy stalowej, aluminiowej lub ze stali odpornej na korozjg. Cze$¢ 2:

Aluminium



PN-EN 508-3:2002

PN-EN 502:2002
PN-EN 507:2002

PN-B-94701:1999
PN-EN 1462:2001
PN-EN 612:1999
PN-92/B-01707
PN-B-94702:1999
PN-B-20130:2001
PN-EN 607:1999

prENO88
PN-B-24000:1997
PN-B-24002:1997
PN-B-24003:1997
PN-B-24004:1997
PN-B-24006:1997
PN-B-24620:1998
PN-74/B-24620
PN-74/B-24622
PN-B-24625:1998
PN-89/B-27617
PN-91/B-276

PN-92/B-27619
PN-B-27620:1998
PN-B-27621:1998
PN-EN 490:2000
PN-B-12070:1996
PN-EN 1304 :2002
PN-B-12020:1997

- Wyroby do pokryé dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobow samonos$nych
z blachy stalowej, aluminiowej lub ze stali odpornej na korozje. Cze$¢ 3: Stal
odporna na korozje

- Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobow samono$nych
z blachy ze stali odpornej na korozje, uktadanych na cigglym podtozu

- Wyroby do pokryé dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobow samonos$nych
z blachy aluminiowej, uktadanych na ciagtym podtozu

- Dachy. Uchwyty stalowe ocynkowane do rur spustowych okragtych
- Uchwyty do rynien okapowych. Wymagania i badania

- Rynny dachowe i rury spustowe z blachy. Definicje, podzial

- Instalacje kanalizacyjne. Wymagania w projektowaniu

- Dachy. Uchwyty stalowe ocynkowane do rynien p6lokraglych

- Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Ptyty styropianowe (PS-E)

- Rynny dachowe i elementy wyposazenia z PVC-U. Definicje, wymagania i
badania

- Cynk i stopy cynku. Specyfikacja wyrobow plaskich, rolowych dla budownictwa
- Dyspersyjna masa asfaltowo-kauczukowa

- Asfaltowa emulsja anionowa

- Asfaltowa emulsja kationowa

- Masa asfaltowo-aluminiowa

- Masa asfaltowo-kauczukowa

- Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno

- Lepik asfaltowy stosowany na zimno

- Roztwor asfaltowy do gruntowania

- Lepik asfaltowy i asfaltowo - polimerowy z wypetniaczami stosowane na goraco
- Papa asfaltowa na tekturze budowlanej

- Papa asfaltowa na osnowie zdwojonej przeszywanej z tkaniny szklanej i welonu
szklanego

- Papa asfaltowa na folii lub tasmie aluminiowej

- Papa asfaltowa na welonie z wtokien szklanych

- Papa asfaltowa podktadowa na widkninie przeszywane;j

-Dachowki i ksztattki dachowe cementowe. Charakterystyka wyrobu

- Wyroby budowlane z betonu. Dachowki i ggsiory dachowe cementowe

- Dachowki ceramiczne. Definicje i1 specyfikacja wyrobow

- Pokrycia dachowe ceramiczne. Dachéwki i ggsiory dachowe ceramiczne

i wymagania

SST — 4.0 MONTAZ STOLARKI

1. WSTEP

1.1. Przedmiot i zakres SST

Przedmiotem niniejszej Szczegdtowej Specyfikacji Technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru prac
zwigzanych z montazem stolarki okiennej i drzwiowej zwigzanej z realizacja kontraktu.

1.2.Zastosowania SST

Niniejsza szczegdtowa specyfikacja techniczna (SST) jest cze¢Scia dokumentdéw przetargowych i kontraktowych przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Wyszczegolnienie i opis prac towarzyszacych i robot tymczasowych

Podczas prowadzenia prac nie przewiduje si¢ koniecznosci wykonania prac tymczasowych i towarzyszacych

1.4. Okreslenia podstawowe

Podstawowe okres$lenia i definicje sg zgodne z obowigzujacymi polskimi normami oraz prawem budowlanym

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogolne dotyczace wlasciwosci materiatow i wyrobow Zastosowane materialy powinny posiadac
odpowiednie certyfikaty, znaki bezpieczenstwa "B", atesty zgodne z Polskimi Normami oraz prawem budowlanym
Materiaty powinny by¢ zgodne z dokumentacja projektowa i opisem technicznym

2.2. Rodzaje materiatow

2.2.1 Okna ( wg rysunku zestawienie stolarki okiennej oraz obmiaru wtasnego)

- PCV, koloru biatego. ( wsp. k =0,9 W/m2K)

- Szyby zespolone,

- Uszcezelki przylgowe zewnetrzne i wewnetrzne do uszczelnienia na obwodzie styku skrzydta z o$cieznica, wykonane z
kauczuku etylenowo- propylenowego. Uszczelki przyszybowe do uszczelnienia szyb we wrebach skrzydel wykonane z
kauczuku etylenowo- propylenowego.



- Listwy przyszybowe do zamocowania i uszczelnienia szyb we wregbach skrzydet od strony wewnetrznej wykonane z
nieplastyfikowanego PCV.

- Okucia z blokadg nieprawidtowej obstugi i jednostopniowym uchylaniem, zabezpieczone antykorozyjnie powloka
galwaniczng. Skrzydta rozwierno-uchylne z funkcjg rozszczelnienia.

2.2.2 Parapety

- Parapety zewnetrzne z blachy stalowej powlekanej w kolorze pokrycia budynku.

2.2.3 Stolarka aluminiowa: ksztaltowniki aluminiowe Al MG Si 0,5 F22 wg norm DIN 1725 T1, DIN 17615 T1,
uszczelki z kauczuku syntetycznego EPDM wg normy 7863 i normy wykonawczej wg DIN 7715 E2, okucia ( Fapim,
Savio, Erreti, Iseo, Cisa, Hautau, Geze ) wypeltnienia: wg rys szczegétowych

2.2.4 Stolarka drzwiowa: wg rys. szczegdtowych

3. SPRZET

3.1. Wymagania dotyczace sprzetu i maszyn do wykonywania rob6t budowlanych
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takiego sprzetu, jaki nie spowoduje niekorzystnego wptywu na jakosé
wykonywanych roboét

4. TRANSPORT

4.1. Wymagania dotyczace $rodkoéw transportowych
Wykonawca jest zobowiazany do stosowania tylko takich srodkow transportu, jaki nie wptynie niekorzystnie na stan i
jakos$¢ transportowanych materiatow

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Demontaz istniejacej stolarki i parapetow

Istniejace okna drewniane skrzynkowe zdemontowac. Usuna¢ rowniez parapety zewnetrzne i wewnetrzne.

5.2. Przygotowanie o$ciezy

Przed osadzeniem okien i drzwi nalezy sprawdzi¢ jako$¢ i wymiary oscieza, do ktorego ma przylega¢ oscieznica. W
przypadku duzych nieréwnosci naprawic i oczyscic.

5.3. Osadzanie stolarki.

W sprawdzone i przygotowane o$cieze nalezy wstawi¢ stolarke na podktadkach lub listwach elementy kotwigce osadzié
w o$ciezach. Zamocowane okno nalezy uszczelni¢ pod wzgledem termicznym przez wypetnienie szczeliny migdzy
osciezem a o$cieznicg materialem izolacyjnym dopuszczonym do stosowania do tego celu $wiadectwem ITB. Ustawienie
okna nalezy sprawdzi¢ w pionie i poziomie. Dopuszczalne odchylenie od pionu powinno by¢ mniejsze od 1 mm na I m
wysokosci stolarki.

Roéznice wymiardw na przekatnych nie powinny by¢ wieksze od: - 2 mm przy dlugosci przekatnej do 1 m - 3 mm przy
dhugosci przekatnej do 2 m - 4 mm przy dlugosci przekatnej powyzej 2 m Po ustawieniu stolarki nalezy sprawdzic¢
sprawnos$¢ dziatania skrzydet przy otwieraniu i zamykaniu. Skrzydta powinny rozwiera¢ si¢ swobodnie, a okucia dziata¢
bez zahamowan i przy zamykaniu dociska¢ skrzydta do o$cieznicy. Osadzona stolarke po zmontowaniu nalezy doktadnie
zamkngc.

5.4. Osadzenie parapetow

Parapet zewnetrzny powinien by¢ podsuniety pod rame okna Nie wolno zastania¢ zaktadanymi parapetami otworow
wyptywowych. Parapet powinien by¢ zamontowany w sposob gwarantujacy odptyw wody na zewnatrz otworu
okiennego.

Parapet wewnetrzny powinien by¢ podsuniety pod ram¢ okna, zaklinowany a nastepnie przestrzen pomi¢dzy murem a
parapetem wypetniona pianka

5.5. Prace wykonczeniowe

Po stwardnieniu pianki montazowej nadmiar jej usung¢. Nastepnie wykona¢ obrobke oSciezy zaprawag cementowo-
wapienng. Obrobione o$cieza pomalowa¢ farbg akrylowa w kolorze pomieszczenia.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Kontrola jakosci robot polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z wymaganiami niniejszej specyfikacji.
6.2. Kontrola wykonania wymiany stolarki

6.2.1 Kontrola wykonania rob6t polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z wymaganiami specyfikacji. Kontrola
ta przeprowadzana jest przez Inspektora Nadzoru:

a) w odniesieniu do prac zanikajacych (kontrola migdzyoperacyjna) — podczas wykonania prac przygotowania osciezy,
b) w odniesieniu do wtasciwos$ci okien i drzwi (kontrola koficowa) — po zakonczeniu ich montazu

6.2.2 Kontrola migdzyoperacyjna wymiany stolarki polega na biezacym sprawdzeniu zgodno$ci wykonanych prac z
wymogami niniejszej specyfikacji techniczne;j.

6.2.3 Kontrola koncowa wykonania prac polega na sprawdzeniu zgodnos$ci wykonania z wymaganiami specyfikacji
6.2.4 Uznaje si¢, ze badania daty wynik pozytywny gdy wszystkie wiasciwosci materiatdéw sg zgodne z wymogami
niniejszej specyfikacji technicznej lub aprobaty technicznej albo wymaganiami norm przedmiotowych.



7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robdt podano w ST B-00 ,,Wymagania ogdlne" pkt 7.

7.2 Jednostka obmiarowg robot jest: - dla robot — wymiana okien drewnianych zespolonych na okna z PCV — (m2)
powierzchni okna, malowania oSciezy, parapetow

7.3 Tlos¢ robot

Obmiar robot bedzie okresla¢ faktyczny zakres robot wykonywanych zgodnie ze specyfikacja techniczna, w ustalonych
jednostkach. Obmiaru wykonanych robdt dokonuje w sposéb ciagly kierownik budowy.

8. ODBIOR ROBOT BUDOWLANYCH

8.1. Ogolne zasady odbioru robot podano w ST00 ,,Wymagania ogdlne" pkt 8.

8.2. Podstawe do odbioru wykonania robot stanowi stwierdzenie zgodnosci ich wykonania z zakresem prac ujgtym w
przedmiarze i ze specyfikacja techniczng.

8.3. Ogolne wymagania dotyczace odbioru robdt pokrywczych

8.2.1. Wyzej opisane roboty wymagaja odbioréw czesciowych. Badania w czasie odbioru czgsciowego nalezy
przeprowadza¢ dla tych robodt, do ktérych dostep pdzniej jest niemozliwy lub utrudniony.

8.2.2. Odbidr czesciowy powinien obejmowac sprawdzenie : ® montazu e jako$ci zastosowania materiatow,

8.3.3 Badanie koncowe okien nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu robot

Odbidr koncowy polega na doktadnym sprawdzeniu stanu wykonanych okien

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Rozliczenie robdt montazowych stolarki moze by¢ dokonane jednorazowo po wykonaniu pelnego zakresu robét i ich
koncowym odbiorze lub etapami okreslonymi w umowie, po dokonaniu odbioréw czgsciowych robot.

Ostateczne rozliczenie umowy pomi¢dzy zamawiajacym a wykonawca nastepuje po

dokonaniu odbioru pogwarancyjnego.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1.Normy

PN - EN 205

PN-77/B-02011

PN-B-02151-3:1999

PN-EN 20140-3:1999

PN-EN ISO 717-1:1999

PN-B-05000:1996

PN-88/B-10085/A2

PN-B-13079:1997

PN-EN 514:2002

PN-EN 1026:2001

PN-EN 1027:2001

PN-EN 12208:2001

PN-EN 12210:2001

PN-EN 12211:2001

PN-EN 12608:2003

BN-75/7150-03

DIN 7863

Instrukcja ITB 183

Instrukcja ITB 224

Instrukcja ITB 269/2002 AT-15-6038/2004

10.2.Inne dokumenty, instrukcje i przepisy

— Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlano-montazowych (tom I, cze$¢ I1I) Arkady, Warszawa 1990 r.
- Stolarka budowlana. Pakowanie, przechowywanie i transport

- Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania

- Szkto budowlane. Szyby zespolone

— Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru rob6t budowlanych. Wymagania ogolne. Kod CPV 45000000-7. Wydanie
I, OWEOB Promocja — 2005 r.

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 03.07.2003 r. w sprawie szczegdtowego zakresu i formy projektu
budowlanego (Dz. U. z 2003 r. Nr 120, poz. 1133).

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 02.09.2004 r. w sprawie szczegdlowego zakresu i formy dokumentacji
projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru rob6t budowlanych oraz programu funkcjonalno-
uSytkowego (Dz. U. z 2004 r. Nr 202, poz. 2072).



— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26.06.2002 r. w sprawie dziennika budowy, montaSu i rozbiorki, tablicy
informacyjnej oraz ogloszenia zawierajacego dane dotyczace bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia (Dz. U. z 2002 r.
Nr 108, poz. 953 z p6zn. zmianami).

— Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz. 881).

SST 5.0 POKRYWANIE PODLOG I SCIAN UKEADANIE PEYTEK
CERAMICZNYCH NA PODLOGACH I NA SCIANACH

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegoélowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace wykonania oraz. odbioru
robot wyktadzinowych i oktadzinowych z ptytek ceramicznych w realizacji kontraktu

1.2. Zakres stosowania SST

Specyfikacja techniczna (SST) stanowi podstawe jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynno$ci majace na celu wykonanie:

— pokrycie podtég ptytkami (wyktadziny, posadzki), ktore stanowia wierzchni element warstw podlogowych,

— pokrycie $cian ptytkami (oktadziny), ktore stanowia warstwe ochronng i ksztattujaca forme architektoniczng
oktadanych elementow.

Specyfikacja obejmuje wykonanie wyktadzin i oktadzin przy utyciu kompozycji klejowych z mieszanek przygotowanych
fabrycznie.

Zakres opracowania obejmuje okre§leniec wymagan odno$nie wiasnosci materialdw, wymagan i sposobow oceny
podiozy, wykonanie wyktadzin i oktadzin wewngtrznych i zewnetrznych, oraz ich odbiory. Specyfikacja nie obejmuje
wyktadzin i oktadzin chemoodpornych oraz wykonywanych wedlug metod patentowych lub innych zaprojektowanych
indywidualnie dla konkretnego obiektu.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi normami oraz okresleniami podanymi ST
»Wymagania ogolne”.

1.5. Ogodlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos$¢ z dokumentacja projektowa, SST
i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogélne wymagania dotyczace robdt podano w ST ,,Wymagania ogolne”.

1.6. Dokumentacja robdt wyktadzinowych i oktadzinowych

Dokumentacj¢ robot wyktadzinowych i oktadzinowych stanowia:

— projekt budowlany, opracowany zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z 3.07.2003 r. w sprawie
szczegdtowego zakresu i formy projektu budowlanego (Dz. U. z 2003 r. nr 120, poz. 1133),

— projekt wykonawczy (jezeli taka potrzeba wystepuje),

— specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robot (obligatoryjna w przypadku zaméwien publicznych), zgodna z
rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 2.09.2004 r. (Dz. U. z 2004 r. nr 202, poz. 2072),

— dziennik budowy, prowadzony zgodnie z zarzadzeniem MGPiB z 15.12.1994 r. w sprawie dziennika budowy oraz
tablicy informacyjnej (MP z 1995 r. nr 2, poz. 29),

— aprobaty techniczne, certyfikaty lub deklaracje zgodnos$ci §wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego
lub jednostkowego stosowania uzytych wyrobéw budowlanych, zgodnie z ustawa Prawo Budowlane z 7.07.1994

r. (Dz. U. 22000 r. nr 106, poz. 1126 z p6zniejszymi zmianami),

— protokoty odbiorow czgsciowych, koncowych i robot zanikajacych, z zataczonymi protokotami z badan
kontrolnych,

— dokumentacja powykonawcza.

Roboty nalezy wykonywaé na podstawie projektu opracowanego dla konkretnej realizacji. Powinien on uwzglgdniaé:
— materialy do wykonywania wyktadziny i oktadziny,

— lokalizacj¢ 1 warunki uzytkowania,

— rodzaj i stan podlozy pod wyktadziny i oktadziny.

W projekcie powinny by¢ zawarte:

— wymagania dla podtoza, ewentualnie sposob jego wykonania lub naprawy, z wyszczegolnieniem materiatow do
napraw,

— specyfikacje materialow do wykonania wyktadziny i oktadziny z powotaniem si¢ na odpowiednie dokumenty
odniesienia (normy, aprobaty techniczne),

— sposoby wykonania wyktadziny i oktadziny z uwzglednieniem szeroko$ci spoin i sposobu wykonczenia,

— kolorystyka i wzornictwo uktadanych plytek,

— wymagania i warunki odbioru wykonanej wyktadziny i oktadziny,

— zasady konserwacji wyktadziny i oktadziny.

Przez dokumentacj¢ powykonawcza robot wyktadzinowych i1 oktadzinowych rozumiemy (zgodnie z art. 3, p. 14



ustawy Prawo budowlane) wymieniong wyzej dokumentacj¢ robot z naniesionymi zmianami w stosunku do projektu
budowlanego i specyfikacji technicznej, dokonanymi podczas wykonywania robot.

2. MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST ,,Wymagania ogdlne”.
Ponadto materialy stosowane do wykonywania rob6t wyktadzinowych i oktadzinowych z plytek ceramicznych
powinny mie¢:

— Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujagcymi normami,

— Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobata Techniczng lub z PN,

— Certyfikat na znak bezpieczenstwa,

— Certyfikat zgodnosci ze zharmonizowang norma europejska wprowadzona do zbioru norm polskich,

— na opakowaniach powinien znajdowac si¢ termin przydatnosci do stosowania.

Sposob transportu i sktadowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi przez producenta.
Wykonawca obowigzany jest posiada¢ na budowie pelng dokumentacje dotyczaca sktadowanych na budowie materiatow
przeznaczonych do wykonania robét wyktadzinowych i oktadzinowych.

2.2. Rodzaje materiatow

2.2.1. Wszelkie materiaty do wykonania wyktadzin i oktadzin powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w
normach polskich lub aprobatach technicznych ITB dopuszczajacych dany material do powszechnego

stosowania w budownictwie.

2.2.2. Plyty i ptytki ceramiczne

Plytki powinny odpowiada¢ nastgpujagcym normom:

—PN-EN 176:1996 — Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o matej nasigkliwosci wodnej E<3%. Grupa B 1.
—PN-EN 177:1997 — Plytki i plyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej 3%<E<6%. Grupa B Ila.
—PN-EN 178:1998 — Plytki i plyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej 6%<E<10%. Grupa BlIb.
— PN-EN 159:1996 — Plytki i plyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej E>10%. Grupa B III.
Rodzaj ptytek i ich parametry techniczne musi okres$la¢ dokumentacja projektowa, szczegdlnie dotyczy to ptytek

dla ktorych musza by¢ okreslone takie parametry jak np. stopien $cieralno$ci, mrozoodpornosc i twardose.

2.2.3. Kompozycje klejace i zaprawy do spoinowania

Kompozycje klejace do mocowania ptytek ceramicznych muszg spetnia¢ wymagania PN-EN 12004:2002 lub
odpowiednich aprobat technicznych.

Zaprawy do spoinowania muszg spetnia¢ wymagania odpowiednich aprobat technicznych lub norm.

2.2.4. Materialy pomocnicze

Materiaty pomocnicze do wykonywania wyktadzin i oktadzin to:

— listwy dylatacyjne i wykonczeniowe,

— $rodki ochrony ptytek i spoin,

— $rodki do usuwania zanieczyszczen,

— $rodki do konserwacji wyktadzin i oktadzin.

Wszystkie ww. materialy musza mie¢ wlasnosci techniczne okreslone przez producenta lub odpowiednie

aprobaty techniczne.

2.2.5. Woda

Do przygotowania kompozycji klejacych zapraw klejowych i mas do spoinowania stosowac nalezy wode
odpowiadajacg wymaganiom normy PN-88/B-32250 ,,Materiaty budowlane. Woda do betondéw i zapraw.” Bez badan
laboratoryjnych moSe by¢ stosowana wodociggowa woda pitna.

3. SPRZET I NARZEDZIA

3.1. Ogodlne wymagania dotyczace sprzg¢tu podano w ST ,,Wymagania ogolne”.

3.2. Sprzgt i narzgdzia do wykonywania wyktadzin i oktadzin

Do wykonywania robot wyktadzinowych i oktadzinowych nalezy stosowac:

— szczotki wlosiane lub druciane do czyszczenia podtoza,

— szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,

— narze¢dzia lub urzadzenia mechaniczne do cigcia ptytek,

— pace zabkowane stalowe lub z tworzyw sztucznych o wysokosci zabkoéw 6-12 mm do rozprowadzania kompozycji
klejacych,

— taty do sprawdzania rowno$ci powierzchni,

— poziomnice,

— mieszadta koszyczkowe napgdzane wiertarkg elektryczng oraz pojemniki do przygotowania kompozycji klejacych,
— pace gumowe lub z tworzyw sztucznych do spoinowania,

— gabki do mycia i czyszczenia,

— wktadki (krzyzyki) dystansowe.

4. TRANSPORT

4.1. Ogoblne wymagania dotyczace transportu podano ST ,,Wymagania og6lne”.



4.2. Transport i sktadowanie materialow

Transport materiatéw do wykonania wykladzin i oktadzin nie wymaga specjalnych $rodkéw i urzadzen. Zaleca sig
uzywac do transportu samochoddéw pokrytych plandekami lub zamknigtych. W czasie transportu nalezy zabezpieczy¢
przewozone materiaty w sposob wykluczajacy ich uszkodzenie. W przypadku duzych ilosci materiatéw zalecane jest
przewozenie ich na paletach i uzycie do zatadunku i roztadunku tadunku urzadzen mechanicznych.

Sktadowanie materialow podtogowych na budowie musi by¢ w pomieszczeniach zamknigtych, zabezpieczonych
przed opadami i minusowymi temperaturami.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonywania robot podano w ST ,,Wymagania ogdlne”.

5.2. Warunki przystapienia do robot

1) Przed przystapieniem do wykonywania wyktadzin powinny by¢ zakonczone:

— wszystkie roboty stanu surowego tacznie z wykonaniem podtozy, warstw konstrukcyjnych i izolacji podtog,

— roboty instalacji sanitarnych, centralnego ogrzewania, elektrycznych i innych np. technologicznych (szczegdlnie
dotyczy to instalacji podpodtogowych),

— wszystkie bruzdy, kanaly i przebicia naprawiane i wykonczone tynkiem lub masami naprawczymi.

2) Przystapienie do robot wyktadzinowych powinno nastgpi¢ po okresie osiadania i skurczu elementow

konstrukeji budynku tj. po uptywie 4 miesiecy po zakonczeniu budowy stanu surowego.

3) Roboty wyktadzinowe i oktadzinowe nalezy wykonywaé w temperaturach nie nizszych niz +5°C i temperatura ta
powinna utrzymywac si¢ w ciggu catej doby.

4) Wykonane wyktadziny i oktadziny nalezy w ciggu pierwszych dwdch dni chronié przed nastonecznieniem i
przewiewem.

5.3. Wykonanie wykladziny

5.3.1. Podtoza pod wyktadziny

Podtoza pod wyktadziny moze stanowi¢ beton lub zaprawa cementowa.

Podktady betonowe powinny by¢ wykonane z betonu co najmniej klasy B-20 i grubo$ci minimum 50 mm.

Podktady z zaprawy cementowej powinny mie¢ wytrzymatos$¢ na §ciskanie minimum 12 MPa, a na zginanie minimum 3
MPa.

Minimalna grubosci podktadéw z zaprawy cementowej powinny wynosic:

— podktady zwigzane z podtozem — 25 mm

— podktady na izolacji przeciwwilgociowej — 35 mm

— podktady ,,plywajace” ( na warstwie izolacji cieplnej lub akustycznej) — 40 mm

Powierzchnia podktadu powinna by¢ zatarta na ostro, bez rakéw, peknig¢ i ubytkdw, czysta, pozbawiona resztek
starych wyktadzin i odpylona. Niedopuszczalne sg zabrudzenia bitumami, farbami i $rodkami antyadhezyjnymi.
Dozwolone odchylenie powierzchni podktadu od ptaszczyzny poziomej nie moze przekracza¢ 5 mm na catej dtugosci
faty kontrolnej o dtugosci 2 m.

W podktadzie nalezy wykonac, zgodnie z projektem, spadki i szczeliny dylatacji konstrukcyjnej i przeciwskurczowej. Na
zewnatrz budynku powierzchni dylatowanych pol nie powinna przekracza¢ 10 m2, a maksymalna dtugos$¢ boku nie
wieksza niS 3,5 m.

Wewnatrz budynku pola dylatacyjne powinny mie¢ wymiary nie wigksze niz 5x6 m. Dylatacje powinny by¢ wykonane w
miejscach dylatacji budynku, wokét fundamentéw pod maszyny, stupéw konstrukeyjnych oraz w styku réznych rodzajow
wyktadzin. Szczegdtowe informacje o uktadzie warstw podtogowych, wielkosci 1 kierunkach spadkow, miejsc wykonania
dylatacji, osadzenia wpustow i innych elementéw powinny by¢ podane w dokumentacji projektowe;.

Szczeliny dylatacyjne powinny by¢ wypetione materialem wskazanym w projekcie.

Dla poprawienia jakosci i zmniejszenia ryzyka powstania peknigé skurczowych zaleca si¢ zbrojenie podktadow
betonowych stalowym zbrojeniem rozproszonym lub wzmocnienie podktadéw cementowych widknem
polipropylenowym.

Duzym ulatwieniem przy wykonywaniu wyktadzin z plytek ma zastosowanie bezposrednio pod wyktadzine

warstwy z masy samopoziomujacej. Warstwy (,,wylewki’) samopoziomujace wykonuje si¢ z gotowych fabrycznie
sporzadzonych mieszanek $ci§le wedtug instrukcji producenta. Wykonanie tej warstwy podnosi koszt podtogi,
powoduje jednak oszczednos¢ kleju.

5.3.2. Wykonanie wyktadzin

Przed przystapieniem do zasadniczych robot wyktadzinowych nalezy przygotowac wszystkie niezbedne materiaty,
narzedzia i sprzet, posegregowac plytki wedlug wymiarow, gatunku i odcieni oraz rozplanowac¢ sposob uktadania
plytek.

Potozenie ptytek nalezy rozplanowaé uwzgledniajac ich wielkos$¢ i szeroko$¢ spoin. Na jednej ptaszczyznie ptytki
powinny by¢ rozmieszczone symetrycznie a skrajne powinny mie¢ jednakowa szeroko$¢ wicksza niz polowa ptytki.
Szczegdlnie starannego rozplanowania wymaga wyktadzina zawierajgca okreslone w dokumentacji wzory lub
sktadajaca si¢ z réznego rodzaju i wielkos$ci ptytek.

Wybdr kompozycji klejacych zalezy od rodzaju plytek i podtoza oraz wymagan stawianych wyktadzinie. Kompozycja
(zaprawa) klejaca musi by¢ przygotowana zgodnie z instrukcjg producenta.

Uktadanie ptytek rozpoczyna si¢ od najbardziej eksponowanego narodnika w pomieszczeniu lub od wyznaczonej



linii. Kompozycje klejaca naktada si¢ na podtoze gtadka krawedzig pacy a nastepnie ,,przeczesuje” si¢ zgbatg krawedzia
ustawiong pod katem okoto 50°. Kompozycja klejaca powinna by¢ natozona rownomiernie i pokrywac cala powierzchnie
podtoza. Wielko$¢ zgbow pacy zalezy od wielkosci ptytek. Prawidtowo dobrane wielko$¢ zebow i konsystencja
kompozycji klejacej sprawiaja, Se kompozycja nie wyptywa z pod ptytek i pokrywa minimum 65% powierzchni phytki.
Zaleca si¢ stosowac nastgpujace wielkosci zgbow pacy w zalezno$ci od wielkosci phytek:

—50x 50 mm -3 mm

—100 x 100 mm — 4 mm

— 150 x 150 mm — 6 mm

—200x 200 mm — 6 mm

—250 x 250 mm — 8 mm

—300 x 300 mm — 10 mm

—400 x 400 mm — 12 mm.

Powierzchnia z natozona warstwa kompozycji klejacej powinna wynosi¢ okoto 1 m2 lub pozwoli¢ na wykonanie
wyktadziny w ciggu okoto 10-15 minut.

Grubos$¢ warstwy kompozycji klejacej zalezy od rodzaju i rownosci podtoza oraz rodzaju i wielkosci ptytek i

wynosi $rednio okoto 6-8 mm.

Po natozeniu kompozycji klejacej uktada si¢ ptytki od wyznaczonej linii lub wybranego naroznika. Naktadajac
pierwsza plytke nalezy ja lekko przesuna¢ po podtozu (okoto 1 cm), ustawi¢ w zadanej pozycji i docisnaé dla
uzyskania przyczepnosci kleju do ptytki. Nastepne ptytki nalezy dotozy¢ do sasiednich, docisna¢ i mikroruchami
odsuna¢ na szeroko$¢ spoiny. Dzigki duzej przyczepno$ci $wiezej kompozycji klejowej po docisnieciu ptytki uzyskuje
si¢ efekt ,,przyssania”. Wicksze plytki zaleca si¢ dobija¢ mtotkiem gumowym.

W przypadku ptytek uktadanych na zewnatrz warstwa kompozycji klejacej powinna pod cata powierzchnia phytki.
Mozna to osiggna¢ naktadajac dodatkowo cienka warstwe kleju na spodnig powierzchnie przyklejanych ptytek.

Dla uzyskania jednakowej wielko$ci spoin stosuje si¢ wktadki (krzyzyki) dystansowe.

Zaleca si¢ nastepujace szerokosci spoin przy ptytkach o dtugosci boku:

—do 100 mm — okoto 2 mm

—od 100 do 200 mm — okoto 3 mm

—o0d 200 do 600 mm — okoto 4 mm

— powyzej 600 mm — okoto 5-20 mm.

Przed calkowitym stwardnieniem kleju ze spoin pomigdzy ptytkami nalezy usunac jego nadmiar, mozna tez usunaé
wktadki dystansowe.

W trakcie uktadania ptytek nalezy takze mocowacé listwy dylatacyjne i wykonczeniowe. Po utozeniu ptytek na podtodze
wykonuje si¢ cokoty. Szczegodty cokotu powinna okresla¢ dokumentacja projektowa. Dla cokotdéw wykonywanych z
plytek identycznych jak dla wykladziny podlogi stosuje si¢ takie same kleje i zaprawy do spoinowania.

Do spoinowania plytek mozna przystapic¢ nie wezesniej niz po 24 godzinach od utozenie ptytek. Dokladny czas
powinien by¢ okreslony przez producenta w instrukcji stosowania zaprawy klejowe;j.

W przypadku gdy krawedzie ptytek sg nasigkliwe przed spoinowaniem nalezy zwilzy¢ je woda mokrym pedzlem.
Spoinowanie wykonuje si¢ rozprowadzajac zaprawe do spoinowania (zaprawe fugowa) po powierzchni wykladziny
paca gumowa. Zaprawe nalezy doktadnie wcisna¢ w przestrzenie migdzy ptytkami ruchami prostopadle i ukosnie do
krawedzi ptytek. Nadmiar zaprawy zbiera sie z powierzchni ptytek wilgotna gabka. Swieza zaprawe mozna dodatkowo
wygtadzi¢ zaokraglonym narzedziem i uzyskac wklesty ksztalt spoiny. Plaskie spoiny uzyskuje si¢ poprzez przetarcie
zaprawy pacg z naklejona gladka gabka. Jezeli w pomieszczeniach wystepuje wysoka temperatura i niska wilgotno$é
powietrza nalezy zapobiec zbyt szybkiemu wysychaniu spoin poprzez lekkie zwilzanie ich wilgotng gabka.

Przed przystapieniem do spoinowania zaleca si¢ sprawdzi¢ czy pigment spoiny nie brudzi trwale powierzchni

plytek. Szczegodlnie dotyczy to ptytek nieszkliwionych i innych o powierzchni porowate;j.

Dla podniesienia jakosci wyktadziny i zwigkszenia odpornos$ci na czynniki zewngtrzne po stwardnieniu spoiny

moga by¢ powleczone specjalnymi preparatami impregnujacymi. Impregnowane moga by¢ takze ptytki.

5.4. Wykonanie oktadzin

5.4.1. Podtoza pod oktadzing

Podtozem pod oktadziny ceramiczne mocowane na kompozycjach klejowych moga by¢:

— $ciany betonowe

— otynkowane mury z elementéw drobno wymiarowych

— plyty gipsowo kartonowe.

Przed przystapieniem do robot oktadzinowych nalezy sprawdzi¢ prawidlowos¢ przygotowania podtoza.

Podtoza betonowe powinny by¢ czyste, odpylone, pozbawione resztek srodkow antyadhezyjnych i starych

powtok, bez rakow, peknigé i ubytkow.

Potaczenia i spoiny migdzy elementami prefabrykowanymi powinny by¢ ptaskie i rdwne. W przypadku wystapienia
nierowno$ci nalezy je zeszlifowac, a ubytki i uskoki wyréwnaé zaprawa cementowa lub specjalnymi masami
naprawczymi.

W przypadku $cian z elementow drobno wymiarowych tynk powinien by¢ dwuwarstwowy (obrzutka i narzut)

zatarty na ostro, wykonany z zaprawy cementowej lub cementowo-wapiennej marki M4-M7. W przypadku oktadzin
wewnetrznych $ciana z elementow drobnowymiarowych moze by¢ otynkowana tynkiem gipsowym zatartym na ostro
marki M4-M7.



W przypadku podt6z nasigkliwych zaleca si¢ zagruntowanie preparatem gruntujacym (zgodnie z instrukcja
producenta).

W zakresie wykonania powierzchni i krawedzi podtoze powinno spetniaé nastgpujace wymagania:

— powierzchnia czysta, niepylaca, bez ubytkow i thustych plam, oczyszczona ze starych powltok malarskich,

— odchylenie powierzchni tynku od ptaszczyzny oraz odchylenie krawedzi od linii prostej, mierzone tatg kontrolng

o dtugosci 2 m, nie moze przekraczaé¢ 3 mm przy liczbie odchytek nie wickszej niS 3 na dtugosci laty,

— odchylenie powierzchni od kierunku pionowego nie moze by¢ wigksze niz 4 mm na wysoko$ci kondygnacji,

— odchylenie powierzchni od kierunku poziomego nie moze by¢ wigksze niz 2 mm na 1 m.

Nie dopuszcza si¢ wykonywania oktadzin ceramicznych mocowanych na kompozycjach klejacych na podtozach
pokrytych starymi powtokami malarskimi, tynkiem z zaprawy cementowej, cementowo-wapiennej, wapiennej i
gipsowej marki nizszej niz M4.

5.4.2. Wykonanie oktadzin

Przed przystapieniem do zasadniczych robét oktadzinowych nalezy przygotowac wszystkie niezbedne materialy,
narzedzia i sprzet, posegregowac plytki wedlug, wymiaréw, gatunku i odcieni oraz rozplanowa¢ sposob uktadania
ptytek. Potozenie ptytek nalezy rozplanowac uwzgledniajac ich wielkos$¢ i przyjeta szerokos¢ spoin. Na jednej $cianie
ptytki powinny by¢ rozmieszczone symetrycznie a skrajne powinny mie¢ jednakowa szerokos¢, wigksza niz potowa
ptytki. Szczegodlnie starannego rozplanowania wymaga oktadzina zawierajaca okre§lone w dokumentacji wzory lub
sktada si¢ z r6znego rodzaju i wielkosci ptytek.

Przed uktadaniem plytek na $cianie nalezy zamocowac prosta, gtadka tate drewniang lub aluminiowa. Do usytuowania
taty nalezy uzy¢ poziomnicy. Lat¢ mocuje si¢ na wysokosci cokotu lub drugiego rzedu ptytek. Nastepnie przygotowuje
si¢ (zgodnie z instrukcja producenta) kompozycje klejaca. Wybor kompozycji zalezy od rodzaju ptytek i podioza oraz
wymagan stawianych oktadzinie.

Kompozycje klejaca naktada si¢ na podtoze gladka krawedzia pacy a nastepnie ,,przeczesuje” si¢ powierzchnig

zgbata krawedzig ustawiong pod katem okoto 50°. Kompozycja klejagca powinna by¢ roztozona réwnomiernie i
pokrywacé cala powierzchni¢ podtoza. Wielos¢ zgbow pacy zalezy od wielkos$ci ptytek. Prawidlowo dobrane wielkos¢
zgbow 1 konsystencja kompozycji sprawiaja, ze kompozycja nie wyptywa z pod ptytek i pokrywa minimum 65%
powierzchni plytki.

Zalecane wielkos$ci zebow pacy w zaleznosci od wymiarow ptytek podano w pkt. 5.3.2.

Powierzchnia z natozona warstwa kompozycji klejacej powinna wynosi¢ okoto 1 m2 lub pozwoli¢ na wykonanie
oktadziny w ciagu okoto 10-15 minut.

Grubos$¢ warstwy kompozycji klejacej w zaleznosci od rodzaju i rownosci podtoza oraz rodzaju i wielkos$ci ptytek
wynosi okoto 4-6 mm.

Uktadanie ptytek rozpoczyna si¢ od dotu w dowolnym narozniku, jezeli wynika z rozplanowania, Se powinna

znalez¢ si¢ tam cata ptytka. Jesli pierwsza ptytka ma by¢ docinana, uktadanie nalezy zacza¢ od przyklejenia drugiej catej
ptytki w odpowiednim dla niej miejscu.

Uktadanie ptytek polega na utozeniu ptytki na $cianie, doci$nigciu i ,,mikroruchami” ustawieniu na wtasciwym
miejscu przy zachowaniu wymaganej wielkosci spoiny. Dzieki duzej przyczepnosci §wiezej zaprawy klejowej po
docisnieciu ptytki uzyskuje si¢ efekt ,,przyssania”. Ptytki o duzych wymiarach zaleca si¢ dobija¢ mlotkiem gumowym.
Pierwszy rzad plytek, tzw. cokotowy, uktada si¢ zazwyczaj po utozeniu wyktadziny podtogowej. Plytki tego pasa
zazwyczaj trzeba przycina¢ na odpowiednig wysokosc¢.

Dla uzyskania jednakowej wielkos$ci spoin stosuje si¢ wktadki (krzyzyki) dystansowe. Zalecane szerokos$ci spoin w
zalezno$ci od wymiardéw plytek podano w pkt. 5.3.2. Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin nalezy usuna¢ jego
nadmiar, mozna tez usung¢ wktadki dystansowe.

W trakcie ukladania ptytek nalezy takze mocowac¢ listwy wykonczeniowe oraz inne elementy jak np. drzwiczki
rewizyjne szachtow instalacyjnych.

Drobne ptytki (tzw. mozaikowe) sa powierzchnia licowa naklejane na papier przez co mozliwe jest klejenie nie
pojedynczej ptytki lecz wigkszej ilosci. W trakcie klejenia plytki te dociska si¢ do $ciany deszczutka do uzyskania
wymagane]j powierzchni lica. W przypadku oktadania powierzchni krzywych (np. stupow) nalezy uzywac
odpowiednich szablonow dociskowych. Po zwigzaniu kompozycji klejacej papier usuwa si¢ po uprzednim namoczeniu
woda.

Do spoinowania mozna przystapi¢ nie wczesniej niz po 24 godzinach od utozenia ptytek. Doktadny czas powinien

by¢ okreslony przez producenta w instrukcji stosowania zaprawy klejowe;.

W przypadku gdy krawedzie ptytek sg nasigkliwe przed spoinowaniem nalezy zwilzy¢ je woda mokrym pedzlem.
Spoinowanie wykonuje si¢ rozprowadzajac zaprawe do spoinowania (zaprawe fugowa) po powierzchni oktadziny
poca gumowa. Zaprawe nalezy dokladnie wcisna¢ w przestrzenie migdzy plytkami ruchami prostopadle i uko$nie do
krawedzi ptytek. Nadmiar zaprawy zbiera sie z powierzchni ptytek wilgotng gabka. SwieSa zaprawe moSna dodatkowo
wygtadzi¢ zaokraglonym narzedziem i uzyskac wklesty ksztatt spoiny. Plaskie spoiny otrzymuje si¢ poprzez przetarcie
zaprawy paca z naklejong gtadka gabka.

Jezeli w pomieszczeniach wystepuje wysoka temperatura i niska wilgotno$¢ powietrza nalezy zapobiec zbyt szybkiemu
wysychaniu spoin poprzez lekkie zwilzenie ich wilgotng gabka.

Przed przystapieniem do spoinowania zaleca si¢ sprawdzi¢ czy pigment spoiny nie brudzi trwale powierzchni plytek.
Szczegoblnie dotyczy to ptytek nieszkliwionych i innych o powierzchni porowate;j.

Dla podniesienia jakosci oktadziny i zwigkszenia odpornosci na czynniki zewnetrzne po stwardnieniu spoiny moga



by¢ powleczone specjalnymi preparatami impregnujgcymi. Dobodr preparatéw powinien by¢ uzalezniony od rodzaju
pomieszczen w ktorych znajduja si¢ oktadziny i stawianym im wymaganiom.
Impregnowane moga by¢ takze plytki.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci rob6t podano w ST ,,Wymagania ogdlne”.

6.2. Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystapieniem do robdt zwigzanych z wykonanie wyktadzin i oktadzin badaniom powinny podlega¢ materialy,
ktére beda wykorzystane do wykonania robot oraz podtoza.

Wszystkie materiaty — ptytki, kompozycje klejace, jak rowniez materialy pomocnicze musza spetnia¢ wymagania
odpowiednich norm lub aprobat technicznych oraz odpowiada¢ parametrom okreslonym w dokumentacji projektowe;.
Kazda partia materialdéw dostarczona na budow¢ musi posiadaé certyfikat lub deklaracje zgodnosci stwierdzajaca
zgodno$¢ wlasnosci technicznych z okre§lonymi w normach i aprobatach.

Badanie podktadu powinno by¢ wykonane bezposrednio przed przystapieniem do wykonywania robot wyktadzinowych i
oktadzinowych. Zakres czynnosci kontrolnych powinien obejmowac:

— sprawdzenie wizualne wygladu powierzchni podktadu pod wzgledem wymaganej szorstko$ci, wystgpowania
ubytkow 1 porowatosci, czystosci i zawilgocenia,

— sprawdzenie rownosci podktadu, ktére przeprowadza si¢ przyktadajac w dowolnych miejscach i kierunkach 2
-metrowsq tate,

— sprawdzenie spadkow podktadu pod wyktadziny (posadzki) za pomoca 2-metrowej taty i poziomnicy; pomiary
rownosci 1 spadkow nalezy wykonaé z doktadnoscig do Imm

— sprawdzenie prawidtowosci wykonania w podktadzie szczelin dylatacyjnych i przeciwskurczowych dokonujac
pomiarow szerokosci i prostoliniowosci

— sprawdzenie wytrzymatosci podkladu metodami nieniszczacymi.

Wyniki badaf powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 5.3.1. 1 5.4.1., wpisywane do dziennika
budowy i akceptowane przez inspektora nadzoru.

6.3. Badania w czasie robot

Badania w czasie robot polegaja na sprawdzeniu zgodnosci wykonywania wyktadzin i oktadzin z dokumentacja
projektowa i ST w zakresie pewnego fragmentu prac. Prawidtowos¢ ich wykonania wywiera wplyw na prawidtowos¢
dalszych prac. Badania te szczegdlnie powinny dotyczy¢ sprawdzenie technologii wykonywanych robét, rodzaju i
grubo$ci kompozycji klejacej oraz innych roboét ,,zanikajacych”.

6.4. Badania w czasie odbioru robot

Badania w czasie odbioru robot przeprowadza si¢ celem oceny spetnienia wszystkich wymagan dotyczacych
wykonanych wyktadzin i oktadzin a w szczegdlnosci:

— zgodnosci z dokumentacja projektowa i wprowadzonymi zmianami, ktore naniesiono w dokumentacji powykonawczej,
— jakosci zastosowanych materiatow i wyrobow,

— prawidtowosci przygotowania podiozy,

— jakoéci (wygladu) powierzchni wyktadzin i oktadzin,

— prawidtowosci wykonania krawedzi, narozy, stykow z innymi materiatami i dylatacji.

Przy badaniach w czasie odbioru robdt pomocne moga by¢ wyniki badan dokonanych przed przystapieniem robo6t

i w trakcie ich wykonywania.

Zakres czynnosci kontrolnych dotyczacy wyktadzin podtog i oktadzin §cian powinien obejmowac:

— sprawdzenie prawidtowosci utozenia ptytek; ulozenie ptytek oraz ich barwe i odcien nalezy sprawdzaé wizualnie i
poroéwnac¢ z wymaganiami projektu technicznego oraz wzorcem plytek,

— sprawdzenie odchylenia powierzchni od ptaszczyzny za pomoca taty kontrolnej dtugosci 2.m przyktadanej w
roznych kierunkach, w dowolnym miejscu; przeswit pomigdzy tatg a badang powierzchnia nalezy mierzy¢ z
doktadnosci do 1 mm,

— sprawdzenie prostoliniowo$ci spoin za pomocg cienkiego drutu naciggnigtego wzdtuz spoin na calej ich dlugosci
(dla spoin wyktadzin podtogowych i poziomych oktadzin $cian) oraz pionu (dla spoin pionowych oktadzin $cian) i
dokonanie pomiaru odchylen z doktadnoscig do 1 mm,

— sprawdzenie zwigzania ptytek z podktadem przez lekkie ich opukiwanie drewnianym miotkiem (lub innym
podobnym narzgdziem); charakterystyczny ghuchy dzwigk jest dowodem nie zwigzania ptytek z podktadem,

— sprawdzenie szerokosci spoin i ich wypetnienia za pomocg ogledzin zewnetrznych i pomiaru; na dowolnie
wybranej powierzchni wielkosci 1 m2 nalezy zmierzy¢ szerokos$¢ spoin suwmiarkg z doktadnoscig do 0,5 mm

— grubo$¢ warstwy kompozycji klejacej pod plytkami (pomiar dokonany w trakcie realizacji rob6t lub grubosé
okreslona na podstawie zuzycia kompozycji klejace;j).

Wyniki kontroli powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 6.5.2. niniejszego opracowania i
opisane w dzienniku budowy lub protokoéle podpisanym przez przedstawicieli inwestora (zamawiajacego) i
wykonawcy.

6.5. Wymagania i tolerancje wymiarowe dotyczace wyktadzin i oktadzin

6.5.1. Prawidlowo wykonana wyktadzina powinna spetnia¢ nastgpujace wymagania:

— cata powierzchnia wyktadziny powinna mie¢ jednakowa barwe zgodna z wzorcem (nie dotyczy wyktadzin dla



ktorych réznorodno$é barw jest zamierzona),

— cala powierzchnia pod ptytkami powinna by¢ wypetniona klejem (warunek wlasciwej przyczepnosc) tj. przy
lekkim opukiwaniu ptytki nie powinny wydawa¢ gluchego odgtosu,

— grubo$¢ warstwy klejacej powinna by¢ zgodna z dokumentacja lub instrukcja producenta,

— dopuszczalne odchylenie powierzchni wyktadziny od plaszczyzny poziomej (mierzone tatg dlugosci 2 m) nie
powinno by¢ wigksze niz 3 mm na dtugosci taty i nie wigksze niz 5 mm na catej dtugosci Iub szerokosci posadzki,
— spoiny na catej dlugosci i szerokosci musza by¢ wypetnione zaprawa do spoinowania,

— dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosi¢ wigcej niz 2 mm na dtugosci 1 m i 3 mm na
catej dtugosci lub szerokos$ci posadzki dla ptytek gatunku pierwszego i odpowiednio 3 mm i 5 mm dla plytek
gatunku drugiego i trzeciego,

— szczeliny dylatacyjne powinny by¢ wypelnione calkowicie materialem wskazanym w projekcie,

— listwy dylatacyjne powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacja i instrukcja producenta.

6.5.2. Prawidlowo wykonana oktadzina powinna spetnia¢ nastepujace wymagania:

— cata powierzchnia oktadziny powinna mie¢ jednakowa barwe zgodna z wzorcem (nie dotyczy oktadzin dla ktorych
r6znorodnos¢ barw jest zamierzona),

— cata powierzchnia pod plytkami powinna by¢ wypetniona klejem (warunek wtasciwej przyczepnosci) tj. przy
lekkim opukiwaniu ptytki nie powinny wydawac gtuchego odglosu,

— grubo$¢ warstwy klejacej powinna by¢ zgodna z dokumentacja lub instrukcja producenta,

— dopuszczalne odchylenie krawedzi od kierunku poziomego i pionowego nie powinno przekracza¢ 2 mm na
dhugosci 2 m,

— odchylenie powierzchni od ptaszczyzny pionowej nie powinno przekracza¢ 2 mm na dtugos$ci 2 m,

— spoiny na catej dlugosci i szerokosci powinny by¢ wypetnione masa do spoinowania

— dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosié¢ wiecej niS 2 mm na dtugosci 1 mi3 mm na
dhugosci catej oktadziny,

— elementy wykonczeniowe oktadzin powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacja i instrukcja producenta.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot podano w ST ,,Wymagania og6lne”.

7.2. Zasady obmiarowania

Powierzchnie wyktadzin i oktadzin oblicza si¢ w m2 na podstawie dokumentacji projektowej przyjmujac wymiary w
$wietle §cian w stanie surowym. Z obliczonej powierzchni odlicza si¢ powierzchnie stupéw, pilastrow, fundamentdéw i
innych elementéw wicksze od 0,25 m2.

W przypadku rozbieznos¢ pomigdzy dokumentacja a stanem faktycznym powierzchnie oblicza si¢ wedtug stanu
faktycznego.

Powierzchnie oktadzin okre$la si¢ na podstawie dokumentacji projektowej lub wg stanu faktycznego.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robot podano w ST ,,Wymagania ogdlne”.

8.2. Odbidr robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Przy robotach zwigzanych z wykonywaniem wyktadzin i oktadzin elementem ulegajacym zakryciu sa podtoza. Odbior
podtéz musi by¢ dokonany przed rozpoczeciem robot wyktadzinowych i oktadzinowych.

W trakcie odbioru nalezy przeprowadzi¢ badania wymienione w pkt. 6.2. niniejszego opracowania. Wyniki badan
nalezy poréwnaé z wymaganiami dotyczacymi podtdz i okres§lonymi odpowiednio w pkt. 5.3. dla wyktadzin i w pkt.
5.4. dla oktadzin.

Jezeli wszystkie pomiary i badania daty wynik pozytywny mozna uzna¢ podtoza za wykonane prawidlowo tj. zgodnie z
dokumentacja i SST i zezwoli¢ do przystapienia do robot wyktadzinowych i oktadzinowych.

Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny podtoze nie powinno by¢ odebrane. Wykonawca zobowiazany
jest do dokonania naprawy podtoza poprzez np. szlifowanie lub szpachlowanie i ponowne zgloszenie do odbioru. W
sytuacji gdy naprawa jest niemozliwa (szczegolnie w przypadku zanizonej wytrzymato$ci) podtoze musi by¢ skute i
wykonane ponownie.

Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robét ulegajacych zakryciu (podt6z) oraz materiatlow nalezy
zapisa¢ w dzienniku budowy lub protokdle podpisanym przez przedstawicieli inwestora (inspektor nadzoru) i
wykonawcy (kierownik budowy).

8.3. Odbiodr czgsciowy

Odbiodr czesciowy polega na ocenie ilosci i jako$ci wykonanej czgséci robot. Odbioru czesciowego robot dokonuje sig
dla zakresu okre§lonego w dokumentach umownych wedtug zasad jak przy odbiorze ostatecznym robot.

Celem odbioru czeSciowego jest wezesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych robotach i ich usunigcie przed
odbiorem koncowym.

Odbiodr czesciowy robot jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci kierownika budowy.

Protokot odbioru cze$ciowego jest podstawa do dokonania czgéciowego rozliczenia robot jezeli umowa taka

forme przewiduje.

8.4. Odbiodr ostateczny (koncowy)



Odbiodr ostateczny stanowi ostateczng oceng rzeczywistego wykonanie robot w odniesieniu do zakresu (ilosci),
jakosci i zgodno$ci z dokumentacja projektowa.

Odbiodr ostateczny dokonuje komisja powotana przez zamawiajacego na podstawie przedtozonych dokumentow,
wynikow badan i pomiaréw oraz dokonanej ocenie wizualnej.

Zasady i terminy powotywania komisji oraz czas jej dziatalnos$ci powinna okresla¢ umowa.

Wykonawca robdt obowigzany jest przedtozyé komisji nastgpujace dokumenty:

— projekt budowlany,

— projekty wykonawcze

— dokumentacj¢ powykonawcza,

— szczegblowe specyfikacje techniczne,

— dziennik budowy z zapisami dotyczacymi toku prowadzonych robot,

— aprobaty techniczne, certyfikaty i deklaracje zgodnoS$ci dla zastosowanych materiatéw i wyrobow,

— protokoty odbioru podtoze,

— protokoty odbiorow czesciowych,

— instrukcje producentéw dotyczace zastosowanych materiatow,

— wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz.

W toku odbioru komisja obowigzana jest zapoznac si¢ przedtozonymi dokumentami, przeprowadzi¢ badania
zgodnie wytycznymi podanymi w pkt. 6.4. niniejszej SST porownac je z wymaganiami i wielko$ciami tolerancji
podanymi w pkt. 6.5. oraz dokona¢ oceny wizualne;.

Roboty wyktadzinowe i oktadzinowe powinny byé odebrane, jeSeli wszystkie wyniki badan i pomiardw sg
pozytywne i dostarczone przez wykonawce dokument sg kompletne i prawidlowe pod wzgledem merytorycznym.
Jezeli chociazby jeden wynik badan byt negatywny wyktadzina lub oktadzina nie powinna by¢ przyjeta. W takim
przypadku nalezy przyja¢ jedno z nastgpujacych rozwigzan:

— jezeli to mozliwe, nalezy poprawi¢ wyktadzing lub oktadzing i przedstawi¢ ja ponownie do odbioru,

— jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkownika i trwatosci wyktadziny lub oktadziny
zamawiajgcy moze wyrazi¢ zgode na dokonanie odbioru koficowego z jednoczesnym obnizeniem warto$ci
wynagrodzenia w stosunku ustalen umownych,.

— w przypadku, gdy nie s3 mozliwe podane wyzej rozwigzania wykonawca zobowigzany jest do usuni¢cia wadliwie
wykonanych wyktadzin lub oktadzin, wykona¢ je ponownie i powtdrnie zgtosi¢ do odbioru.

W przypadku nie kompletnosci dokumentoéw odbidr moze by¢ dokonany po ich uzupetnieniu.

Z czynnosci odbioru sporzadza si¢ protokot podpisany przez przedstawicieli zamawiajacego 1 wykonawcy.
Protokét powinien zawieraé:

— ustalenia podjete w trakcie prac komisji,

— ocen¢ wynikow badan,

— wykaz wad 1 usterek ze wskaznikiem mozliwosci ich usunigcia,

— stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania wyktadzin i oktadzin z zaméwieniem.

Protokot odbioru konicowego jest podstawa do dokonania rozliczenia koncowego pomigdzy zamawiajacym a
wykonawca.

8.5. Odbidr pogwarancyjny

Odbidr pogwarancyjny przeprowadza si¢ po uplywie okresu gwarancji, ktorego dlugosc¢ jest okreslona w umowie.
Celem odbioru pogwarancyjnego jest ocena stanu wyktadzin i oktadzin po uzytkowaniu w okresie gwarancji oraz
ocena wykonywanych w tym okresie ewentualnych robdt poprawkowych zwigzanych z usuwaniem zgloszonych wad.
Odbidr pogwarancyjny jest dokonywany na podstawie oceny wizualnej wyktadzin i oktadzin z uwzglednieniem
zasad opisanych w pkt. 8.4. ,,0dbior ostateczny robot”.

Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawa do zwrotu kaucji gwarancyjnej, negatywny do
dokonania potracen wynikajacych z obnizonej jakosci robot.

Przed uptywem okresu gwarancyjnego zamawiajacy powinien zglosi¢ wykonawcy wszystkie zauwazone wady w
wykonanych wyktadzinach i oktadzinach.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST ,,Wymagania og6lne”.

9.2. Zasady rozliczenia i platnosci

Rozliczenie pomigdzy zamawiajagcym a wykonawca za wykonane roboty wyktadzinowe lub oktadzinowe moze by¢
dokonana wedlug nastepujacych sposobow:

— rozliczenie ryczattowe gdy podstawg ptatnosci jest ustalona w dokumentach umownych stata warto$¢
wynagrodzenia; warto$¢ robot w tym przypadku jest okre§lona jako iloczyn ceny jednostkowej i ilo§ci robot
okres$lonych na podstawie dokumentacji projektowej i umowy,

— rozliczenie w oparciu o warto$¢ robot okreslong po ich wykonaniu jako iloczyn ustalonej w dokumentach
umownych ceny jednostkowej (z kosztorysu) i faktycznie wykonane;j ilosci robot.

W jednym i drugim przypadku rozliczenie moze by¢ dokonane jednorazowo po wykonaniu pelnego zakresu robot
i ich koncowym odbiorze lub etapami okreslonymi w umowie po dokonaniu odbioru czgsciowego robot.
Ostateczne rozliczenie umowy pomie¢dzy zamawiajacym a wykonawcg nastepuje po dokonaniu odbioru



pogwarancyjnego.

9.3. Zasady ustalenia ceny jednostkowej

Ceny jednostkowe za roboty wykladzinowe i oktadzinowe obejmuja:

— robocizng bezposrednig wraz z narzutami,

— wartos$¢ zuzytych materiatéw podstawowych i pomocniczych wraz z ubytkami wynikajacymi z technologii robét z
kosztami zakupu,

— warto$¢ pracy sprzetu z narzutami,

— koszty posrednie (ogolne) i zysk kalkulacyjny,

— podatki zgodnie z obowigzujacymi przepisami (bez podatku VAT),

Ceny jednostkowe uwzgledniajg réwniez przygotowanie stanowiska roboczego oraz wykonanie wszystkich niezbednych
rob6t pomocniczych i towarzyszacych takich jak np. osadzenie elementow wykonczeniowych i dylatacyjnych,
rusztowania, pomosty, bariery zabezpieczajace, o§wietlenie tymczasowe, pielegnacja wykonanych wyktadzin i oktadzin,
wykonanie zaplecza socjalno-biurowego dla pracownikdéw, zuzycie energii elektrycznej i wody, oczyszczenie i likwidacja
stanowisk roboczych.

W przypadku przyjecia innych zasad okreslenia ceny jednostkowej lub innych zasad rozliczen pomigdzy

zamawiajgcym a wykonawca sprawy te muszg zostaé szczegbélowo ustalone w umowie.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-ISO 13006:2001 Phytki i ptyty ceramiczne. Definicje, klasyfikacja, wlasciwosci i znakowanie.

PN-EN 87:1994 Ptytki i ptyty ceramiczne $cienne i podtogowe. Definicje, klasyfikacja, wtasciwosci 1 znakowanie.
PN-EN 159:1996 Ptytki i plyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosciwodnej E>10%. Grupa B III.
PN-EN 176:1996 Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o malej nasigkliwoséci wodnej E<3%. Grupa B 1.
PN-EN 177:1997 Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej 3%<E<6%. Grupa B II a.
PN-EN 178:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej 6%<E<10%. Grupa B II b.
PN-EN 121:1997 Ptytki i ptyty ceramiczne ciagnione o niskiej nasigkliwosci wodnej E<3%. Grupa A 1.

PN-EN 186-1:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodnej 3%<E<6%. Grupa A 1l a. Cz. 1.
PN-EN 186-2:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodnej 3%<E<6%. Grupa A 1l a. Cz. 2.
PN-EN 187-1:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodnej 6%<E<10%. Grupa A Il b. Cz 1.
PN-EN 187-2:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodnej 6%<E<10%. Grupa A 11 b. Cz. 2.
PN-EN 188:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne o nasigkliwosci wodnej E>10%. Grupa A III.

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-EN ISO 10545-1:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Pobieranie probek i warunki odbioru.

PN-EN ISO 10545-2:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie wymiardw i sprawdzanie jako$ci powierzchni.
PN-EN ISO 10545-3:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie nasigkliwos$ci wodnej, porowatosci otwartej,
gestosci wzglednej pozornej oraz gestosci catkowite;.

PN-EN ISO 10545-4:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie wytrzymatosci na zginanie i sily famiace;j.
PN-EN ISO 10545-5:1999 Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na uderzenia metoda pomiaru
wspolczynnika odbicia.

PN-EN ISO 10545-6:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na wglebne $cieranie ptytek
nieszkliwionych.

PN-EN ISO 10545-7:2000 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na $cieranie powierzchni ptytek
szkliwionych..

PN-EN ISO 10545-8:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie cieplnej rozszerzalnosci liniowe;.

PN-EN ISO 10545-9:1998 Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na szok termiczny.

PN-EN ISO 10545-10:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie rozszerzalnosci wodnej.

PN-EN ISO 10545-11:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na peknigcia wloskowate ptytek
szkliwionych.

PN-EN ISO 10545-12:1999 Plytki i plyty ceramiczne. Oznaczenie mrozoodpornosci.

PN-EN ISO 10545-13:1990 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci chemicznej.

PN-EN ISO 10545-14:1999 Plytki i plyty ceramiczne. Oznaczenie odpornos$ci na plamienie.

PN-EN ISO 10545-15:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie uwalniania otowiu i kadmu.

PN-EN ISO 10545-16:2001 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie matych roznic barw.

PN-EN 101:1994 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie twardosci powierzchni wg skali Mohsa.

PN-EN 12004:2002 Kleje do ptytek. Definicje i wymagania techniczne.

PN-EN 12002:2002 Kleje do ptytek. Oznaczenie odksztalcenia poprzecznego dla klejow cementowych i

zapraw do spoinowania.

PN-EN 13888:2003 Zaprawy do spoinowania plytek. Definicje i wymagania techniczne.

PN-EN 12808-1:2000 Kleje i zaprawy do spoinowania plytek. Oznaczenie odpornosci chemicznej zapraw na
bazie zywic reaktywnych.

PN-EN 12808-2:2002(U) Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 2: oznaczenie odpornosci na $cieranie.

PN-EN 12808-3:2002(U) Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 3: oznaczenie wytrzymalosci na zginanie i $ciskanie.



PN-EN 12808-4:2002(U) Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 4: oznaczenie skurczu.

PN-EN 12808-5:2002(U) Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 5: oznaczenie nasigkliwosci wodne;.
PN-63/B-10145 Posadzki z plytek kamionkowych (terakotowych), klinkierowych i lastrykowych. Wymagania i badania
przy odbiorze.

PN-EN 13813:2003 Podktady podlogowe oraz materiaty do ich wykonywania. Terminologia.

PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betondéw i zapraw.

10.2. Inne dokumenty i instrukcje

— Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlanych tom 1 czgs¢ 4, wydanie Arkady — 1990 rok.

— Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych czgs¢ B zeszyt 5 Oktadziny i wyktadziny z ptytek
ceramicznych, wydanie ITB — 2004 rok.

— Instrukcja uktadania plytek ceramicznych, wydanie Atlas — 2001 rok.

— Atlas Budowlany, miesi¢cznik wydanie specjalne 1998 rok.

— Uktadanie i spoinowanie ptytek materiatami Ceresit, wydanie Ceresit — 1999 rok.

— Katalog wyrobow Ceresit, wydanie Ceresit — 2001 rok.

SST 6.0 ROBOTY MALARSKIE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdlowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robot malarskich realizowanych wewnatrz i na zewnatrz obiektu w ramach realizacji kontraktu

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegdtowa specyfikacja techniczna (SST) stanowi podstawe jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Roboty, ktorych dotyczy Specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci majace na celu wykonanie malowania:

— wewnetrznego (wewnatrz pomieszczen),

— zewngtrznego (wystawionego na bezposrednie dziatanie czynnikow atmosferycznych), obiektow budowlanych nie
narazonych na agresj¢ chemiczna.

Zakres opracowania obejmuje okre§lenie wymagan odno$nie wiasciwosci materiatdw, wymagan i sposobow

oceny podtozy, wymagan dotyczacych wykonania powlok malarskich wewnetrznych i zewngtrznych powierzchni
obiektéw oraz ich odbiordw.

Specyfikacja nie obejmuje wymagan dotyczacych zabezpieczenia chemoodpornego i antykorozyjnego obiektow
budowlanych oraz powtok malarskich wykonywanych wedtug metod opatentowanych lub zaprojektowanych
indywidualnie dla konkretnego obiektu.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z odpowiednimi normami oraz okre§leniami podanymi w ST
,Wymagania ogdlne”.

Dodatkowo w Specyfikacji uzywane sg nastepujace terminy:

Podtoze malarskie — surowa, zagruntowana lub wygtadzona (np. szpachléwka) powierzchnia (np. muru, tynku,
betonu, drewna, plyt drewnopodobnych, itp.), na ktorej bedzie wykonywana powloka malarska.

Powtoka malarska — stwardniata warstwa farby, lakieru lub emalii natozona i rozprowadzona na podtozu,
decydujaca o wlasciwosciach uzytkowych i walorach estetycznych pomalowanej powierzchni.

Farba — plynna lub potptynna zawiesina badz mieszanina bardzo rozdrobnionych ciat statych (np. pigmentu —
barwnika i réznych wypelniaczy) w roztworze spoiwa.

Lakier — niepigmentowany roztwoér koloidalny (np. zywic, olejow, poliestrow), ktory tworzy powtoke transparentng
po pokryciu nim powierzchni i wyschnigciu.

Emalia — lakier barwiony pigmentami, zastygajacy w szklista powtoke.

Pigment — naturalna lub sztuczna substancja barwna badz barwigca, ktora nadaje kolor farbom lub emaliom.

Farba dyspersyjna — zawiesina pigmentoéw i wypeltniaczy w dyspersji wodnej polimeru z dodatkiem srodkow
pomocniczych.

Farba na rozpuszczalnikowych spoiwach zywicznych — zawiesina pigmentow i obciaznikow w spoiwie Sywicznym,
rozcienczanym rozpuszczalnikami organicznymi (np. benzyna lakowa, terpentyna itp.).

Farba i emalie na spoiwach zywicznych rozcienczalnie wodg — zawiesina pigmentow i obcigznikow w spoiwie
zywicznym, rozcienczalne woda.

Farba na spoiwach mineralnych — mieszanina spoiwa mineralnego (np. wapna, cementu, szkta wodnego itp.),
pigmentoéw, wypetniaczy oraz srodkéw pomocniczych i modyfikujacych, przygotowana w postaci suchej,
przeznaczonej do zarobienia woda lub w postaci ciektej, gotowej do stosowania mieszanki.

Farba na spoiwach mineralno-organicznych — mieszanina spoiw mineralnych i organicznych (np. dyspersji

wodnej zywic, kleju kazeinowego, kleju kostnego itp.), pigmentéw, wypetniaczy oraz srodkéw pomocniczych;
produkowana w postaci suchych mieszanek lub past do zarobienia woda.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot



Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z dokumentacjg projektowa, ST i
poleceniami Inspektora nadzoru. Ogoélne wymagania dotyczace robot podano w ST ,,Wymagania ogdlne” .

1.6. Dokumentacja robdt malarskich

Dokumentacje robdt malarskich stanowia:

— projekt budowlany, opracowany zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 03.07.2003 r. ,,w
sprawie szczegotowego zakresu i formy projektu budowlanego (Dz. U. z 2003 r. Nr 120, poz. 1133), dla
przedmiotu zamowienia dla ktorego wymagane jest uzyskanie pozwolenia na budowg,

— projekt wykonawczy w zakresie wynikajacym z rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z 02.09.2004 r. w
sprawie szczegotowego zakresu i1 formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru
robdt budowlanych oraz programu funkcjonalno-uzytkowego (Dz. U. z 2004 r. Nr 202, poz. 2072),

— specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robot (obligatoryjna w przypadku zamdwien publicznych),
sporzadzona zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 02.09.2004 r. w sprawie szczegétowego
zakresu i formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robét budowlanych
oraz programu funkcjonalno-uzytkowego (Dz. U. z 2004 r. Nr 202, poz. 2072),

— dziennik budowy prowadzony zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 26 czerwca 2002 r. w
sprawie dziennika budowy, montazu i rozbiorki, tablicy informacyjnej oraz ogloszenia zawierajgcego dane
dotyczace bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia (Dz. U. z 2002 r. Nr 108, poz. 953 z p6zn. zmianami),

— dokumenty §wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub jednostkowego zastosowania uzytych
wyrobow budowlanych, zgodnie z ustawa z 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr
92, poz. 881),

— protokoty odbiorow czgéciowych, koncowych i robot zanikajacych, z zataczonymi protokotami z badan
kontrolnych,

— dokumentacja powykonawcza czyli wezesniej wymienione czgéci sktadowe dokumentacji robdt z naniesionymi
zmianami dokonanymi w toku wykonywania robdt (zgodnie z art. 3, pkt 14 ustawy Prawo budowlane z dnia 7
lipca 1994 r. — Dz. U. z 2003 r. Nr 207, poz. 2016 z pdzniejszymi zmianami).

Roboty nalezy wykonywaé na podstawie dokumentacji projektowe;j i specyfikacji technicznej wykonania i odbioru
rob6t budowlanych opracowanych dla konkretnej realizacji. Powinny one zawierac:

— wymagania dla podtozy, ewentualnie sposoby ich wykonania lub naprawy, z wyszczego6lnieniem materiatéw do
napraw,

— specyfikacje materiatow koniecznych do wykonania rob6t malarskich z powolaniem si¢ na odpowiednie
dokumenty odniesienia (normy, aprobaty techniczne),

— sposoby wykonania powlok malarskich,

— kolorystyke, wzornictwo i lokalizacj¢ powtok malarskich,

— wymagania i warunki odbioru wykonanych powlok malarskich,

— warunki uzytkowania powtok malarskich.

2. MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania dotyczace materialow, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST,,Wymagania ogolne”
Materiaty stosowane do wykonania robdt malarskich powinny mie¢:

— oznakowanie znakiem CE co oznacza, ze dokonano oceny ich zgodno$ci ze zharmonizowang normg europejska
wprowadzong do zbioru Polskich Norm, z europejska aprobatg techniczng lub krajowa specyfikacja techniczna
panstwa czlonkowskiego Unii Europejskiej lub Europejskiego Obszaru Gospodarczego, uznang przez Komisje
Europejska za zgodna z wymaganiami podstawowymi, albo

— deklaracj¢ zgodnosci z uznanymi regutami sztuki budowlanej wydana przez producenta, jezeli dotyczy ona wyrobu
umieszczonego w wykazie wyrobow majacych niewielkie znaczenie dla zdrowia i bezpieczenstwa okreslonym
przez Komisje Europejska, albo

— oznakowanie znakiem budowlanym, co oznacza ze s3 to wyroby nie podlegajace obowigzkowemu oznakowaniu
CE, dla ktorych dokonano oceny zgodnosci z Polska Normg lub aprobatg techniczna, badz uznano za ,,regionalny
wyrob budowlany”,

— termin przydatno$ci do uzycia podany na opakowaniu.

2.2. Rodzaje materiatow

2.2.1. Materiaty do malowania wngtrz obiektow budowlanych

Do malowania powierzchni wewnatrz obiektow mozna stosowac:

« farby dyspersyjne odpowiadajace wymaganiom normy PN-C-81914:2002,

« farby olejne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane styrenowe odpowiadajace wymaganiom
normy PN-C-81901:2002,

* emalie olejno-zywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane styrenowe odpowiadajace
wymaganiom normy PN-C-81607:1998,

« farby na spoiwach:

— zywicznych rozpuszczalnikowych innych niz olejne i ftalowe,

— zywicznych rozcienczalnych woda,

— mineralnych bez lub z dodatkami modyfikujacymi w postaci ciektej lub suchych mieszanek do zarobienia woda,



— mineralno-organicznych jedno- lub kilku sktadnikowe do rozcienczania woda,

ktére powinny odpowiada¢ wymaganiom aprobat technicznych,

* lakiery wodorozcienczalne odpowiadajace wymaganiom normy PN-C-81802:2002,

* lakiery na spoiwach zywicznych rozpuszczalnikowych innych niz olejne i ftalowe, ktére powinny odpowiadac
wymaganiom aprobat technicznych,

« §rodki gruntujace, ktore powinny odpowiada¢ wymaganiom aprobat technicznych.

2.2.2. Materiaty do malowania zewngtrznych powierzchni obiektéw budowlanych

Do malowania powierzchni zewngtrznych obiektow mozna stosowac:

« farby dyspersyjne odpowiadajace wymaganiom normy PN-C-81914:2002,

« farby olejne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane styrenowe odpowiadajace wymaganiom
normy PN-C-81901:2002,

* emalie olejno-zywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane styrenowe odpowiadajace
wymaganiom normy PN-C-81607:1998,

« farby na spoiwach:

— rozpuszczalnikowych zywicznych innych niS olejne i ftalowe,

— mineralnych z dodatkami modyfikujagcymi w postaci suchych mieszanek do zarobienia woda,

— mineralno-organicznych jedno- lub kilku sktadnikowe do rozcienczania woda,

ktére powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-91/B-10102,

« farby i emalie na spoiwie zywicznym rozcienczalne woda, ktére powinny odpowiada¢ wymaganiom aprobat
technicznych,

« farby na spoiwach mineralnych z dodatkami modyfikujacymi w postaci cieklej, ktére powinny odpowiadaé
wymaganiom aprobat technicznych,

« srodki gruntujace, ktore powinny odpowiada¢ wymaganiom aprobat technicznych.

2.2.3. Materiaty pomocnicze

Materiaty pomocnicze do wykonywania robot malarskich to:

— rozcienczalniki, w tym: woda, terpentyna, benzyna do lakierow i emalii, spirytus denaturowany, inne
rozciefnczalniki przygotowane fabrycznie,

— $rodki do odtluszczania, mycia i usuwania zanieczyszczen podtoza,

— $rodki do likwidacji zaciekow 1 wykwitow,

— kity 1 masy szpachlowe do naprawy podtoza.

Wszystkie ww. materiaty muszg mie¢ wtasnos$ci techniczne okre§lone przez producenta lub odpowiadajace
wymaganiom odpowiednich aprobat technicznych badz PN.

2.2.4. Woda

Do przygotowania farb zarabianych woda nalezy stosowa¢ wode odpowiadajaca wymaganiom normy PN-EN
1008:2004 ,,Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek, badanie i ocena przydatnosci wody
zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z procesow produkcji betonu”. Bez badan laboratoryjnych moze by¢
stosowana tylko wodociggowa woda pitna.

3. SPRZET I NARZEDZIA

3.1. Og6lne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST ,,Wymagania og6lne”.

3.2. Sprzgt i narzedzia do wykonywania rob6t malarskich

Do wykonywania robo6t malarskich nalezy stosowac:

— szczotki o sztywnym wtosiu lub druciane do czyszczenia podtoza,

— szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,

— pedzle i watki,

— mieszadta napedzane wiertarka elektryczng oraz pojemniki do przygotowania kompozycji sktadnikow farb,
— agregaty malarskie ze sprezarkami,

— drabiny i rusztowania.

4. TRANSPORT

4.1. Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST ,,Wymagania ogo6lne”

4.2. Transport i sktadowanie materiatléw

Transport materiatéw do robdt malarskich w opakowaniach nie wymaga specjalnych urzadzen i §rodkéw transportu.
W czasie transportu nalezy zabezpieczy¢ przewozone materiaty w sposob wykluczajacy uszkodzenie opakowan. W
przypadku duzych ilosci materiatdéw zalecane jest przewozenie ich na paletach i uzycie do zatadunku oraz roztadunku
urzadzen mechanicznych. Do transportu farb i innych materiatow w postaci suchych mieszanek, w opakowaniach
papierowych zaleca si¢ uzywaé¢ samochodoéw zamknigtych. Do przewozu farb w innych opakowaniach mozna
wykorzystywac¢ samochody pokryte plandekami lub zamknigte.

Materiaty do robot malarskich nalezy sktadowaé na budowie w pomieszczeniach zamknigtych, zabezpieczonych
przed opadami i minusowymi temperaturami.

Wyroby lakierowe nalezy pakowac, sktadowac i transportowac zgodnie z wymaganiami normy PN-89/C-81400
,»Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie i transport”.



5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogoélne zasady wykonania robot podano w ST ,,Wymagania ogdlne” .

5.2. Warunki przystapienia do robot malarskich

Do wykonywania robot malarskich mozna przystapié¢ po catkowitym zakonczeniu poprzedzajacych robdt budowlanych
oraz po przygotowaniu i kontroli podtozy pod malowanie i kontroli materiatow.

Wewnatrz budynku pierwsze malowanie $cian i sufitow mozna wykonywacé po:

« catkowitym ukonczeniu robdt instalacyjnych, tj. wodociggowych, kanalizacyjnych, centralnego ogrzewania,
gazowych, elektrycznych, z wyjatkiem zatozenia urzadzen sanitarnych ceramicznych i metalowych lub z tworzyw
sztucznych (biaty montaz) oraz armatury o$wietleniowej (gniazdka, wytaczniki itp.),

* wykonaniu podtozy pod wyktadziny podtogowe,

« utozeniu podltég drewnianych, tzw. biatych,

« catkowitym dopasowaniu i wyregulowaniu stolarki, lecz przed oszkleniem okien itp., jesli stolarka nie zostata
wykonczona fabrycznie.

Drugie malowanie mozna wykonywac po:

» wykonaniu tzw. biatego montazu,

+ utozeniu posadzek (z wyjatkiem wyktadzin dywanowych i wykladzin z tworzyw sztucznych) z przybiciem listew
przysciennych i cokotow,

« oszkleniu okien, jesli nie byto to wykonane fabrycznie.

5.3. Wymagania dotyczace podtozy pod malowanie

5.3.1. Nieotynkowane mury z cegly lub z kamienia

Mury ceglane i kamienne pod wzgledem doktadno$ci wykonania powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-68/B-
10020. Spoiny muru powinny by¢ catkowicie wypetnione zaprawg, rdéwno z licem muru. Przed malowaniem wszelkie
ubytki w murze powinny by¢ uzupekione.

Powierzchnia muru powinna by¢ oczyszczona z zaschnigtych grudek zaprawy, wystajacych poza jej obszar oraz
resztek starej powtoki malarskie;j.

Mur powinien by¢ suchy czyli jego wilgotnos¢, w zaleznosci od rodzaju farby, ktora wykonywana bedzie powloka
malarska, nie moze by¢ wieksza od podanej w tablicy 1.

Tablica 1. Najwigksza dopuszczalna wilgotnos$¢ podtozy mineralnych przeznaczonych do malowania

Lp. Rodzaj farby

Najwicksza wilgotno$¢ podtoza, w % masy

1 Farby dyspersyjne, na spoiwach zywicznych rozcienczanych woda 4

2 Farby na spoiwach zywicznych rozpuszczalnikowych 3

3 Farby na spoiwach mineralnych bez lub z dodatkami modyfikujacymi w postaci

suchych mieszanek rozcienczalnych woda Iub w postaci cieklej 6

4 Farby na spoiwach mineralno-organicznych 4

Powierzchnia muru powinna by¢ odkurzona i odttuszczona.

5.3.2. Beton

Powierzchnia powinna by¢ oczyszczona z odstajacych grudek zwigzanego betonu. Wystajace lub widoczne elementy
metalowe powinny by¢ usunigte lub zabezpieczone farba antykorozyjna. Uszkodzenia lub rakowate miejsca betonu
powinny by¢ naprawione zaprawa cementowa lub specjalnymi mieszankami, na ktore wydano aprobaty techniczne.
Wilgotno$¢ podtoza betonowego, w zaleznosci od rodzaju farby, ktéra wykonywana bedzie powtoka malarska,

nie moze przekracza¢ wartosci podanych w tablicy 1. Powierzchnia betonu powinna by¢ odkurzona i odttuszczona.
5.3.3. Tynki zwykle

1) Nowe niemalowane tynki powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-70/B-10100. Wszelkie uszkodzenia
tynkdéw powinny by¢ usunigte przez wypehienie odpowiedniag zaprawg i zatarte do rownej powierzchni.
Powierzchnia tynkow powinna by¢ pozbawiona zanieczyszczen (np. kurzu, rdzy, thuszczu, wykwitow solnych).

2) Tynki malowane uprzednio farbami powinny by¢ oczyszczone ze starej farby i wszelkich wykwitow oraz
odkurzone i umyte woda. Po umyciu powierzchnia tynkéw nie powinna wykazywac §ladoéw starej farby ani pyhu
po starej powtoce malarskiej. Uszkodzenia tynkoéw nalezy naprawi¢ odpowiednig zaprawa.

3) Wilgotnos¢ powierzchni tynkow (malowanych jak i niemalowanych) nie powinna przekracza¢ wartosci podanych
w tablicy 1.

4) Wystajace lub widoczne nieusuwalne elementy metalowe powinny by¢ zabezpieczone antykorozyjnie.

5.3.4. Tynki pocienione powinny spelnia¢ takie same wymagania jak tynki zwykte.

5.3.5. Podtoza z drewna, materialow drewnopochodnych powinny by¢ niezmurszale o wilgotnosci nie wigkszej niz
12%, bez zepsutych lub wypadajacych sekow 1 zaciekéw zywicznych. Powierzchnia powinna by¢ odkurzona

i oczyszczona z plam thuszczu, zywicy, starej farby i innych zanieczyszczen. Ewentualne uszkodzenia powinny
by¢ naprawione szpachléwka, na ktéra wydano aprobate techniczng.

5.3.6. Podtoza z ptyt gipsowo-kartonowych powinny by¢ odkurzone, bez plam tluszczu i oczyszczone ze starej
farby. Wkrety mocujace oraz styki plyt powinny by¢ zaszpachlowane. Uszkodzone fragmenty plyt powinny

by¢ naprawione masg szpachlowa, na ktorg wydana jest aprobata techniczna.

5.3.7. Podtoza z ptyt wtdknisto-mineralnych powinny mie¢ wilgotno$¢ nie wigksza niz 4% oraz powierzchni¢



doktadnie odkurzona, bez plam tluszczu, wykwitéw, rdzy i innych zanieczyszczen. Wkrety mocujace nie

powinny wystawac poza lico plyty, a ich gléwki powinny by¢ zabezpieczone antykorozyjnie.

5.3.8. Elementy metalowe przed malowaniem powinny by¢ oczyszczone ze zgorzeliny, rdzy, pozostatosci zaprawy,
gipsu oraz odkurzone i odtluszczone.

5.4. Warunki prowadzenia robot malarskich

5.4.1. Warunki ogdlne prowadzenia robot malarskich

Roboty malarskie powinny by¢ prowadzone:

— przy pogodzie bezwietrznej i bez opadow atmosferycznych (w przypadku robdt malarskich zewngtrznych),

— w temperaturze nie nizszej niz +5°C, z dodatkowym zastrzezeniem, ze w ciggu doby nie nastgpi spadek
temperatury ponizej 0°C,

— w temperaturze nie wyzszej niz 25°C, z dodatkowym zastrzezeniem, by temperatura podtoza nie przewyzszyta
20°C (np. w miejscach bardzo nastonecznionych).

W przypadku wystgpienia opadéw w trakcie prowadzenia robot malarskich powierzchnie $wiezo pomalowane

(nie wyschnigte) nalezy ostonic.

Roboty malarskie mozna rozpocza¢, jezeli wilgotnos¢ podtozy przewidzianych pod malowanie nie przekracza
odpowiednich warto$ci podanych w pkt. 5.3.

Prace malarskie na elementach metalowych mozna prowadzi¢ przy wilgotnosci wzglednej powietrza nie wigkszej niz
80%.

Przy wykonywaniu prac malarskich w pomieszczeniach zamknigtych nalezy zapewni¢ odpowiednia wentylacje.
Roboty malarskie farbami, emaliami lub lakierami rozpuszczalnikowymi nalezy prowadzi¢ z daleka od otwartych
zrddet ognia, narzedzi oraz silnikdw powodujacych iskrzenie i mogacych by¢ zrodlem pozaru. Elementy, ktore w czasie
robot malarskich mogg ulec uszkodzeniu lub zanieczyszczeniu, nalezy zabezpieczy¢ i ostoni¢ przez zabrudzeniem
farbami.

5.4.2. Wykonanie robot malarskich zewngtrznych

Roboty malarskie na zewnatrz obiektoéw budowlanych mozna rozpocza¢, kiedy podtoza spetniajg wymagania podane
w pkt. 5.3., a warunki prowadzenia robdt wymagania okreslone w pkt. 5.4.1.

Prace malarskie nalezy prowadzi¢ zgodnie z instrukcja producenta farby, ktéra powinna zawierac:

+ informacje o ewentualnym $rodku gruntujacym i o przypadkach, kiedy nalezy go stosowac,

* sposoOb przygotowania farby do malowania,

* sposob naktadania farby, w tym informacje o narzedziach (np. pedzle, walki, agregaty malarskie),

* krotno$¢ naktadania farby oraz jej zuzycie na 1 m2,

* czas miedzy naktadaniem kolejnych warstw,

* zalecenia odnos$nie mycia narzedzi,

» zalecenia w zakresie bhp.

5.4.3. Wykonanie robot malarskich wewnetrznych

Wewngtrzne roboty malarskie mozna rozpocza¢, kiedy podtoza spelniaja wymagania podane w pkt. 5.3., a warunki
prowadzenia robot wymagania okre§lone w pkt. 5.4.1.

Prace malarskie nalezy prowadzi¢ zgodnie z instrukcja producenta farb, zawierajaca informacje wymienione w pkt.
5.4.2.

5.5. Wymagania dotyczace powtok malarskich

5.5.1. Wymagania w stosunku do powtok z farb dyspersyjnych

Powloki z farb dyspersyjnych powinny by¢:

a) niezmywalne przy stosowaniu srodkéw myjacych i dezynfekujacych, odporne na tarcie na sucho i na szorowanie
oraz na reemulgacje,

b) aksamitno-matowe lub posiadaé nieznaczny polysk,

¢) jednolitej barwy, rownomierne, bez smug, plam, zgodne ze wzorcem producenta i dokumentacja projektows,

d) bez uszkodzen, przeswitow podtoza, sladow pedzla,

e) bez ztuszczen, odstawania od podtoza oraz widocznych taczen i poprawek,

f) bez grudek pigmentow i wypetniaczy ulegajacych rozcieraniu.

Dopuszcza si¢ chropowato$¢ powtoki odpowiadajaca rodzajowi faktury pokrywanego podtoza.

5.5.2. Wymagania w stosunku do powlok z farb na rozpuszczalnikowych spoiwach zywicznych oraz farb na
spoiwach zywicznych rozcienczanych woda

Powloki te powinny by¢:

a) odporne na zmywanie wodg ze $rodkiem myjacym, tarcie na sucho i na szorowanie,

b) bez uszkodzen, smug, plam, przeswitow i sladow pedzla,

¢) zgodne ze wzorcem producenta i dokumentacja projektowa w zakresie barwy i potysku.

Dopuszcza si¢ chropowato$¢ powtoki odpowiadajaca rodzajowi faktury pokrywanego podtoza.

Przy jednowarstwowej powtoce malarskiej dopuszczalne sg nieznaczne miejscowe przeswity podtoza.

Nie dopuszcza si¢ w tego rodzaju powtokach:

a) spekan,

b) luszczenia si¢ powlok,

¢) odstawania powtok od podtoza.

5.5.3. Wymagania w stosunku do powtok wykonanych z farb mineralnych z dodatkami modyfikujacymi lub bez, w



postaci suchych mieszanek oraz farb na spoiwach mineralno-organicznych

Powloki z farb mineralnych powinny:

a) rownomiernie pokrywac¢ podtoza, bez przeswitow, plam i odpryskow,

b) nie $ciera¢ si¢ i nie obsypywacé przy potarciu migkka tkaning bawetniana,

¢) nie mie¢ §ladow pedzla,

d) w zakresie barwy i polysku by¢ zgodne z wzorcem producenta oraz dokumentacja projektows,

e) by¢ odporne na zmywanie wodg (za wyjatkiem farb wapiennych i cementowych bez dodatkéw modyfikujacych),
f) nie mie¢ przykrego zapachu.

Dopuszcza si¢ w tego rodzaju powlokach:

a) na powltokach wykonanych na elewacjach niejednolity odcien barwy powloki w miejscach napraw tynku po
hakach rusztowan, o powierzchni kazdego z nich nie przekraczajacej 20 cm2,

b) chropowatos$¢ powtoki odpowiadaja rodzajowi faktury pokrywanego podioza,

¢) odchylenia do 2 mm na 1 m oraz do 3 mm na catej dtugosci na liniach styku odmiennych barw,

d) slady pedzla na powlokach jednowarstwowych.

5.5.4. Wymagania w stosunku do powtok z lakieréw na spoiwach zywicznych wodorozcienczalnych i
rozpuszczalnikowych

Powloka z lakierow powinna:

a) mie¢ jednolity w odcieniu i potysku wyglad zgodny z wzorcem producenta i dokumentacja projektowa,
b) nie mie¢ sladow pedzla, smug, plam, zaciekow, uszkodzen, pecherzy i zmarszczen,

¢) dobrze przylega¢ do podtoza,

d) mie¢ odpornos$¢ na zarysowania i wycieranie,

¢) mie¢ odpornos¢ na zmywanie woda ze Srodkiem myjacym.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w ST ,,Wymagania ogélne”.

6.2. Badania przed przystapieniem do robot malarskich

Przed przystapieniem do robot malarskich nalezy przeprowadzi¢ badanie podtozy oraz materiatow, ktore beda
wykorzystywane do wykonywania robét.

6.2.1. Badania podtozy pod malowanie

Badanie podtoza pod malowanie, w zaleznosci od jego rodzaju, nalezy wykonywa¢ w nastepujacych terminach:

+ dla podtoza betonowego nie wczesniej niz po 4 tygodniach od daty jego wykonania,

+ dla pozostatych podlozy, po otrzymaniu protokotu z ich przyjecia.

Badanie podtoza powinno by¢ przeprowadzane po zamocowaniu i wbudowaniu wszystkich elementéw przeznaczonych
do malowania.

Kontrolg powinny by¢ objete w przypadku:

* muréw ceglanych i kamiennych — zgodno$¢ wykonania z projektem budowlanym, doktadnos¢ wykonania zgodnie
z normg PN-68/B-10020, wypehnienie spoin, wykonanie napraw i uzupetnien, czysto$¢ powierzchni, wilgotnosé
muru,

* podtozy betonowych — zgodno$¢ wykonania z projektem budowlanym, czysto§¢ powierzchni, wykonanie napraw
i uzupetnien, wilgotnos$¢ podtoza, zabezpieczenie elementéw metalowych,

* tynkdéw zwyktych i pocienionych — zgodnos¢ z projektem, rowno$é¢ i wyglad powierzchni z uwzglgdnieniem
wymagan normy PN-70/B-10100, czysto$¢ powierzchni, wykonanie napraw i uzupetnien, zabezpieczenie
elementow metalowych, wilgotno$¢ tynku,

* podtozy z drewna — wilgotno$¢, stan podtoza, wyglad i czysto$¢ powierzchni, wykonane naprawy i uzupetnienia,
* ptyt gipsowo-kartonowych i widknisto-mineralnych — wilgotnos¢, wyglad i czysto$¢ powierzchni, wykonanie
napraw i uzupehien, wykonczenie stykow oraz zabezpieczenie wkretow,

* elementéw metalowych — czysto§¢ powierzchni.

Doktadno$¢ wykonania murdéw nalezy bada¢ metodami opisanymi w normie PN-68/B-10020.

Rownos¢ powierzchni tynkoéw nalezy sprawdza¢ metodami podanymi w normie PN-70/B-10100.

Wyzglad powierzchni podtozy nalezy ocenia¢ wizualnie, z odlegtosci okoto 1 m, w rozproszonym $wietle dziennym
lub sztucznym.

Zapylenie powierzchni (z wyjatkiem powierzchni metalowych) nalezy ocenia¢ przez przetarcie powierzchni
suchg, czysta reka. W przypadku powierzchni metalowych do przetarcia nalezy uzywaé czystej szmatki.
Wilgotno$¢ podtozy nalezy oceniaé przy uzyciu odpowiednich przyrzadow. W przypadku watpliwosci nalezy
pobraé probke podtoza i okresli¢ wilgotno$¢ metoda suszarkowo-wagowa.

Wyniki badafh powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 5.3., odnotowane w formie protokotu
kontroli, wpisane do dziennika budowy i akceptowane przez inspektora nadzoru.

6.6.2. Badania materiatow

Farby i $rodki gruntujace uzyte do malowania powinny odpowiada¢ normom wymienionym w pkt. 2.2.2.-2.2.4.
Bezposrednio przed uzyciem nalezy sprawdzic:

— czy dostawca dostarczyt dokumenty $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub jednostkowego
zastosowania wyrobow uzywanych w robotach malarskich,



— terminy przydatnoéci do uzycia podane na opakowaniach,

—wyglad zewnetrzny farby w kazdym opakowaniu.

Oceng¢ wygladu zewnetrznego nalezy przeprowadza¢ wizualnie. Farba powinna stanowi¢ jednorodng w kolorze i
konsystencji mieszaning.

Niedopuszczalne jest stosowanie farb, w ktorych widac:

a) w przypadku farb ciektych:

* skoagulowane spoiwo,

* nieroztarte pigmenty,

« grudki wypetiaczy (z wyjatkiem niektdrych farb strukturalnych),

* kozuch,

+ §lady plesni,

* trwaty, nie dajacy si¢ wymiesza¢ osad,

» nadmierne, utrzymujace si¢ spienienie,

* obce wtracenia,

« zapach gnilny,

b) w przypadku farb w postaci suchych mieszanek:

* §lady plesni,

* zbrylenie,

* obce wtracenia,

* zapach gnilny.

6.7. Badania w czasie robot

Badania w czasie robot polegaja na sprawdzaniu zgodnosci wykonywanych robot malarskich z dokumentacja
projektowa, SST i instrukcjami producentow farb. Badania te w szczegoInosci powinny dotyczy¢ sprawdzenia
technologii wykonywanych rob6t w zakresie gruntowania podtozy i1 naktadania powtok malarskich.

6.8. Badania w czasie odbioru robot

Badania w czasie odbioru robot przeprowadza si¢ celem oceny czy spelnione zostaty wszystkie wymagania dotyczace
wykonanych robot malarskich, w szczeg6lnosci w zakresie:

— zgodnosci z dokumentacja projektowa, ST 1 wprowadzonymi zmianami, ktore naniesiono w dokumentacji
powykonawczej,

— jakosci zastosowanych materiatow 1 wyrobow,

— prawidtowosci przygotowania podlozy,

— jakosci powtok malarskich.

Przy badaniach w czasie odbioru robdt pomocne moga by¢ wyniki badan dokonanych przed przystgpieniem do robot
i w trakcie ich wykonywania.

Badania powtok przy ich odbiorze nalezy przeprowadza¢ nie wczeéniej niz po 14 dniach od zakonczenia ich
wykonywania.

Badania techniczne nalezy przeprowadza¢ w temperaturze powietrza co najmniej +5°C i przy wilgotnosci
wzglednej powietrza nie przekraczajacej 65%.

Ocena jako$ci powtok malarskich obejmuje:

« sprawdzenie wygladu zewngtrznego,

* sprawdzenie zgodno$ci barwy i potysku,

* sprawdzenie odpornosci na wycieranie,

* sprawdzenie przyczepno$ci powtoki,

* sprawdzenie odpornosci na zmywanie.

Metoda przeprowadzania badan powlok malarskich w czasie odbioru robot:

a) sprawdzenie wygladu zewnetrznego — wizualnie, okiem nieuzbrojonym w $wietle rozproszonym z odleglosci
okoto 0,5 m,

b) sprawdzenie zgodnos$ci barwy i potysku — przez pordwnanie w $wietle rozproszonym barwy i potysku
wyschnietej powloki z wzorcem producenta,

¢) sprawdzenie odpornosci powtoki na wycieranie — przez lekkie, kilkukrotne pocieranie jej powierzchni wetniang
lub bawelniang szmatka w kolorze kontrastowym do powtoki. Powloke nalezy uzna¢ za odporng na wycieranie,
jezeli na szmatce nie wystgpity Slady farby,

d) sprawdzenie przyczepnosci powtoki:

* na podtozach mineralnych i mineralno-wtoknistych — przez wykonanie skalpelem siatki nacig¢ prostopadtych o
boku oczka 5 mm, po 10 oczek w kazda strong a nastgpnie przetarciu pedzlem nacigtej powtoki;

przyczepno$¢ powloki nalezy uznac za dobra, jezeli zaden z kwadracikéw nie wypadnie,

* na podtozach drewnianych i metalowych — metodg opisang w normie PN-EN ISO 2409:1999,

e) sprawdzenie odpornosci na zmywanie — przez pieciokrotne silne potarcie powtoki mokra namydlong szczotka z
twardej szczeciny, a nastepnie doktadne splukanie jej wodg za pomoca migkkiego pedzla; powtoke nalezy uzna¢ za
odporng na zmywanie, jezeli piana mydlana na szczotce nie ulegnie zabarwieniu oraz jezeli po wyschnigciu cata
badana powloka bedzie miala jednakowa barwe i nie powstang prze§wity podtoza.

Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 5.5 i opisane w dzienniku budowy i
protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora (zamawiajacego) oraz wykonawcy.



7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru podano w ST ,,Wymagania og6lne”

7.2. Szczegdtowe zasady obmiaru robot malarskich

Powierzchni¢ malowania oblicza si¢ w metrach kwadratowych w rozwinigciu, wedtug rzeczywistych wymiaréw. Z
obliczonej powierzchni nie potraca si¢ otworow i miejsc nie malowanych o powierzchni kazdego z nich do 0,5 m2.
Dla $cian i sufitéw z profilami ciaggnionymi lub ozdobami, okien i drzwi, elementéw azurowych, grzejnikow i rur
nalezy stosowa¢ uproszczone metody obmiaru.

Dla $cian i sufitéw z profilami ciaggnionymi lub wklejonymi ozdobami uproszczony sposoéb ich obmiaru polega na
obliczeniu powierzchni rzutu i zwigkszeniu uzyskanego wyniku przez zastosowanie odpowiednich wspotczynnikow.
Malowanie opasek i wylogéw os$ciezy oblicza si¢ odrgbnie w metrach kwadratowych powierzchni w rozwinigciu.
Powierzchni¢ dwustronnie malowanych elementow azurowych (siatek, krat, balustrad itd.) oblicza si¢ w metrach
kwadratowych wedtug jednostronnej powierzchni ich rzutu.

Malowanie obustronne zeber grzejnikoéw radiatorowych obmierza si¢ jako podwdjng powierzchni¢ prostokata,
opisanego na grzejniku (z wyjatkiem grzejnikéw typu S-130 i T-1, dla ktérych nalezy przyjmowac potrdjna
powierzchni¢ opisanego prostokata).

Malowanie rur o §rednicy zewngtrznej do 30 cm obmierza si¢ w metrach dtugosci. Malowanie rur o wickszych
$rednicach zewngtrznych oblicza si¢ w metrach kwadratowych ich powierzchni w rozwinigciu.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogoblne zasady odbioru roboét podano w ST ,,Wymagania ogdlne” .

8.2. Odbidr robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Przy robotach zwigzanych z wykonywaniem powlok malarskich elementem ulegajacym zakryciu sa podtoza. Odbior
podtozy musi by¢ dokonany przed rozpoczgciem robot malarskich.

W trakcie odbioru nalezy przeprowadzi¢ badania wymienione w pkt. 6.2.1. niniejszej specyfikacji. Wyniki badan
nalezy poréwna¢ z wymaganiami dotyczacymi podtozy pod malowanie, okreslonymi w pkt. 5.3.

Jezeli wszystkie pomiary i badania daty wynik pozytywny mozna uzna¢ podtoza za wykonane prawidtowo, tj.
zgodnie z dokumentacjg projektowa oraz ST i zezwoli¢ na przystapienie do robdt malarskich.

Jezeli chociaz jeden wynik badania jest negatywny podloze nie powinno by¢ odebrane. W takim przypadku nalezy
ustali¢ zakres prac i rodzaje materialow koniecznych do usunigcia nieprawidlowos$ci podloza. Po wykonaniu
ustalonego zakresu prac nalezy ponownie przeprowadzi¢ badanie podlozy.

Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem roboét ulegajacych zakryciu (podtozy) oraz materiatéw
nalezy zapisa¢ w dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora (inspektor nadzoru) i
wykonawcy (kierownik budowy).

8.3. Odbidr czgsciowy

Odbiodr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakoSci wykonanej czgséci robot. Odbioru czesciowego robot dokonuje sig
dla zakresu okre§lonego w dokumentach umownych, wedlug zasad jak przy odbiorze ostatecznym robot.

Celem odbioru czg§ciowego jest wezesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych robotach i ich
usunigcie przed odbiorem koncowym.

Odbiodr czesciowy robot jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci kierownika budowy.

Protokot odbioru czesciowego jest podstawa do dokonania czgéciowego rozliczenia robot, jezeli umowa taka
forme przewiduje.

8.4. Odbidr ostateczny (koncowy)

Odbidr koncowy stanowi ostateczng oceng rzeczywistego wykonania robot w odniesieniu do ich zakresu (ilosci),
jakosci i zgodnos$ci z dokumentacja projektowa.

Odbior ostateczny przeprowadza komisja powotana przez zamawiajacego, na podstawie przedtozonych
dokumentdéw, wynikéw badan oraz dokonanej oceny wizualne;.

Zasady 1 terminy powotywania komisji oraz czas jej dzialania powinna okresla¢ umowa.

Wykonawca robdt obowigzany jest przedtozy¢ komisji nastgpujace dokumenty:

— dokumentacj¢ projektowa z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania robot,

— szczegOlowe specyfikacje techniczne ze zmianami wprowadzonymi w trakcie wykonywania robot,

— dziennik budowy i ksigzki obmiardéw z zapisami dokonywanymi w toku prowadzonych robot,

— dokumenty $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego zastosowania uzytych materiatow i wyrobow
budowlanych,

— protokoty odbioru podtozy,

— protokoty odbiorow czesciowych,

— instrukcje producentéw dotyczace zastosowanych materiatow,

— wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz.

W toku odbioru komisja obowigzana jest zapoznac si¢ przedtozonymi dokumentami, przeprowadzi¢ badania
zgodnie z wytycznymi podanymi w pkt. 6.4 niniejszej ST, pordwnac je z wymaganiami podanymi w pkt. 5.5 oraz
dokona¢ oceny wizualne;.



Roboty malarskie powinny by¢ odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan sa pozytywne, a dostarczone przez wykonawce
dokumenty sa kompletne i prawidlowe pod wzgledem merytorycznym.

Jezeli chociazby jeden wynik badan byt negatywny powloka malarska nie powinna by¢ przyjeta. W takim przypadku
nalezy przyja¢ jedno z nastgpujacych rozwigzan:

— jezeli to mozliwe nalezy ustali¢ zakres prac korygujacych, usuna¢ niezgodno$ci powtoki z wymaganiami okre§lonymi
w pkt. 5.5 i przedstawi¢ ja ponownie do odbioru,

— jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazaja bezpieczenstwu uzytkownika i trwalosci powloki malarskiej zamawiajacy
moze wyrazi¢ zgod¢ na dokonanie odbioru konicowego z jednoczesnym obnizeniem wartos$ci wynagrodzenia w stosunku
do ustalen umownych,

— w przypadku, gdy nie sa mozliwe podane wyzej rozwigzania wykonawca zobowigzany jest do usuni¢cia wadliwie
wykonanych robo6t malarskich, wykona¢ je ponownie i powtornie zgtosi¢ do odbioru.

W przypadku niekompletnosci dokumentéw odbidr moze by¢ dokonany po ich uzupetnieniu.

Z czynnosci odbioru sporzadza si¢ protokot podpisany przez przedstawicieli zamawiajacego 1 wykonawcy.

Protokoét powinien zawierac:

— ustalenia podj¢te w trakcie prac komisji,

— ocen¢ wynikoéw badan,

— wykaz wad i usterek ze wskazaniem sposobu ich usunigcia,

— stwierdzenie zgodno$ci lub niezgodnos$ci wykonania robdt malarskich z zamoéwieniem.

Protokot odbioru konicowego jest podstawa do dokonania rozliczenia koncowego pomiedzy zamawiajacym a
wykonawca.

8.5. Odbidr po uptywie okresu rgkojmi i gwarancji

Celem odbioru po okresie rekojmi i gwarancji jest ocena stanu powtok malarskich po uSytkowaniu w tym okresie

oraz ocena wykonywanych w tym okresie ewentualnych robot poprawkowych, zwigzanych z usuwaniem zgloszonych
wad.

Odbidr po uptywie okresu rekojmi i gwarancji jest dokonywany na podstawie oceny wizualnej powtok malarskich,

z uwzglednieniem zasad opisanych w pkt. 8.4. ,,0dbidr ostateczny (koncowy)”.

Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawg do zwrotu kaucji gwarancyjnej, negatywny do

dokonania potracen wynikajacych z obnizonej jako$ci robot.

Przed uptywem okresu gwarancyjnego zamawiajacy powinien zglosi¢ wykonawcy wszystkie zauwazone wady w
wykonanych robotach malarskich.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST ,,Wymagania ogdlne”.

9.2. Zasady rozliczenia i ptatno$ci

Rozliczenie robdt malarskich moze by¢ dokonane jednorazowo po wykonaniu pelnego zakresu robét i ich
koncowym odbiorze Iub etapami okreslonymi w umowie, po dokonaniu odbiorow czesciowych robot.
Ostateczne rozliczenie umowy pomi¢dzy zamawiajacym a wykonawca nastgpuje po dokonaniu odbioru
pogwarancyjnego.

Podstawe rozliczenia oraz ptatnos$ci wykonanego i odebranego zakresu robot malarskich stanowi warto$¢ tych
robot obliczona na podstawie:

— okreslonych w dokumentach umownych (ofercie) cen jednostkowych i ilosci robot zaakceptowanych przez
zamawiajgcego lub

— ustalonej w umowie kwoty ryczaltowej za okreslony zakres robot.

Ceny jednostkowe wykonania robot malarskich lub kwoty ryczattowe obejmujace roboty malarskie uwzglgdniaja:
— przygotowanie stanowiska roboczego,

— dostarczenie materialow, narzgdzi i sprzetu,

— obstuge sprzetu nieposiadajgcego etatowej obstugi,

— ustawienie i1 przestawienie drabin oraz lekkich rusztowan przestawnych umozliwiajacych wykonanie robot na
wysokosci do 5 m, od poziomu podtogi lub terenu,

— zabezpieczenie podldg i elementdw nie przeznaczonych do malowania,

— przygotowanie farb, szpachlowek, gruntow i innych materiatow,

— przygotowanie podtozy,

— préby kolorow,

— demontaz przed robotami malarskimi i montaz po wykonaniu robot elementow, ktore wymagajg zdemontowania
w celu wykonania prac malarskich np. skrzydet okiennych i drzwiowych,

— wykonanie prac malarskich,

— usuniegcie wad i usterek oraz naprawienie uszkodzen powstatych w czasie wykonywania robot,

— oczyszczenie miejsca pracy z materialdw zabezpieczajacych oraz oczyszczenie niepotrzebnie zamalowanych
elementow nie przeznaczonych do malowania,

— likwidacj¢ stanowiska roboczego.

W kwotach ryczattowych ujete sa rowniez koszty montazu, demontazu i pracy rusztowan niezbednych do
wykonania robot malarskich na wysokosci ponad 5 m od poziomu podtogi lub terenu.



Przy rozliczaniu robo6t malarskich wedtug uzgodnionych cen jednostkowych koszty rusztowan moga byc
uwzglednione w tych cenach lub stanowi¢ podstawe oddzielnej ptatnosci.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1.Normy

PN-68/B-10020 Roboty murowe z cegly. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-91/B-10102 Farby do elewacji budynkéw. Wymagania i badania.

PN-89/B-81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie i transport.

PN-EN ISO 2409:1999 Farby i lakiery. Metoda siatki nacia¢.

PN-EN 13300:2002 Farby i lakiery. Wodne wyroby lakierowe i systemy powlokowe na wewngtrzne $ciany i
sufity. Klasyfikacja.

PN-C-81607:1998 Emalie olejno-zywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane
styrenowe.

PN-C-81800:1998 Lakiery olejno-zywiczne, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane styrenowe.
PN-C-81801:1997 Lakiery nitrocelulozowe.

PN-C-81802:2002 Lakiery wodorozcienczalne stosowane wewnatrz.

PN-C-81901:2002 Farby olejne i alkidowe.

PN-C-81913:1998 Farby dyspersyjne do malowania elewacji budynkow.

PN-C-81914:2002 Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena przydatnosci
wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z procesow produkcji betonu.

10.2.Inne dokumenty i instrukcje

— Warunki techniczne wykonania i odbioru robdt budowlano-montazowych (tom I, cze$¢ 4) Arkady, Warszawa
1990 r.

— Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlanych ITB czg$¢ B: Roboty wykonczeniowe. Zeszyt 4:
Powtoki malarskie zewnetrzne i wewngtrzne. Warszawa 2003 r.

— Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robdt budowlanych. Wymagania ogélne. Kod CPV 45000000-7.
Wydanie II, OWEOB Promocja — 2005 r.

SST-7.0 NAWIERZCHNIA Z KOSTKI BRUKOWEJ

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdlowej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania techniczne dotyczace wykonania i
odbioru robot budowlanych zwigzanych z realizacja kontraktu

1.2.Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna ST stosowana jest jako dokument inwestorski niezb¢dny przy realizacji i odbiorze robot
wymienionych w pkt 1.1.

1.3. Zakres rob6t objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych z wykonywaniem
nawierzchni z kostki brukowej betonowej grubosci 8 cm stosowanej na powierzchni parkingu i placu manewrowego.
1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Betonowa kostka brukowa - ksztaltka wytwarzana z betonu metodg wibroprasowania. Produkowana jest jako
ksztattka jednowarstwowa lub w dwdch warstwach potaczonych ze sobg trwale w fazie produkc;ji.

1.4.2. Pozostate okres$lenia podstawowe sa zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami
podanymi w ST-1.0 ,,Wymagania og6lne” pkt 1.4.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja projektowa, ST i
poleceniami Inzyniera. Ogdélne wymagania dotyczace robot podano w ST ,,Wymagania ogdlne”.

2. MATERIALY

2.1. Ogodlne wymagania dotyczace materialow

Ogolne wymagania dotyczace materialow, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w ST-1.0 ,,Wymagania ogdlne” pkt2.
2.2. Betonowa kostka brukowa - wymagania

2.2.1. Aprobata techniczna

Warunkiem dopuszczenia do stosowania betonowej kostki brukowej w budownictwie drogowym jest posiadanie aprobaty
techniczne;j.

2.2.2. Wyglad zewngtrzny

Struktura wyrobu powinna by¢ zwarta, bez rys, pgknieé¢, plam i ubytkow.



Powierzchnia gorna kostek powinna by¢ rowna i szorstka, a krawedzie kostek rowne i proste, wklesnigcia nie powinny
przekraczaé:

- 2 mm, dla kostek o grubosci <= 80 mm,

- 3 mm, dla kostek o grubosci > 80 mm.

2.2.3. Ksztalt, wymiary i kolor kostki brukowej

W niniejszej specyfikacji przyjeto nastepujaca kostke betonows :

- 80 mm, do nawierzchni jezdni manewrowe;j .

- 60 mm, dla miejsc postojowych, miejsca pod $mietnik i parking dla rowerow

Tolerancje wymiarowe wynosza:

- na dtugos$ci = 3 mm,

- na szerokosci = 3 mm,

- na grubosci = 5 mm.

Kolor kostki — wg. Rysunkow szczegotowych

2.2.4. Wytrzymato$¢ na $ciskanie

Wytrzymato$¢ na sciskanie po 28 dniach (§rednio z 6-ciu kostek) nie powinna by¢ mniejsza niz 60 MPa.
Dopuszczalna najnizsza wytrzymatos$¢ pojedynczej kostki nie powinna by¢ mniejsza niz 50 MPa (w ocenie statystycznej
z co najmniej 10 kostek).

2.2.5. Nasigkliwos¢

Nasigkliwo$¢ kostek betonowych powinna odpowiada¢ wymaganiom normy PN-B-06250 [2] i wynosi¢ nie wigcej niz
5%.

2.2.6. Odpornos$¢ na dziatanie mrozu

Odpornos¢ kostek betonowych na dziatanie mrozu powinna by¢ badana zgodnie z wymaganiami PN-B-06250 [2].
Odpornos¢ na dziatanie mrozu po 50 cyklach zamrazania i odmrazania probek jest wystarczajaca, jezeli:

- probka nie wykazuje pekniec,

- strata masy nie przekracza 5%,

- obnizenie wytrzymatos$ci na $ciskanie w stosunku do wytrzymatos$ci probek nie zamrazanych nie jest wigksze niz 20%.
2.2.7. Scieralnos¢

Scieralnoé¢ kostek betonowych okreslona na tarczy Boehmego wg PN-B-04111 [1] powinna wynosi¢ nie wiecej niz 4
mm.

2.3. Materiaty do produkcji betonowych kostek brukowych

2.3.1. Cement

Do produkg;ji kostki brukowej nalezy stosowac cement portlandzki, bez dodatkéw, klasy nie nizszej niz ,,32,5”.
Zaleca si¢ stosowanie cementu o jasnym kolorze. Cement powinien odpowiada¢ wymaganiom PN-B-19701 [4].
2.3.2. Kruszywo

Nalezy stosowaé kruszywa mineralne odpowiadajace wymaganiom PN-B-06712 [3].

Uziarnienie kruszywa powinno by¢ ustalone w recepcie laboratoryjnej mieszanki betonowej, przy zatozonych
parametrach wymaganych dla produkowanego wyrobu.

2.3.3. Woda

Wtasciwosci i kontrola wody stosowanej do produkceji betonowych kostek brukowych powinny odpowiadaé
wymaganiom wg PN-B-32250 [5].

2.3.4. Dodatki

Do produkc;ji kostek brukowych stosuje si¢ dodatki w postaci plastyfikatorow i barwnikéw, zgodnie z recepta
laboratoryjna.

Plastyfikatory zapewniaja gotowym wyrobom wicksza wytrzymato$§¢, mniejsza nasigkliwo$¢ i wigksza odpornos¢ na
niskie temperatury i dziatanie soli.

Stosowane barwniki powinny zapewni¢ kostce trwale zabarwienie. Powinny to by¢ barwniki nieorganiczne.

3. SPRZET

3.1. Ogodlne wymagania dotyczace sprzgtu

Ogolne wymagania dotyczace sprz¢tu podano w ST — 0.0. "Wymagania ogo6lne" pkt 3.

3.2. Sprzet do wykonania nawierzchni z kostki brukowe;j

Mate powierzchnie nawierzchni z kostki brukowej wykonuje si¢ rgcznie.

Do zageszczenia nawierzchni stosuje si¢ wibratory ptytowe z ostong z tworzywa sztucznego.

Do wyrdéwnania podsypki z piasku mozna stosowaé mechaniczne urzadzenie na rolkach, prowadzone liniami na
szynie lub kraweznikach.

4. TRANSPORT

4.1. Ogdlne wymagania dotyczace transportu

Ogolne wymagania dotyczace sprzg¢tu podano w ST — 0.0. "Wymagania ogolne" pkt 4.
4.2. Transport betonowych kostek brukowych



Uformowane w czasie produkcji kostki betonowe uktadane sg warstwowo na palecie. Po uzyskaniu wytrzymatosci
betonu min. 0,7 R, kostki przewozone sa na stanowisko, gdzie specjalne urzadzenie pakuje je w foli¢ i spina tasma
stalowa, co gwarantuje transport samochodami w nienaruszonym stanie.

Kostki betonowe mozna rowniez przewozi¢ samochodami na paletach transportowych producenta.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogo6lne zasady wykonania robot

Ogolne wymagania dotyczace sprz¢tu podano w ST — 0.0. "Wymagania ogolne" pkt 5.

5.2. Podtoze

Podtoze pod ulozenie nawierzchni z betonowych kostek brukowych winno by¢ zaggszczone. Stopien zageszczenia
powinien wynosi¢ 1,00 wg. proby Proctora.

Grunt podtoza powinien by¢ jednolity, przepuszczalny i zabezpieczony przed skutkami przemarzania.

5.3. Podbudowa

Kostke betonowg uktada¢ na podsypce cementowo-piaskowej utozonej na podbudowie z thucznia kamiennego. Grubosci
poszczegdlnych warstw wg rys. szczegétowych.

5.4. Obramowanie nawierzchni

Do obramowania nawierzchni z betonowych kostek brukowych nalezy stosowa¢ krawezniki uliczne betonowe lub
obrzeza betonowe lub inne typy zaakceptowane przez Inzyniera. Szczegétowy rozktad obramowan wg rys.
szczegolowych.

5.5. Podsypka

Na podsypke nalezy stosowaé piasek gruby, odpowiadajacy wymaganiom PN-B- 06712. Kostke betonowg uktadac na
zageszczone] warstwie podsypki cementowo-piaskowej 1:4 grubosci wg projektu i whasciwosciach wg specyfikacji
technicznej szczegotowej. Podsypka powinna by¢ zwilzona woda, zaggszczona i wyprofilowana.

5.6. Uktadanie nawierzchni z betonowych kostek brukowych

Wzor i rozmieszzcenie kostek podano w dokumentacji projektowe;.

Kostke utozy¢ si¢ na podsypce cementowo-piaskowej w taki sposob, aby szczeliny mi¢dzy kostkami wynosity od 2 do 3
mm. Kostke nalezy uktada¢ ok. 1,5 cm wyzej od projektowanej niwelety nawierzchni, gdyz w czasie wibrowania
(ubijania) podsypka ulega zaggszczeniu.

Po utozeniu kostki, szczeliny nalezy wypehi¢ piaskiem, a nastgpnie zamie$¢ powierzchni¢ utozonych kostek przy uzyciu
szczotek recznych lub mechanicznych i przystapi¢ do ubijania nawierzchni.

Do ubijania ulozonej nawierzchni z kostek brukowych stosuje si¢ wibratory plytowe z ostong z tworzywa sztucznego dla
ochrony kostek przed uszkodzeniem i zabrudzeniem. Wibrowanie nalezy prowadzi¢ od krawedzi powierzchni ubijanej w
kierunku $rodka i jednocze$nie w kierunku poprzecznym ksztattek.

Do zageszczania nawierzchni z betonowych kostek brukowych nie wolno uzywac walca. Po ubiciu nawierzchni nalezy
uzupetni¢ szczeliny piaskiem i zamie$¢ nawierzchni¢. Nawierzchnia z wypetnieniem spoin piaskiem nie wymaga
pielegnacji - moze by¢ zaraz oddana do ruchu.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot

Zasady ogolne kontroli jakos$ci robot podano w ST — 1.0. "Wymagania ogdlne" pkt 6.

6.2. Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystgpieniem do robdt, Wykonawca powinien sprawdzi¢, czy producent kostek brukowych posiada atest wyrobu
wg pkt 2.2.1 niniejszej SST.

Poza tym, przed przystapieniem do robot Wykonawca sprawdza wyrdb w zakresie wymagan podanych w pkt 2.2.212.2.3
i wyniki badan przedstawia Inzynierowi do akceptacji.

6.3. Badania w czasie robot

6.3.1. Sprawdzenie podtoza i podbudowy

Sprawdzenie podtoza i podbudowy polega na stwierdzeniu ich zgodnosci z dokumentacja projektowa i odpowiednimi
SST.

6.3.2. Sprawdzenie podsypki

Sprawdzenie podsypki w zakresie grubosci i wymaganych spadkoéw poprzecznych i podtuznych polega na stwierdzeniu
zgodno$ci z dokumentacjg projektowa oraz pkt 5.5 niniejszej SST.

6.3.3. Sprawdzenie wykonania nawierzchni

Sprawdzenie prawidtowosci wykonania nawierzchni z betonowych kostek brukowych polega na stwierdzeniu zgodnosci
wykonania z dokumentacja projektowa oraz wymaganiami wg pkt 5.6 niniejszej SST:

- pomierzenie szerokosci spoin,

- sprawdzenie prawidlowosci ubijania (wibrowania),

- sprawdzenie prawidlowos$ci wypehnienia spoin,

- sprawdzenie, czy przyjety desen (wzor) i kolor nawierzchni jest zachowany.

6.4. Sprawdzenie cech geometrycznych nawierzchni

6.4.1. Nierownosci podtuzne



Nierownosci podluzne nawierzchni mierzone tatg lub planografem zgodnie z normg BN-68/8931-04 nie powinny
przekracza¢ 0,8 cm.

6.4.2. Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne nawierzchni powinny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowa z tolerancja + 0,5%.

6.4.3. Niweleta nawierzchni

Roéznice pomiedzy rzednymi wykonanej nawierzchni i rzgdnymi projektowanymi nie powinny przekracza¢ + 1 cm.
6.4.4. Szeroko$¢ nawierzchni

Szerokos¢ nawierzchni nie moze r6znié si¢ od szerokosci projektowanej o wigcej niz + 5 cm.

6.4.5. Grubos¢ podsypki

Dopuszczalne odchytki od projektowanej grubosci podsypki nie powinny przekracza¢ + 1,0 cm.

6.5. Czestotliwo$¢ pomiarow

Czgstotliwos¢ pomiardow dla cech geometrycznych nawierzchni z kostki brukowej, wymienionych w pkt 6.4
powinna by¢ dostosowana do powierzchni wykonanych robét.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Zasady ogolne kontroli jakos$ci robot podano w ST — 1.0. "Wymagania ogdlne" pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowg jest m ? (metr kwadratowy) wykonanej nawierzchni z betonowej kostki brukowe;.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogolne zasady odbioru robot

Zasady ogolne kontroli jakosci robot podano w ST — 1.0. "Wymagania ogdlne" pkt 8.
Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, SST i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie
pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wedtug pkt 6 daly wyniki pozytywne.
8.2. Odbidr robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbiorowi robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu podlegaja:

- przygotowanie podtoza,

- wykonanie podbudowy,

- wykonanie podsypki,

- wykonanie tawy pod krawezniki.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Zasady ogolne kontroli jakos$ci robot podano w ST — 1.0. "Wymagania ogolne" pkt 9.
9.2. Cena jednostki obmiarowe;j

Cena wykonania 1 m *nawierzchni z kostki brukowej betonowej obejmuje:

- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- oznakowanie robot,

- przygotowanie podtoza i podbudowy,

- dostarczenie materiatow,

- wykonanie podsypki,

- ulozenie i ubicie kostki,

- wypetnienie spoin,

- przeprowadzenie badan i pomiaréw wymaganych w specyfikacji technicznej.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Normy

1. PN-B-04111 Materiaty kamienne. Oznaczenie $cieralnosci na tarczyBoehmego

2. PN-B-06250 Beton zwykty

3. PN-B-06712 Kruszywa mineralne do betonu zwyklego

4. PN-B-19701 Cement. Cement powszechnego uzytku. Sktad, wymagania i ocena zgodnosci
5. PN-B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betondw i zapraw

6. BN-80/6775-03/04 Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawierzchni drog, ulic, parkingéw i torowisk
tramwajowych. Krawezniki i obrzeza

7. BN-68/8931-01 Drogi samochodowe. Oznaczenie wskaznika piaskowego

8. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar réwnosci nawierzchni planografem i tata.

SST-8.0 PODSYPKA CEMENTOWO-PIASKOWA



1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegoélowej specyfikacji technicznej (ST) sa wymagania techniczne dotyczace wykonania i
odbioru robo6t budowlanych zwigzanych z realizacja kontraktu

1.2.Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna ST stosowana jest jako dokument inwestorski niezbedny przy realizacji i odbiorze robot
wymienionych w pkt 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwiagzanych z wykonywaniem podsypki
cementowo-piaskowej stosowanej przy realizacji robot.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Podsypka cementowo-piaskowa — wykonana z piasku, cementu i wody bezposrednio na placu budowy lub
wytworni.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z dokumentacja projektowa, ST i
poleceniami Inzyniera. Ogélne wymagania dotyczace rob6t podano w ST ,,Wymagania ogdlne”.

2. MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania dotyczace materialow

Zasady ogo6lne kontroli jako$ci robdt podano w ST — 1.0. "Wymagania og6lne" pkt 2.
2.2. Rodzaje materiatow

Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu podsypki cementowo-piaskowej sa:

- cement portlandzki zwykty bez dodatkéw “35”,

- piasek ptukany,

- woda.

3. SPRZET

3.1. Ogolne wymagania dotyczace sprzetu

Zasady ogolne kontroli jakos$ci robot podano w ST — 1.0. "Wymagania ogdlne" pkt 3.

3.2. Sprzgt potrzebny do wykonania podsypki cementowo-piaskowe;j.

Do wykonania podsypki cementowo piaskowej bezposrednio na budowie nalezy uzywaé betoniarek wolnospadowych o
pojemnosci nasypowej 1501. Wsypywanie suchych sktadnikéw podsypki cementowo-piaskowej tj. cementu i piasku
recznie (topaty).

Do wytworzenia matych ilo$ci podsypki cementowo-piaskowej mozna uzy¢ narzedzi takich jak: lopaty, grabie,
motyki,grace.

Do zageszczenia roztozonej podsypki uzywac nalezy powierzchniowych.

4. TRANSPORT

4.1. Ogdblne wymagania dotyczace transportu

Zasady ogolne kontroli jakos$ci robot podano w ST — 1.0. "Wymagania ogolne" pkt 4.

4.2. Transport podsypki cementowo-piaskowe;j

Do transportu podsypki cementowo-piaskowej wykonanej w wytworni betonu nalezy uzy¢ samochodow
samowyladowczych.

Jesli podsypka cementowo-piaskowa wytwarzana jest bezposrednio na budowie do transportu mozna uzy¢ taczek.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogoélne zasady wykonania robot

Ogo6lne wymagania dotyczace sprz¢tu podano w ST — 0.0. "Wymagania ogolne" pkt 5.

5.2. Wykonanie podsypki cementowo-piaskowej

Do wykonania podsypki cementowo-piaskowej nalezy uzy¢ piasku, cementu i wody w odpowiednich proporcjach
zgodnie z KNR.

Odmierzanie sktadnikéw objetosciowe przy wykonaniu podsypki na budowie lub wagowe w wytwodrni.
Wytwarzanie podsypki cementowo-piaskowej polega na wymieszaniu w odpowiednich proporcjach w/w sktadnikow
mechanicznie lub rgeznie.

Przed wbudowaniem podsypki nalezy sprawdzi¢ profil podtoza i w miarg potrzeby nalezy go uzupehic.
Podsypke nalezy rozsciela¢ warstwami. Grubo$¢ podsypki powinna by¢ zgodna z projektem.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot

Ogolne wymagania dotyczace sprzgtu podano w ST — 0.0. "Wymagania ogolne" pkt 6.
6.2. Kontrola wstepna przed rozscieleniem podsypki cementowo-piaskowe;j



Przed rozscieleniem podsypki cementowo-piaskowej nalezy sprawdzi¢ stan podtoza (jego nawilgocenie, profil, rownosc).
6.3. Kontrola w czasie wykonywania podsypki cementowo-piaskowe;j

W czasie wykonywania podsypki cementowo-piaskowej szczegdlna uwage nalezy zwréci¢ na jednorodno$é podsypki, jej
wilgotnos$é, grubos¢ warstwy.

Po wykonaniu podsypki cementowo-piaskowej nie nalezy dopusci¢ do jej przesuszenia.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogo6lne wymagania dotyczace sprzg¢tu podano w ST — 0.0. "Wymagania ogolne" pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowa jest m* (metr kwadratowy) wykonanej podsypki cementowo-piaskowe;.

8. ODBIOR ROBOT

Ogo6lne wymagania dotyczace sprz¢tu podano w ST — 0.0. "Wymagania ogolne" pkt 8.

Roboty uznaje si¢ za zgodne z dokumentacja projektowa i wymaganiami Inspektora Nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i
badania wg punktu 6 daty wynik pozytywny.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogolne wymagania dotyczace sprzgtu podano w ST — 0.0. "Wymagania ogo6lne" pkt 9.
9.2. Cena jednostki obmiarowe;j

Cena wykonania 1 m? podsypki obejmuje:

- sprawdzenie profilu podtoza oraz jego uzupetnienie w miar¢ potrzeb,

- roz$cielenie podsypki cementowo-piaskowej o grubosci zgodnie z projektem,
- dostarczeniem do miejsca wbudowania (transport wewnetrzny)

- wyrownanie powierzchni do wymaganego profilu

- zageszczenie podsypki

- koszt podsypki tj. cement, piasek, woda.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy
I. PN-B-06714-12 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawartosci
zanieczyszczen obcych
2. PN-B-06714-15 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie sktadu
ziarnowego
3. PN-B-06714-16 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie ksztaltu ziarn
4. PN-B-06714-18 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie nasigkliwosci
5. PN-B-06714-19 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie
mrozoodporno$ci metodg bezposrednia
6. PN-B-06714-26 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawartosci

zanieczyszczen organicznych
10.2. Inne dokumenty
Nie wystepuja.

SST-9.0 PODBUDOWA Z TLUCZNIA KAMIENNEGO

1. WSTEP

1.1.Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej szczegdélowej specyfikacji technicznej ST sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
zwigzanych z wykonaniem podbudéw z ttucznia kamiennego w ramach realizacji kontraktu.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna ST stosowana jest jako dokument inwestorski niezbedny przy realizacji i odbiorze robot
wymienionych w pkt 1.1.

1.3. Zakres robo6t objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych z wykonywaniem podbudow z
thucznia kamiennego przy budowie chodnikow, parkingu oraz placu manewrowego realizowanych w ramach kontraktu.
Podbudowe z thucznia kamiennego wykonuje sie, zgodnie z ustaleniami podanymi w dokumentacji projektowe;j, jako:

- podbudowe wyréwnawcza.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Podbudowa z thucznia kamiennego - cz¢$¢ konstrukcji nawierzchni sktadajaca si¢ z jednej lub wiecej warstw
nos$nych z thucznia i klinca kamiennego.



1.4.2. Pozostate okreslenia sg zgodne z obowiazujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami podanymi w
ST 0.0 ,,Wymagania ogdlne” pkt 1.4.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z dokumentacja projektowa, ST i
poleceniami Inzyniera. Ogélne wymagania dotyczace robot podano w ST ,,Wymagania ogdlne”.

2. MATERIALY

2.1. Ogodlne wymagania dotyczace materialow

Zasady ogolne kontroli jakos$ci robot podano w ST — 1.0. "Wymagania ogolne" pkt 2.

2.2. Rodzaje materiatow

Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu podbudowy z thucznia, wg PN-S-96023, sa:

- kruszywo famane zwykle: ttuczen i kliniec, wg PN-B-11112,

- woda do skropienia podczas watowania i klinowania.

2.3. Wymagania dla kruszyw

Do wykonania podbudowy nalezy uzy¢ nastepujace rodzaje kruszywa, wedtug PN-B-11112:
- kliniec od 20 mm do 31,5 mm,

- kruszywo do klinowania - kliniec od 4 mm do 20 mm.

Inzynier moze dopusci¢ do wykonania podbudowy inne rodzaje kruszywa, wybrane sposrod wymienionych w PN-S-
6023, dla ktéorych wymagania zostana okreslone w ST.

Do jednowarstwowych podbudow nalezy stosowac kruszywo gatunku co najmniej 2.
Wymagania dla kruszywa przedstawiono w tablicach ponizej, wg PN-B-11112.

Lp. WEASCIWOSCI WYMAGANIA

1 Scieralno$¢ w bebnie Los Angeles wg. PN-79/B-06714
- po pelnej liczbie obrotow, % (procentowy) ubytek masy nie wiecej niz:

- w thuczniu 35
- w klincu 40
- po 1/5 pelnej liczby obrotow, % (procentowy) ubytek masy w stosunku do 30

ubytku masy po petnej liczbie obrotéw nie wiecej niz:

2 Nasigkliwo$¢ wg. PN-77/B-06714 w % (procentach) nie wiecej niz:
- dla kruszyw ze skal magmowych i przeobrazonych 2,0
- dla kruszyw ze skal osadowych 3,0

3 Odpornos¢ na dziatanie mrozu wg. PN-78/B-06714 w % (procentach) ubytku
masy nie wigcej niz:

- dla kruszyw ze skal magmowych i przeobrazonych 4,0
- dla kruszyw ze skal osadowych 5,0
4 Odpornos¢ na dziatanie mrozu wedhug zmodyfikowanej metody bezposredniej
wg. PN-78/B-06714 i BN-84/6774-02 w % (procentach) ubytku masy nie wigcej
niz:
- w klincu nie bada si¢
- w tluczniu 30
Lp. WEASCIWOSCI WYMAGANIA
Uziarnienie wg. PN-91/B-06714
a) zawartosc¢ ziaren nie mniejszych niz: 0,075 mm odsianych na mokro w %
(procentach) nie wigcej niz:
- w tluczniu 3
- w klincu 4
1 b) zawarto$¢ frakcji podstawowej w % (procentach) nie mniej niz:
- w thuczniu i klincu 75
c¢) zawartos$¢ pod ziarna w % (procentach) nie wiecej niz:
- w thuczniu i klincu 15
d) zawarto$¢ nad ziarna w % (procentach) nie wigcej niz:
- w thuczniu i klincu 15
Zawartos¢ zanieczyszczen obcych wg. PN-77/B-06714 w % (procentach) nie
2 wigcej niz:
- w thuczniu 1 klincu 0,2
Zawarto$¢ ziaren nieforemnych wg. PN-78/B-06714 w % (procentach)
3 nie wigcej niz:
- w thuczniu 40
- w klincu nie bada si¢
4 Zawarto$¢ zanieczyszczen organicznych, barwa cieczy wg. PN-78/B-06714 barwa cieczy nie




- w klincu i thuczniu ciemniejsza niz
WZzorcowa

2.4. Woda
Woda uzyta przy wykonywaniu zaggszczania i klinowania podbudowy moze by¢ studzienna lub z wodociagu, bez
specjalnych wymagan.

3. SPRZET

3.1. Ogodlne wymagania dotyczace sprzgtu

Zasady ogolne kontroli jakos$ci robot podano w ST — 1.0. "Wymagania ogolne" pkt 3.

3.2. Sprzet do wykonania robot

Wykonawca przystepujacy do wykonania podbudowy z thucznia kamiennego powinien wykaza¢ si¢ mozliwoscia
korzystania z nastgpujacego sprzetu:

a) rowniarek lub uktadarek kruszywa do rozkladania ttlucznia i klinca,

b) rozsypywarek kruszywa do roztozenia klinca,

¢) walcoéw statycznych gladkich do zageszczania kruszywa grubego,

d) walcow wibracyjnych lub wibracyjnych zageszczarek ptytowych do klinowania kruszywa grubego klincem,
e) szczotek mechanicznych do usunigcia nadmiaru klinca,

f) walcow ogumionych lub stalowych gladkich do koncowego doggszczenia,

g) przewoznych zbiornikow do wody zaopatrzonych w urzadzenia do rozpryskiwania wody.

4. TRANSPORT

4.1. Ogoblne wymagania dotyczace transportu

Zasady ogolne kontroli jakosci robot podano w ST — 1.0. "Wymagania ogolne" pkt 4.

4.2. Transport kruszywa

Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu w warunkach zabezpieczajacych je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi materiatami, nadmiernym wysuszeniem i zawilgoceniem.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogoélne zasady wykonania robot

Zasady ogo6lne kontroli jako$ci robdt podano w ST — 1.0. "Wymagania og6lne" pkt 5.

5.2. Przygotowanie podtoza

Podtoze pod podbudowe thuczniowa powinno spetniaé wymagania okreslone w OST D-04.01.01 ,,Koryto wraz z
profilowaniem i zaggszczeniem podtoza”.

Podbudowa tluczniowa powinna by¢ utozona na podtozu zapewniajacym nieprzenikanie drobnych czastek gruntu do
warstwy podbudowy. Na gruncie spoistym, pod podbudowa ttuczniowa powinna by¢ utozona warstwa odcinajaca Iub
wykonane ulepszenie podtoza.

W przypadku zastosowania pomi¢dzy warstwa podbudowy thuczniowej a spoistym gruntem podtoza warstwy odcinajacej
albo odsaczajacej, powinien by¢ spetniony warunek nieprzenikania czastek drobnych, wyrazony wzorem:

&< 15
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gdzie:
Dis - wymiar sita, przez ktore przechodzi 15% ziarn warstwy odcinajacej albo odsaczajacej,
dss - wymiar sita, przez ktore przechodzi 85% ziarn gruntu podloza.
Geowlokniny przewidziane do uzycia pod podbudowe tluczniowa powinny posiada¢ aprobat¢ techniczng wydana przez
uprawniong jednostke. W szczegolnosci wymagana jest odpowiednia wytrzymato$¢é mechaniczng geowldknin,
uniemozliwiajacg ich przebicie ziarna ttucznia oraz odpowiednie wlasciwosci filtracyjne, dostosowane do uziarnienia
podtoza gruntowego.
Podbudowa powinna by¢ wytyczona w sposdb umozliwiajacy jej wykonanie zgodnie z dokumentacjg projektowa lub
wedtug zalecen Inzyniera, z tolerancjami okreslonymi w niniejszych specyfikacjach.
Paliki Iub szpilki do prawidtowego uksztattowania podbudowy powinny by¢ wczesniej przygotowane.
Paliki lub szpilki powinny by¢ ustawione w osi drogi i w rzgdach rdwnolegltych do osi drogi lub w inny sposéb
zaakceptowany przez Inzyniera. Rozmieszczenie palikow lub szpilek powinno umozliwia¢ naciagnigcie sznurkow Iub
linek do wytyczenia rob6t w odstepach nie wiekszych ni co 10 m.
5.3. Wbudowywanie i zaggszczanie kruszywa
Minimalna grubo$¢ warstwy podbudowy z thucznia nie moze by¢ po zageszczeniu mniejsza od 1,5-krotnego wymiaru
najwickszych ziarn thucznia. Maksymalna grubos$¢ warstwy podbudowy po zaggszczeniu nie moze przekraczac 20 cm.
Podbudowe o grubosci powyzej 20 cm nalezy wykonywaé¢ w dwoch warstwach. Kruszywo grube powinno by¢ roztozone
w warstwie o jednakowej grubosci, przy uzyciu uktadarki albo rowniarki (jesli z uwagi na gabaryty nie ma takiej
mozliwos$ci rozkladanie rgczne). Grubos¢ roztozonej warstwy luznego kruszywa powinna by¢ taka, aby po jej
zaggeszezeniu i zaklinowaniu osiggneta grubosé projektowana.



Kruszywo grube po roztozeniu powinno by¢ przywatowane dwoma przejsciami walca statycznego, gtadkiego o nacisku
jednostkowym nie mniejszym ni 30 kN/m. Zageszczanie podbudowy o przekroju daszkowym powinno rozpocza¢ si¢ od
krawedzi 1 stopniowo przesuwacé si¢ pasami podtuznymi, czeSciowo nakladajacymi si¢ w kierunku osi jezdni.
Zageszcezenie podbudowy o jednostronnym spadku poprzecznym powinno rozpoczaé si¢ od dolnej krawedzi i przesuwad
si¢ pasami podluznymi, czgSciowo naktadajacymi si¢, w kierunku jej gornej krawedzi.

W przypadku wykonywania podbudowy zasadniczej, po przywatowaniu kruszywa grubego nalezy roztozy¢ kruszywo
drobne w rownej warstwie, w celu zaklinowania kruszywa grubego. Do zageszczania nalezy uzy¢ walca wibracyjnego o
nacisku jednostkowym co najmniej 18 kN/m, albo plytowg zageszczarke wibracyjng o nacisku jednostkowym co
najmniej 16 kN/m2. Grubo$¢ warstwy luznego kruszywa drobnego powinna by¢ taka, aby wszystkie przestrzenie
warstwy kruszywa grubego zostaty wypelnione kruszywem drobnym. Jezeli to konieczne, operacje rozktadania i
wwibrowywanie kruszywa drobnego nalezy powtarza¢ az do chwili, gdy kruszywo drobne przestanie penetrowac
warstwe kruszywa grubego.

Po zageszczeniu caty nadmiar kruszywa drobnego nalezy usunaé z podbudowy szczotkami tak, aby ziarna kruszywa
grubego wystawaly nad powierzchnie od 3 do 6 mm.

Nastgpnie warstwa powinna by¢ przywalowana walcem statycznym gtadkim o nacisku jednostkowym nie mniejszym niz
50 kN/m, albo walcem ogumionym w celu dogeszczenia kruszywa poluzowanego w czasie szczotkowania.

5.4. Utrzymanie podbudowy

Podbudowa po wykonaniu, a przed ulozeniem nastepnej warstwy, powinna by¢ utrzymywana w dobrym stanie. Jezeli
Wykonawca bedzie wykorzystywal, za zgoda Inzyniera, gotowa podbudowe do ruchu budowlanego, to jest obowiazany
naprawi¢ wszelkie uszkodzenia podbudowy, spowodowane przez ten ruch.

Koszt napraw wyniktych z niewtasciwego utrzymania podbudowy obcigza Wykonawce robét.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot

Ogo6lne wymagania dotyczace sprz¢tu podano w ST — 0.0. "Wymagania ogolne" pkt 6.

6.2. Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystapieniem do robot Wykonawca powinien wykona¢ badania kruszyw przeznaczonych do wykonania robot i
przedstawi¢ wyniki tych badan Inzynierowi w celu akceptacji. Badania te powinny obejmowac wszystkie wlasciwosci
kruszywa okreslone w pkt 2.3 i tablicach niniejszych ST.

6.3. Badania w czasie robot

6.3.1. Czestotliwo$¢ oraz zakres badan i pomiaréw

Czestotliwo$¢ oraz zakres badan podano w tablicy ponize;j.

Czestotliwos¢ oraz zakres badan przy budowie podbudowy z thicznia kamiennego

Lp. Czestotliwos¢ badan
Minimalne ilo$ci Maksymalna
e badan na dziennej powierzchnia
Wyszczegblnienie badan dzialce roboczej podbudowy
na jedno

badanie (m?)

1 | Uziarnienie kruszyw

2 | Zawartos¢ zanieczyszczen obcych w kruszywie 2 600
3 | Zawarto$¢ ziarn nieforemnych w kruszywie

4 | Scieralno$¢ kruszywa 6000

5 | Nasigkliwos$¢ kruszywa 1 przy kazdej zmianie zrodla

6 | Odpornos¢ kruszywa na dziatanie mrozu pobierania materialow

7

Zawarto$¢ zanieczyszczen organicznych

6.3.2. Badania wlasciwo$ci kruszywa

Probki nalezy pobiera¢ w sposob losowy z roztozonej warstwy, przed jej zageszczeniem. Wyniki badan powinny by¢ na
biezaco przekazywane Inzynierowi.

Badania petne kruszywa, obejmujace ocene wszystkich wtasciwosci okreslonych w pkt 2.3 powinny by¢ wykonywane
przez Wykonawcg z czgstotliwoscia gwarantujaca zachowanie jakos$ci robot i zawsze w przypadku zmiany zrodia
pobierania materialdw oraz na polecenie Inzyniera. Probki do badan pelnych powinny by¢ pobierane przez Wykonawce
w sposob losowy, w obecnosci Inzyniera.

6.4. Wymagania dotyczace nos$nosci i cech geometrycznych podbudowy

6.4.1. Czestotliwos$¢ oraz zakres pomiarow

Czestotliwo$¢ oraz zakres pomiaréw podano w tablicy ponize;j.




Lp. | Wyszczego6lnienie badan i pomiaréw Minimalna czgstotliwo$¢ pomiarow

1 Szeroko$¢ podbudowy 10 razy na 1 km

2 |Rownosé podtuzna w sposob ciagly planografem albo co 20 m tatg na
kazdym pasie ruchu

3 Réwno$¢ poprzeczna 10 razy na 1 km

4 Spadki poprzeczne*) 10 razy na 1 km

5 Rzedne wysokosciowe co 100 m w osi jezdni i na jej krawedziach

6 Uksztaltowanie osi w planie™®) co 100 m

7 Grubos¢ podbudowy Podczas budowy:

w 3 punktach na kazdej dziatce roboczej, lecz nie
rzadziej niz raz na 400 m2

Przed odbiorem:

w 3 punktach, lecz nie rzadziej ni raz na 2000 m2

8 Nosnos¢ podbudowy nie rzadziej niz raz na 3000 m2

*) Dodatkowe pomiary spadkdéw poprzecznych i uksztattowanie osi w planie nalezy wykona¢ w punktach

glownych tukéw poziomych.

6.4.2. Szerokos¢ podbudowy

Szerokos¢ podbudowy nie moze rozni¢ si¢ od szerokosci projektowanej o wigcej ni +10 cm, -5 cm.

Na jezdniach bez krawgznikow szeroko$¢ podbudowy powinna by¢ wicksza od szerokos$ci warstwy wyzej lezacej o co
najmniej 25 cm lub o warto$¢ wskazana w dokumentacji projektowe;.

6.4.3. Rownos¢ podbudowy

Nierownosci podiuzne podbudowy nalezy mierzy¢ 4-metrowa tata lub planografem, zgodnie z norma BN-68/8931-04.
Nierownosci poprzeczne podbudowy nalezy mierzy¢ 4-metrowa lata.

Nieréwnosci podbudowy nie moga przekraczac:

- 12 mm dla podbudowy zasadnicze;j,

- 15 mm dla podbudowy pomocnicze;j.

6.4.4. Spadki poprzeczne podbudowy

Spadki poprzeczne podbudowy na prostych i tukach powinny by¢ zgodne z dokumentacja projektowa z tolerancja +
0,5%.

6.4.5. Rzedne wysokoSciowe podbudowy

Réznice pomigdzy rzednymi wysokosciowymi podbudowy i rzgdnymi projektowanymi nie powinny przekraczaé

+ 1 cm, -2 cm.

6.4.6. Uksztaltowanie osi w planie

O$ podbudowy w planie nie moze by¢ przesunigta w stosunku do osi projektowanej o wigcej niz 3 cm dla autostrad i drog
ekspresowych lub o wigcej ni + 5 cm dla pozostatych drog.

6.4.7. Grubos¢ podbudowy

Grubos$¢ podbudowy nie moze rdzni¢ si¢ od grubosci projektowanej o wiecej niz:

- dla podbudowy zasadniczej + 2 cm,

- dla podbudowy pomocniczej +1 cm, -2 cm.

6.4.8. No$nos¢ podbudowy

Pomiary no$nosci podbudowy nalezy wykona¢ zgodnie z BN-64/8931-02.

Podbudowa zasadnicza powinna spelnia¢ wymagania dotyczace no$nosci, podane w tablicy ponize;.

Kategoria ruchu Minimalny modut odksztalcenia mierzony przy uzyciu
plyty o srednicy 30 cm (MPa)

Pierwotny M ' Wtorny M 'y
Ruch lekki 100 140
Ruch lekkosredni i $redni 100 170

Pierwotny modul odksztatcenia podbudowy pomocniczej mierzony plyta o srednicy 30 cm, powinien by¢ wigkszy od 50
MPa.

Zageszczenie podbudowy nalezy uzna¢ za prawidtowe, gdy stosunek wtérnego modutu odksztatcenia M"g do
pierwotnego modutu odksztatcenia M 't jest nie wigkszy od 2,2.

6.5. Zasady postgpowania z wadliwie wykonanymi odcinkami podbudowy

6.5.1. Niewlasciwe cechy geometryczne podbudowy




Wszystkie powierzchnie podbudowy, ktdre wykazuja wigksze odchylenia cech geometrycznych od okreslonych w
punkcie 6.4, powinny by¢ naprawione. Wszelkie naprawy i dodatkowe badania i pomiary zostang wykonane na koszt
Wykonawcy.

Jezeli szeroko$¢ podbudowy jest mniejsza od szerokosci projektowanej o wigcej niz 5 cm i nie zapewni to podparcia
warstwom wyzej lecacym, to Wykonawca powinien na wlasny koszt poszerzy¢ podbudowe przez spulchnienie warstwy
na petng grubosé, do potowy szerokos$ci pasa ruchu (lub pasa postojowego czy utwardzonego pobocza), dotozenie
materiatu i powtdrne zageszczenie.

6.5.2. Niewtasciwa grubos¢

Na wszystkich powierzchniach wadliwych pod wzglgdem grubosci, Wykonawca wykona naprawe podbudowy.
Powierzchnie powinny by¢ naprawione przez spulchnienie lub wybranie warstwy na odpowiednia gltebokos¢, zgodnie z
decyzja Inzyniera, uzupelnione nowym materiatem o odpowiednich wlasciwosciach, wyré6wnane i ponownie
zageszczone. Roboty te Wykonawca wykona na wtasny koszt. Po wykonaniu tych robot nastapi ponowny pomiar i ocena
grubosci warstwy. Koszty poniesie Wykonaweca.

6.5.3. Niewlasciwa nosnos¢ podbudowy

Jezeli nosnos$¢ podbudowy bedzie mniejsza od wymaganej, to Wykonawca wykona wszelkie roboty niezbgdne do
zapewnienia wymaganej nosnosci, zalecone przez Inzyniera.

Koszty tych dodatkowych robot poniesie Wykonawca podbudowy tylko wtedy, gdy zanizenie no$nosci podbudowy
wyniklo z niewlasciwego wykonania robdt przez Wykonawce podbudowy.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogolne wymagania dotyczace sprz¢tu podano w ST — 0.0. "Wymagania ogolne" pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowg jest m* (metr kwadratowy) wykonanej podbudowy z thucznia kamiennego.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne wymagania dotyczace sprzg¢tu podano w ST — 0.0. "Wymagania ogolne" pkt 8.

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacja projektowa, SST i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i
badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogo6lne wymagania dotyczace sprz¢tu podano w ST — 0.0. "Wymagania ogolne" pkt 9.
9.2. Cena jednostki obmiarowe;j

Cena wykonania 1 m? podbudowy thuczniowej obejmuje:

- prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

- oznakowanie robot,

- przygotowanie podtoza,

- dostarczenie materiatbw na miejsce wbudowania,

- rozlozenie kruszywa,

- zageszczenie warstw z zaklinowaniem,

- przeprowadzenie pomiaréw i badan laboratoryjnych okreslonych w specyfikacji technicznej,
- utrzymanie podbudowy w czasie robot.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

1. PN-B-06714-12 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawarto$ci zanieczyszczen obcych

. PN-B-06714-15 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie sktadu ziarnowego

. PN-B-06714-16 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie ksztattu ziarn

. PN-B-06714-18 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie nasigkliwos$ci

. PN-B-06714-19 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie mrozoodpornosci metoda bezposrednia

. PN-B-06714-26 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawartosci zanieczyszczen organicznych
. PN-B-06714-42 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie Scieralnos$ci w bgbnie Los Angeles

. PN-B-11112 Kruszywo mineralne. Kruszywo tamane do nawierzchni drogowych

. PN-S-96023 Konstrukcje drogowe. Podbudowa i nawierzchnia z thucznia kamiennego

10. BN-64/8931-02 Drogi samochodowe. Oznaczanie modutu odksztatcenia nawierzchni podatnych i podtoza przez
obcigzenie ptyta

11. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar rowno$ci nawierzchni planografem i fata.

10.2. Inne dokumenty

Nie wystepuja.
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SST-10.0 BETONOWE OBRZEZA CHODNIKOWE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej ST sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot zwigzanych z
ustawieniem betonowego obrzeza chodnikowego w ramach realizacji kontraktu.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna ST stanowi obowigzujacg podstawe jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robot wg pkt 1.1.

1.3. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych z ustawieniem betonowego
obrzeza chodnikowego.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Obrzeza chodnikowe - prefabrykowane belki betonowe rozgraniczajace jednostronnie lub dwustronnie ciagi
komunikacyjne od terenéw nie przeznaczonych do komunikacji.

1.4.2. Pozostate okreslenia podstawowe s3 zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i definicjami
podanymi w ST 0.0 Wymagania ogdlne pkt 1.4.

1.5. Wymagania dotyczace robot

Wymagania dotyczace robot podano w ST 0.0 Wymagania ogdlne pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Wymagania dotyczgce materiatow

Zasady ogolne kontroli jakos$ci robot podano w ST — 1.0. "Wymagania ogdlne" pkt 2.
2.2. Stosowane materiaty

Materiatami stosowanymi s3:

— obrzeza odpowiadajace wymaganiom BN-80/6775-04/04 i BN-80/6775-03/01,
— zwir lub piasek do wykonania taw,

— cement wg PN-B-19701,

— piasek do zapraw wg PN-B-06711.

2.3. Betonowe obrzeza chodnikowe - wymagania techniczne

2.3.1. Wymiary betonowych obrzezy chodnikowych

Ksztalt obrzezy betonowych przedstawiono na rysunku 1, a wymiary podano

w tablicy 1.
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Rysunek 1. Ksztalt betonowego obrzeza chodnikowego

Tablica 1. Wymiary obrzezy

Rodzaj Wymiary obrzezy, cm
obrzeza 1 b h r
On 75 6 20 3
100 6 20 3
75 8 30 3
Ow
90 8 24 3
100 8 30 3

2.3.2. Dopuszczalne odchylki wymiaréw obrzezy wynosza
- dlugos¢:  £8mm,

- wysokos$¢ i grubos¢: +3 mm.

2.3.3. Dopuszczalne wady i uszkodzenia obrzezy



Powierzchnie obrzezy powinny by¢ bez rys, pekniec 1 ubytkow betonu, o fakturze z formy lub zatartej. Krawedzie
elementdw powinny by¢ réwne i proste.

Dopuszczalne wady oraz uszkodzenia powierzchni i krawedzi elementow nie powinny przekraczaé wartosci podanych w
tablicy 3.

Tablica 3. Dopuszczalne wady i uszkodzenia obrzezy

Dopuszczalna wielkos¢
Rodzaj wad i uszkodzen wad i uszkodzen
Gatunek 1

Wklestos¢ lub wypukto§é powierzchni i krawedzi w mm 2
Szczerby ‘ ogr_amczajqcych powierzchnie gorne niedopuszczalne
i uszkodzenia (Scieralne)
krawedzi i narozy Ograniczajacych pozostate powierzchnie:

Liczba, max 2

Dhugos¢, mm, max 20

Glebokos$¢, mm, max 6

2.4.4. Sktadowanie

Betonowe obrzeza chodnikowe moga by¢ przechowywane na sktadowiskach otwartych, posegregowane wedtug
rodzajow i gatunkow.

Betonowe obrzeza chodnikowe nalezy uklada¢ z zastosowaniem podktadek i przektadek drewnianych o wymiarach co
najmniej: grubo$¢ 2,5 cm, szeroko$¢ 5 cm, dlugo$¢ minimum 5 cm wigksza niz szeroko$¢ obrzeza.

2.4.5. Beton i jego sktadniki

Do produkcji obrzezy nalezy stosowac beton wedhug PN-B-06250, klasy B 30.

2.5. Materiaty na tawg i do zaprawy

Zwir do wykonania tawy powinien odpowiadaé wymaganiom PN-B-11111,a piasek - wymaganiom PN-B-11113.
Materiaty do zaprawy cementowo-piaskowej powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w ST Krawegzniki betonowe
pkt 2.

3. SPRZET

3.1. Wymagania dotyczace sprzetu

Zasady ogolne kontroli jakosci robot podano w ST — 1.0. "Wymagania ogolne" pkt 3.
3.2. Sprzgt do ustawiania obrzezy

Roboty wykonuje si¢ r¢gcznie przy zastosowaniu drobnego sprzetu pomocniczego.

4. TRANSPORT

4.1. Wymagania dotyczace transportu

Zasady ogolne kontroli jakosci rob6t podano w ST — 1.0. "Wymagania ogolne" pkt 4.

4.2. Transport obrzezy betonowych

Betonowe obrzeza chodnikowe moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu po osiagnigciu przez beton
wytrzymato$ci minimum 0,7 wytrzymatosci projektowane;.

Obrzeza powinny by¢ zabezpieczone przed przemieszczeniem si¢ i uszkodzeniami w czasie transportu.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Zasady wykonania robot

Zasady ogolne kontroli jakos$ci robot podano w ST — 1.0. "Wymagania ogolne" pkt 5.

5.2. Wykonanie koryta

Koryto pod podsypke nalezy wykonywac zgodnie z PN-B-06050.

Wymiary wykopu powinny odpowiada¢ wymiarom podsypki w planie z uwzglednieniem w szerokos$ci dna wykopu.
5.3. Podtoze lub podsypka

Podtoze pod ustawienie obrzeza stanowi podsypka ze zwiru lub piasku, o grubosci warstwy od 3 do 5 cm po
zageszczeniu. Podsypke wykonuje si¢ przez zasypanie koryta zwirem lub piaskiem i zageszczenie z polewaniem woda.
5.4. Ustawienie betonowych obrzezy chodnikowych

Betonowe obrzeza chodnikowe nalezy ustawia¢ na wykonanym podtozu w miejscu i ze §wiatlem (odlegloécia gornej
powierzchni obrzeza od ciggu komunikacyjnego) zgodnym z ustaleniami dokumentacji projektowe;.

Zewngtrzna §ciana obrzeza powinna by¢ obsypana piaskiem, zwirem lub miejscowym gruntem przepuszczalnym,
starannie ubitym.

Spoiny nie powinny przekraczaé¢ szerokosci 1 cm. Nalezy wypehnic je piaskiem lub zaprawa cementowo-piaskowg w
stosunku 1:2. Spoiny przed zalaniem nalezy oczysci¢ i zmy¢ woda. Spoiny musza by¢ wypetnione catkowicie na pelng
glebokosé.



6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Zasady kontroli jakosci robot

Zasady ogolne kontroli jakos$ci robot podano w ST — 1.0. "Wymagania ogdlne" pkt 6.

6.2. Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystapieniem do rob6t Wykonawca powinien przedstawi¢ certyfikat obrzezy chodnikowych przeznaczonych do
ustawienia i przedstawi¢ wyniki tych badan Inzynierowi do akceptacji.

Sprawdzenie wygladu zewngtrznego nalezy przeprowadzi¢ na podstawie ogledzin elementu przez pomiar i policzenie
uszkodzen wystepujacych na powierzchniach i krawedziach elementu, zgodnie z wymaganiami tablicy 3. Pomiary
dhugosci i glgbokosci uszkodzen nalezy wykonaé za pomoca przymiaru stalowego lub suwmiarki z doktadnoscia

do 1 mm, zgodnie z ustaleniami PN-B-10021.

Sprawdzenie ksztaltu i wymiarow elementow nalezy przeprowadzi¢ z doktadnoscia do 1 mm przy uzyciu suwmiarki oraz
przymiaru stalowego lub taSmy, zgodnie z wymaganiami tablicy 1 i 2. Sprawdzenie katéw prostych w narozach
elementéw wykonuje si¢ przez przytozenie katownika do badanego naroza i zmierzenia odchytek z doktadnoscia do
Imm.

Badania pozostatych materiatéw powinny obejmowac wszystkie wlasciwos$ci okre§lone w normach podanych dla
odpowiednich materialow wymienionych w pkt 2.

6.3. Badania w czasie robot

W czasie robdt nalezy sprawdza¢ wykonanie:

a) koryta pod podsypke (fawg) - zgodnie z wymaganiami pkt 5.2,

b) podsypki ze zwiru lub piasku - zgodnie z wymaganiami pkt 5.3,

¢) ustawienia betonowego obrzeza chodnikowego - zgodnie z wymaganiami pkt 5.4, przy dopuszczalnych odchyleniach:
— linii obrzeza w planie, ktdére moze wynosi¢ + 2 cm na kazde 100 m dtugos$ci obrzeza,

— niwelety gornej ptaszczyzny obrzeza , ktére moze wynosi¢ £1 cm na kazde 100 m dlugosci obrzeza,

— wypetnienia spoin, sprawdzane co 10 metrow, ktore powinno wykazywaé catkowite wypetnienie badanej spoiny na
peina giebokos¢.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Zasady obmiaru robot

Zasady ogolne kontroli jakos$ci robot podano w ST — 1.0. "Wymagania ogolne" pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa jest m (metr) ustawionego betonowego obrzeza chodnikowego.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Zasady odbioru robot

Zasady ogolne kontroli jakosci robot podano w ST — 1.0. "Wymagania ogdlne" pkt 8.

Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, ST i wymaganiami InZzyniera, jezeli wszystkie
pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

8.2. Odbidr robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbiorowi robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu podlegaja:

— wykonane koryto,

— wykonana podsypka.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci

Zasady ogo6lne kontroli jako$ci robdt podano w ST — 1.0. "Wymagania og6lne" pkt 9.
9.2. Cena jednostki obmiarowe;j

Cena wykonania 1 m betonowego obrzeza chodnikowego obejmuje:

— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,

— dostarczenie materiatow,

— wykonanie koryta,

— roz§cielenie i ubicie podsypki,

— ustawienie obrzeza,

— wypelnienie spoin,

— obsypanie zewng¢trznej Sciany obrzeza,

— wykonanie badan i pomiardw wymaganych w specyfikacji techniczne;.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Normy

1. PN-B-06050 Roboty ziemne budowlane

2. PN-B-06250 Beton zwykly

3. PN-B-06711 Kruszywo mineralne. Piasek do betonow i zapraw



4. PN-B-10021 Prefabrykaty budowlane z betonu. Metody pomiaru cechgeometrycznych

5. PN-B-11111 Kruszywo mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych. Zwir i mieszanka

6. PN-B-11113 Kruszywo mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych. Piasek

7. PN-B-19701 Cement. Cement powszechnego uzytku. Sktad, wymagania i ocena zgodnosci

8. BN-80/6775-03/01 Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawierzchni drog, ulic, parkingéw i torowisk
tramwajowych. Wspdlne wymagania i badania

9. BN-80/6775-03/04 Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawierzchni drog, ulic, parkingow i torowisk
tramwajowych. Krawezniki i obrzeza.



